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NOTICE

This manual has been prepared by Yamaha primarily for use by Yamaha dealers and their trained
mechanics when performing maintenance procedures and repairs to Yamaha equipment. It has
been written to suit the needs of persons who have a basic understanding of the mechanical and
electrical concepts and procedures inherent in the work, for without such knowledge attempted
repairs or service to the equipment could render it unsafe or unfit for use.

Because Yamaha has a policy of continuously improving its products, models may differ in detail
from the descriptions and illustrations given in this publication. Use only the latest edition of this
manual. Authorized Yamaha dealers are notified periodically of modifications and significant
changes in specifications and procedures, and these are incorporated in successive editions of this
manual.

A10001-0*

WaveRunner FX140
SERVICE MANUAL
©2002 by Yamaha Motor Co., Ltd.
1st Edition, March 2002
All rights reserved.

Any reprinting or unauthorized use
without the written permission of
Yamaha Motor Co., Ltd.
is expressly prohibited.
Printed in Japan




CED

D>

CES

AVIS

Ce manuel a été préparé par Yamaha
principalement a I’intention des conces-
sionnaires Yamaha et de leurs mécani-
ciens qualifiés afin de les assister lors de
I’entretien et la réparation des produits
Yamaha. Ce manuel est destiné a des
personnes possédant les connaissances
de base en mécanique et en électricité
sans lesquelles 1’exécution de répara-
tions ou d’entretiens peut rendre les
machines impropres ou dangereuses a
I’emploi.

Yamabha s’efforce en permanence d’amé-
liorer ses produits. Par conséquent, il se
peut que les modeles different légere-
ment des descriptions et illustrations de
ce manuel. Les modifications et les
changements significatifs dans les carac-
téristiques ou les procédés sont notifiés a
tous les concessionnaires Yamaha et sont
publiés dans les éditions ultérieures de
ce manuel.

A10001-0*

WaveRunner FX140
MANUEL D’ENTRETIEN
©2002 Yamaha Motor Co., Ltd.
1ére Edition, mars 2002
Tous droits réservés.
Toute réimpression ou utilisation
sans la permission écrite de la
Yamaha Motor Co., Ltd.
est formellement interdite.
Imprimé au Japon

ANMERKUNG

Dieses Handbuch wurde von
Yamaha vorrangig fir Yahama-Ver-
tragshéndler und deren qualifizierte
Mechaniker geschrieben, um sie bei
der Durchfuhrung von Wartungs- und
Reparaturarbeiten an Yamaha-Moto-
ren zu unterstitzen. Es werden
Grundkenntnisse der mechanischen
und elektrischen Wirkungsweise und
der Arbeitsverfahren vorausgesetzt,
denn ohne diese Grundkenntnisse
versuchte Wartungs- und Reparatur-
arbeiten machen das Produkt eher
unsicher oder sogar gebrauchsunfa-
hig.

Yamaha ist stets bestrebt, ihre Pro-
dukte stdndig zu verbessern. Ein-
zelne Modelle kénnen im Detail von
den hier enthaltenen Beschreibun-
gen und Abbildungen abweichen.
Benutzen Sie immer nur die neueste
Ausgabe dieses Handbuchs. Autori-
sierte Yamaha-Vertragshandler wer-
den regelmdBig vorab  (ber
Modifikationen und  wesentliche
Anderungen der technischen Daten
und Verfahren unterrichtet, die in der
jeweils nachsten Ausgaben dieses
Handbuchs eingearbeitet werden.
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ADVERTENCIA

Este manual ha sido preparado por
Yamaha principalmente para que lo
empleen los concesionarios Yamaha y
sus mecdnicos cualificados al llevar a
cabo los procedimientos de manteni-
miento y de reparaciéon de los equipos
Yamaha. Se ha escrito para adaptarlo a
las necesidades de las personas que ya
tienen un conocimiento bésicos de los
conceptos mecdnicos y eléctricos y de
los procedimientos inherentes al trabajo,
porque sin tales conocimientos las repa-
raciones o el servicio del equipo podria
dejar el equipo inseguro o inadecuado
para la utilizacion.

Puesto que Yamaha sigue una politica de
mejora continua de sus productos, los
modelos pueden diferir en detalles de las
descripciones e ilustraciones dadas en
esta publicacién. Emplee sélo la tltima
edicion de este manual. Se notifica
periédicamente a los concesionarios
autorizados Yamaha sobre las modifica-
ciones y cambios importantes en las
especificaciones y procedimientos, y
tales cambios se incorporan en las edi-
ciones subsiguientes de este manual.
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HOW TO USE THIS MANUAL

MANUAL FORMAT
All of the procedures in this manual are organized in a sequential, step-by-step format. The informa-
tion has been compiled to provide the mechanic with an easy to read, handy reference that contains
comprehensive explanations of all disassembly, repair, assembly, and inspection operations.
In this revised format, the condition of a faulty component will precede an arrow symbol and the
course of action required will follow the symbol, e.g.,

e Bearings

Pitting/scratches — Replace.

To assist you in finding your way through this manual, the section title and major heading is given at
the top of every page.

ILLUSTRATIONS
The illustrations within this service manual represent all of the designated models.

CROSS REFERENCES
The cross references have been kept to a minimum. Cross references will direct you to the appropri-
ate section or chapter.
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UTILISATION DU
MANUEL

FORMAT DU MANUEL

Toutes les procédures décrites dans ce
manuel sont organisées de maniere
séquentielle, pas a pas. Les informations
ont été rassemblées afin de fournir au
mécanicien une référence simple a lire et
pratique qui comporte néanmoins toutes
les explications nécessaires au démon-
tage, a la réparation, au montage et a
I’inspection.

Dans cette forme revue, 1’état d’un com-
posant défectueux précédera une fleche
symbolisée et la procédure a mettre e
oeuvre suivra le symbole, par ex,

* Roulements
Corrosion/endommagement —
Remplacer.

Pour vous orienter dans ce manuel, le
Titre de section et le Principal intitulé
sont indiqués sur chaque page.

ILLUSTRATIONS

Les illustrations dans ce manuel d’entre-
tien représentent tous les modeles dési-
gnés.

REFERENCES

Elles ont été réduites au minimum. Elles
vous renvoient a la partie ou au chapitre
approprié.

ZUR VERWENDUNG
DIESES HANDBUCHS

AUFBAU

Alle Verfahren in diesem Handbuch
sind in logischer Reihenfolge Schritt
fur Schritt erklart. Es sollte auf diese
Weise ein leicht zu lesendes,
bequem zu handhabendes Refe-
renzmaterial geboten werden, in dem
alle Demontagen, Reparaturen,
Zusammenbau- und Inspektionsar-
beiten ausflhrlich beschrieben sind.
In dieser abgeénderten Form
erscheint nach dem moéglicherweise
fehlerhaften Zustand eines Teils ein
Pfeil und die erforderliche Gegen-
maBnahme. Bsp:

e Lager
Lochfra3/Beschadigung —
Ersetzen.

Um das Auffinden von gewlnschten
Stellen im Handbuch zu erleichtern,
steht oben auf jeder Seite der Titel
des Kapitels und des Abschnitts.

ILLUSTRATIONEN

Die lllustrationen in diesem War-
tungshandbuch beziehen sich auf
alle bezeichneten Modelle.

QUERVERWEISE

Querverweise sind auf ein Minimum
beschrankt worden und verweisen
auf die betreffenden Abschnitte oder
Kapitel.

COMO UTILIZAR ESTE
MANUAL

FORMATO DEL MANUAL
Todos los procedimientos
manual se han preparado de forma
secuencial, paso a paso. La informacién
ha sido compilada con el fin de ofrecer al
mecdnico una referencia util y de fécil
lectura que contiene amplias explicacio-
nes de todas las operaciones de desmon-
taje, reparacién, montaje e inspeccion.
En este formato revisado, la condicién
de un componente averiado ird precedida
de un simbolo de flecha y el curso de la
accion requerida seguird al simbolo, por
ejemplo:

* Cojinetes

Picado/dafios — Reemplazar.

Para ayudarle a orientarse a través de
este manual, en la parte superior de cada
pagina figuran el titulo de la seccién y el
encabezamiento principal.

de este

ILUSTRACIONES

Las ilustraciones de este manual de ser-
vicio corresponden a todos los modelos
mencionados.

REFERENCIAS

Las referencias se han reducido al
minimo. Estas le remitirdn directamente
a la seccién o al capitulo correspon-
diente.
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IMPORTANT INFORMATION
In this Service Manual particularly important information is distinguished in the following ways.

A\ The Safety Alert Symbol means ATTENTION! BECOME ALERT! YOUR SAFETY IS
INVOLVED!

& WARNING

Failure to follow WARNING instructions could result in severe injury or death to the machine
operator, passenger(s), a bystander, or a person inspecting or repairing the watercraft.

CAUTION:

A CAUTION indicates special precautions that must be taken to avoid damage to the water-
craft.

NOTE:
A NOTE provides key information to make procedures easier or clearer.

IMPORTANT:
This part has been subjected to change of specification during production.
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INFORMATIONS IMPORTANTES

Les  informations  particulierement

importantes contenues dans ce manuel

d’entretien sont signalées de diverses

manieres.

A\ Le symbole d’alerte sécurité signifie
ATTENTION! SOYEZ ATTENTIF!
VOTRE SECURITE EST MENA-

CEE!

A AVERTISSEMENT

Le non-respect d’une instruction
AVERTISSEMENT peut entrainer de
graves blessures, voire méme la mort,
pour le pilote, le(s) passager(s), un
spectateur ou la personne inspectant
ou réparant le scooter.

ATTENTION:

ATTENTION indique les consignes
qui doivent étre respectées afin d’évi-
ter d’endommager le scooter nauti-
que.

N.B.:

WICHTIGE INFORMATIONEN

In diesem Wartungshandbuch sind

besonders wichtige Informationen

auf folgende Weise hervorgehoben.

A\ Dieses Warnsymbol bedeutet:
VORSICHT! ES GEHT UM IHRE
SICHERHEIT!

& WARNUNG

Ein Versdaumnis die WARNUNG-
Hinweise zu befolgen konnte
ernsthafte Verletzungen oder den
Tod fiir den Fahrer, den oder die
Beifahrer oder fiir eine sich in der
Nahe befindlichen Person, oder
fiur eine Person, die das Wasser-
fahrzeug inspiziert oder repariert,
zur Folge haben.

ACHTUNG:

Die Kennzeichnung ACHTUNG
bezeichnet spezielle Verfahren,
die befolgt werden miissen, um
eine Beschddigung des Wasser-
fahrzeugs zu vermeiden.

N.B. donne des informations importantes
qui facilitent et expliquent les différentes
opérations.

IMPORTANT:

HINWEIS:
Ein HINWEIS enthéalt Informationen,
die einen Vorgang einfacher oder
deutlicher machen.

Les spécifications de cette partie ont subi
des modifications au cours de la produc-
tion.

WICHTIG:
Dieser Teil ist wahrend der Produk-
tion verandert worden.

DATOS IMPORTANTES

Este Manual de servicio contiene datos

importantes indicados de la siguiente

manera:

/N El simbolo de alerta de seguridad
significa JATENCION, ESTA EN
JUEGO SU PROPIA SEGURIDAD!

A ATENCION

La inobservancia de las instrucciones
de ADVERTENCIA pueden provocar
lesiones graves o un accidente mortal
al usuario de la maquina, el o los pasa-
jeros, a una persona que se encuentre

en las inmediaciones o a la persona
que esté revisando o reparando la
moto de agua.

PRECAUCION:

Este tipo de instruccién indica precau-
ciones especiales que debe observar
para evitar dafiar la moto de agua.

NOTA:
La NOTA proporciona informacién
clave que facilita o clarifica determina-
dos procedimientos.

IMPORTANTE:
Esta pieza ha sido sometida a cambios de
especificacion durante el proceso de
fabricacion.
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HOW TO USE THIS MANUAL

@ To help identify parts and clarify procedure steps, there are exploded diagrams at the start of
each removal and disassembly section.

@ Numbers are given in the order of the jobs in the exploded diagram.
® Symbols indicate parts to be lubricated or replaced (see “SYMBOLS”).

® A job instruction chart accompanies the exploded diagram, providing the order of jobs, names of
parts, notes in jobs, etc.

® Dimension figures and the number of parts, are provided for fasteners that require a tightening
torque.
Example:
Bolt or screw size | 10x25mm |:M10 (D) x 25 mm (L)

[T, i[D

l—— L -

® Jobs requiring more information (such as special tools and technical data) are described
sequentially.

JET JET
PUMP| | NOZZLE DEFLECTOR AND NOZZLE RING D PUMP| == IMPELLER DUCT AND DRIVE SHAFT [a>)
NOZZLE DEFLECTOR AND NOZZLE RING SERVICE POINTS N
EXPLODED DIAGRAM Drive shaft removal
1. Remove:
. © Impeller
: — [ﬂ — Drive shaft holder:
8x20 mm 1N YB-06151/90890-06519

75N - m (1.5 kgf - m, 11 i+ 1b) AL

NOTE o
The impeller has left-hand threads. Turn the
impeller clockwise to loosen it.

2. Remove:
o Nut®

Drive shaft holder:
'YB-06151/90890-06519

3. Remove:
@ Drive shaft ®
NOTE:

Remove the drive shaft with a press.

4. Remove:
 Rear bearing

=

®

Slide hammer set:
REMOVAL AND INSTALLATION CHART % YB-06096
Stopper guide plate:
Step Procedure/Part name Qty Service points 90890-06501
NOZZLE DEFLECTOR AND Follow the left “Step” for removal. Bearing puller:
NOZZLE RING REMOVAL 90890-06535
\ I Jet pump unit Refer to “JET PUMP UNIT". B:nns puller claw 1:
1| Bolt 2 Stopper guide stand:
2 | Collar 2 F 90890-06538
3 | Nozzle deflector 1
4 Bolt 2 [4] For USA and Canada
5 Collar 2 For worldwide
6 | Nozzle ring 1 <
Reverse the removal steps for installation.
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UTILISATION DU MANUEL

@ Pour vous aider 2 identifier les diffé-
rentes pieces et a comprendre les
diverses étapes opératoires, vous
trouverez des vues éclatées au début
de chaque partie de dépose et de
démontage.

® Les chiffres sont indiqués dans
I’ordre des opérations a effectuer sur
le schéma en vue éclatée.

® Les symboles indiquent les pieces a
lubrifier et a remplacer (voir “SYM-
BOLES”).

® Un tableau d’instructions suit la vue
éclatée et indique 1’ordre des opéra-
tions, le nom des pieces, des conseils
pratiques, etc.

® Les dimensions et le numéro des pié-
ces sont fournis pour les éléments de
fixation qui nécessitent un couple de
serrage.

Exemple:
Taille de boulon ou de vis

(1025 mm -

MI10 (D) x 25 mm (L)

[T, i[D

e | —

(® Les opérations nécessitant davantage
d’explications  (indications  par
exemple d’un outillage spécial ou de
données techniques) sont décrites de
maniere séquentielle.

VERWENDUNG DIESES

HANDBUCHES

@ Um Teile leichter identifizieren
und Verfahrensschritte klarstellen
zu kénnen, gibt es am Beginn
eines jeden Ausbau- und Demon-
tageabschnitts Explosionszeich-
nungen.

® Die Nummern entsprechen der
Reihenfolge der Arbeitsschritte in
der Explosionszeichnung.

® Symbole weisen auf Teile hin, die
geschmiert oder ersetzt werden
mussen. (siehe “SYMBOLE”).

@ Zur Explosionszeichnung gibt es
eine Arbeitsschritt-Tabelle in der
die Reihenfolge der Arbeits-
schritte, Bezeichnung der Teile
und Hinweise zu den Arbeits-
schritten usw. aufgefiihrt werden.

® GroBenbezeichnungen und Tei-
lenummern werden fur Verbin-
dungselemente aufgefliihrt, die
ein Anzugsdrehmoment bendti-
gen.

Beispiel:
SchraubengréBe

10x25 mm |:

M10 (D) x 25 mm (L)

[T, i[D

e | —

® Arbeitsschritte, die mehr Informa-
tionen benétigen (wie z. B. Spezi-
alwerkzeuge und technische
Daten), werden der Reihe nach
beschrieben.

COMO UTILIZAR ESTE MANUAL
(@ Este manual incluye diagramas deta-

llados al comienzo de cada seccién
de extraccion y desmontaje para ayu-
darle a identificar las piezas y clarifi-
car los pasos de los procedimientos.

Los nimeros corresponden al orden
de las tareas del diagrama detallado.

Los simbolos indican las piezas que
deben ser engrasadas o reemplazadas
(consultar “SIMBOLOS”).

La tabla de las instrucciones de las
tareas se adjunta con el diagrama
detallado incluyendo el orden de la
tarea, los nombres de las piezas, las
notas para las tareas, etc.

Se proporcionan las cifras de las
dimensiones y el nimero de las pie-
zas para las fijaciones que requieran
una torsion de apriete.

Por ejemplo:
Tamaiio del perno o del tornillo

:

M10 (D) x 25 mm (L)

(o

e | —

Las tareas que requieran mayor
informacion (tales como herramien-
tas especiales y datos técnicos) se
describen por orden de secuencia.
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SYMBOLS
Symbols () to © are designed as thumb-tabs
to indicate the content of a chapter.

@ General Information

® Specifications

® Periodic Inspection and Adjustment
® Fuel System

® Power Unit

® Jet Pump Unit

@ Electrical System

Hull and Hood

® Trouble analysis

Symbols (0 to @ indicate specific data:

Special tool
@ Specified liquid
@ Specified engine speed
@ Specified torque
Specified measurement
@ Specified electrical value
[Resistance (Q2), Voltage (V), Electric current (A)]

Symbol (® to (@ in an exploded diagram indi-
cate the grade of lubricant and the location of
lubrication point:

Apply YAMALUBE 4-stroke motor oil
@ Apply water resistant grease

(Yamaha grease A, Yamaha marine grease)
Apply molybdenum disulfide grease

Symbols @ to @) in an exploded diagram indi-
cate the grade of the sealing or locking agent,
and the location of the application point:

Apply Gasket Maker®

@ Apply Yamabond #4 (Yamaha bond number 4)
@ Apply LOCTITE® No. 271 (Red LOCTITE)

@ Apply LOCTITE® No. 242 (Blue LOCTITE)

@ Apply LOCTITE® No. 572

@ Apply silicone sealant

NOTE:
In this manual, the above symbols may not be
used in every case.
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SYMBOLES

Les symboles @ a @ servent d’onglets
et indiquent le contenu des différents
chapitres.

@ Informations générales

® Spécifications

@® Inspection périodique et réglage
@ Systeme d’alimentation

® Moteur

® Pompe de propulsion

@ Equipement €lectrique

Coque et capot

©@ Dépannage

Les symboles (0 a (® apportent certaines
précisions:

Outillage spécial

@ Liquide spécifié

@ Vitesse du moteur spécifiée

@ Couple spécifié

Mesure spécifiée

@® Valeur électrique spécifiée
[résistance (L), tension (V),
courant électrique (A)]

Les symboles @® a @@ dans les vues en
éclaté donnent la qualité de lubrifiant a
employer et les points de graissage:

Enduire d’huile YAMALUBE pour
moteurs 4 temps

@ Enduire de graisse hydrofuge
(Yamaha A graisse marine Yamaha)

Enduire de la graisse au bisulfure de moly-
bdene

Les symboles (9 a @9 des vues éclatées
indiquent la qualité des liquides d’étan-
chéité et d’agent bloquant a utiliser ainsi
que les points d’application:

Enduire de Gasket Maker®

@ Enduire de Yamahabond n°4

@) Enduire de LOCTITE® n°271
(LOCTITE rouge)

@ Enduire de LOCTITE® n°242
(LOCTITE bleu)

@ Enduire de LOCTITE® n°572

@) Enduire d’un produit au silicone

N.B.:
11 est possible que certains des symboles

ci-dessus ne soient pas utilisés dans ce
manuel.

A50001-1-4

SYMBOLE

Symbole @) bis @ sind Randmarkie-
rungen, die das jeweilige Kapitel
anzeigen.

@ Allgemeine Informationen

® Spezifikationen

® RegelmaBige Inspektionen und
Einstellungen

@® Kraftstoffanlage

® Motorblock

® Jetpumpeneinheit

@ Elektrische Anlage

Rumpf und Haube

® Stérungssuche

Die Symbole (@ bis @ zeigen spezifi-
sche Daten an.

Spezialwerkzeug

@ Flussigkeit

@ Motordrehzahl

@@ Anzugsdrehmoment

Sollwerte, Toleranzen,
grenzen

@ Elektrische Sollwerte

Verschleil3-

Die Symbole @ bis @ in einer Explo-
sionszeichnung zeigen das Schmier-
mittel und die Schmierstelle:

YAMALUBE Viertakt-Motor6l
@ Wasserfestes Schmierfett

(Yamaha A-Fett, Yamaha Bootsfett)
Molybdan-Disulfidfett

Die Symbole @9 bis @) in einer Explo-
sionszeichnung zeigen den Typ
Dichtungs- oder Bindemittel, sowie
die Anwendungsstelle:

Gasket Maker®

@ Yamaha-Kleber Nr. 4

@) LOCTITE® Nr. 271 (Rotes LOCTITE)
@ LOCTITE® Nr. 242 (Blaues LOCTITE)
@ LOCTITE® Nr. 572

@ Silikon-Dichtungsmittel

HINWEIS:
Moglicherweise finden nicht alle hier
erklarten Symbole in diesem Hand-
buch Anwendung.

A50001-1-4

SIMBOLOS
Los simbolos () a © identifican el con-
tenido de un capitulo.

@ Informacién general

® Especificaciones

® Inspeccién periddica y ajuste

@® Sistema de combustible

® Unidad del motor

® Unidad de la bomba de inyeccién
@ Sistema eléctrico

Casco y capé

©® Localizacién de averias

Los simbolos (@ a @ indican datos espe-
cificos:

Herramienta especial

@ Liquido especificado

@ Velocidad del motor especificada

@ Torsién especificada

Medicién especificada

@ Valor eléctrico especificado
[Resistencia (), Tension (V), Corriente
eléctrica (A)]

Los simbolos a de un diagrama
detallado indican el grado de lubricante
y la situacién del punto de lubricacién:

Aplicar aceite YAMALUBE para motores
fueraborda de 4 tiempos
@ Aplicar grasa hidréfuga Yamaha
(Grasa A Yamaha, grasa ndutica Yamaha)
Aplicar grasa con bisulfuro de molibdeno

Los simbolos a @) de un diagrama
detallado indican el grado de la junta
liquida o compuesto obturante y la situa-
cién del punto de aplicacion:

Aplicar empaquetadura Gasket Maker®
@ Aplicar compuesto obturante Yamabond
N.°4 (Compuesto Yamaha nimero 4)
@ Aplicar LOCTITE® N.°271
(LOCTITE rojo)
@ Aplicar LOCTITE® N.°242
(LOCTITE azul)
@ Aplicar LOCTITE® N.°572
@) Aplicar compuesto obturante de silicona

NOTA:
En este manual, los simbolos anteriores
pueden no utilizarse en cada caso.
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A60700-0*

IDENTIFICATION NUMBERS
PRIMARY I.D. NUMBER

The primary I.D. number is stamped on a label
attached to the inside of the engine compart-
ment.

Starting primary |.D. number:
F1B: 800101

ENGINE SERIAL NUMBER
The engine serial number is stamped on a
label attached to the engine unit.

Starting serial number:
60E: 000101

JET PUMP UNIT SERIAL NUMBER
The jet pump unit serial number is stamped on
a label attached to the intermediate housing.

Starting serial number:
60E: 800058

HULL IDENTIFICATION NUMBER

(H.I.N.)

The H.L.N. is stamped on a plate attached to
the aft deck.
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A60700-0*

NUMEROS

D’IDENTIFICATION

NUMERO D’IDENTIFICATION
PRIMAIRE

Le numéro d’identification primaire est
imprimé sur une étiquette collée a I’inté-
rieur du compartiment moteur.

A60700-0*

KENNUMMERN

FAHRZEUGKENNUMMER

Die Fahrzeug-Kennummer ist auf
einem Etikett an der Innenseite des
Motorraums eingestanzt.

Fahrzeugkennummer:
F1B: 800101

Premiers chiffres du numéro
d’identification:
F1B: 800101

A60700-0%*

NUMEROS DE

IDENTIFICACION

NUMERO DE IDENTIFICACION
PRIMARIO

El nimero de identificacién primario
estd impreso en una placa fijada en el
interior del compartimento del motor.

NUMERO DE SERIE DU MOTEUR
Le numéro de série du moteur est
imprimé sur une étiquette collée sur le
bloc moteur.

MOTORSERIENNUMMER

Die Motorseriennummer ist auf
einem Etikett an der Motoreinheit
eingestanzt.

Niumero de identificacién primario
inicial:
F1B: 800101

Premiers chiffres du numéro de
série:
60E: 000101

Anfangsnummer der Kennum-
mernserie:
60E: 000101

NUMERO DE SERIE DEL MOTOR
El ndimero de serie del motor estd
impreso en una placa fijada al motor.

NUMERO DE SERIE DE LA
POMPE DE PROPULSION

Le numéro de série de la pompe de pro-
pulsion est imprimé sur une étiquette
collée sur le logement intermédiaire.

SERIENNUMMER DER
JETPUMPENEINHEIT

Die Seriennummer der Jetpumpen-
einheit ist auf einem Etikett am Zwi-
schengehduse eingestanzt.

Numero de serie inicial:
60E: 000101

Premiers chiffres du numéro de
série:
60E: 800058

Anfangsnummer der Kennum-
mernserie:
60E: 800058

NUMERO DE SERIE DE LA
BOMBA DE CHORRO

El nimero de serie de la bomba de cho-
rro estd impreso en una placa fijada a la
caja intermedia.

NUMERO D’IDENTIFICATION DE
LA COQUE (H.L.N.)

Le numéro d’identification de la coque
est imprimé sur une plaque fixée sur le
pont arriere.

RUMPFKENNUMMER (H.I.N.)

Die Rumpfkennummer (H.I.N.) ist auf
einer Platte am Achterdeck einge-
stanzt.
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Numero de serie inicial:
60E: 800058

NUMERO DE IDENTIFICACION
DEL CASCO (H.L.N.)

El nimero de identificacion del casco
estd impreso en una placa fijada a la
cubierta de popa.
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/N SAFETY WHILE WORKING

The procedures given in this manual are those
recommended by Yamaha to be followed by
Yamaha dealers and their mechanics.

FIRE PREVENTION

Gasoline (petrol) is highly flammable.
Gasoline vapor is explosive if ignited.

Do not smoke while handling gasoline (petrol)
and keep it away from heat, sparks, and open
flames.

VENTILATION

Gasoline vapor is heavier than air and is
deadly if inhaled in large quantities. Engine
exhaust gases are harmful to breathe. When
test-running an engine indoors, maintain good
ventilation.

SELF-PROTECTION

Protect your eyes with suitable safety specta-
cles or safety goggles when grinding or doing
any operation which may cause patrticles to fly
off.

Protect hands and feet by wearing safety
gloves or protective shoes if appropriate to the
work you are doing.

OILS, GREASES AND SEALING
FLUIDS

Use only genuine Yamaha oils, greases, and
sealing fluids or those recommended by
Yamaha.
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/N MESURES DE
SECURITE

Les procédures décrites dans ce manuel
sont recommandées par Yamaha et doi-
vent étre respectées par les concession-
naires Yamaha et leurs mécaniciens.

MESURES DE SECURITE CONTRE
LES INCENDIES

L’essence est un produit trées inflamma-
ble.

Les vapeurs d’essence enflammées sont
explosives.

Ne pas fumer lors de la manipulation
d’essence. Maintenir I’essence a I’écart
des sources de chaleur, des étincelles et
des flammes.

VENTILATION

Les vapeurs d’essence sont plus lourdes
que I’air et sont mortelles si elles sont
inhalées en grandes quantités. Les gaz
d’échappement sont nocifs. Lors d’essais
de fonctionnement d’un moteur en inté-
rieur, s’assurer que l’endroit est bien
aéré.

PROTECTION PERSONNELLE

Se protéger les yeux avec des lunettes ou
un masque de sécurité appropriés lors
des travaux de rectification ou de toute
opération durant laquelle des particules
risquent d’étre projetées.

Se protéger également les mains et les
pieds avec des gants de sécurité et des
chaussures de protection si nécessaire.

HUILES, GRAISSES ET LIQUIDES
D’ETANCHEITE

Nutiliser que des huiles, graisses et
liquides d’étanchéité Yamaha ou recom-
mandés par Yamaha.

/\ SICHERHEITSMASS-
NAHMEN

Die in diesem Handbuch angegebe-
nen MaBnahmen sind von den
Yamaha-Héandlern und ihren Mecha-
nikern zu beachten.

BRANDSCHUTZ

Kraftstoff (Benzin) ist leicht ent-
flammbar.

Benzindampfe sind hochexplosiv,
wenn sie entziindet werden.
Kraftstoff auf gar keinen Fall in der
Néhe von Funken oder Flammen
handhaben. Niemals rauchen, wenn
mit Kraftstoff hantiert wird.

BELUFTUNG

Benzinddmpfe sind schwerer als
Luft. Bei langerem Einatmen dieser
Dampfe besteht Lebensgefahr. Da
Motorabgase gesundheitsschadlich
sind, muB beim Probelauf in
geschlossenen R&umen immer flur
ausreichende BelUftung gesorgt wer-
den.

SELBSTSCHUTZ

Bei Schleifarbeiten oder sonstigen
Arbeiten, bei denen Metallsplitter
oder andere Teilchen freigesetzt
werden, eine geeignete Schutzbrille
oder -maske aufsetzen.

Bei entsprechenden Tétigkeiten zum
Schutz der Hande und FuBe stets
Sicherheitsschuhe und -handschuhe
tragen.

OLE, SCHMIERSTOFFE UND
DICHTUNGSMITTEL

Nur von Yamaha hergestellte oder
empfohlene Ole, Schmierstoffe und
Dichtungsmittel verwenden.
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/N SEGURIDAD EN EL
TRABAJO

Los procedimientos incluidos en este
manual son los que Yamaha recomienda
seguir a sus concesionarios y mecdnicos.

PREVENCION DE INCENDIOS

La gasolina es altamente inflamable.

El vapor de la gasolina es explosivo si se
enciende.

No fume mientras manipula gasolina y
manténgala alejada del calor, chispas y
lamas.

VENTILACION

El vapor de la gasolina es mds pesado
que el aire y puede resultar letal si se
inhala en grandes cantidades. Los gases
de escape del motor son téxicos si se
inhalan. Cuando ponga un motor en mar-
cha para realizar pruebas en un local
cerrado, mantenga el local bien venti-
lado.

AUTOPROTECCION

Protéjase los ojos con gafas o mdscara de
seguridad cuando vaya a rectificar o rea-
lizar cualquier operacién en la que se
puedan desprender particulas.

Protéjase manos y pies con guantes de
seguridad o calzado de trabajo adecuado
para el trabajo que vaya a realizar.

ACEITES, GRASAS Y
SELLADORES LIQUIDOS

Utilice siempre aceites, grasas y sellado-
res liquidos genuinos Yamaha o reco-
mendados por Yamaha.
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Under normal conditions of use there should
be no hazards from the use of the lubricants
mentioned in this manual, but safety is all-
important, and by adopting good safety prac-
tises any risk is minimized. A summary of the
most important precautions is as follows:

1.

2.

While working, maintain good standards of
personal and industrial hygiene.

Clothing which has become contaminated
with lubricants should be changed as soon
as practicable and laundered before fur-
ther use.

. Avoid skin contact with lubricants (e.g., do

not place a soiled rag in your pocket).

.Hands and any other part of the body

which have been in contact with lubricants
or lubricant-contaminated clothing should
be thoroughly washed with hot water and
soap as soon as practicable.

. To protect the skin, the application of a

suitable barrier cream to the hands before
working is recommended.

. A supply of clean lint-free cloths should be

available for wiping purposes.

GOOD WORKING PRACTICES

1.

The right tools

Use the recommended special tools to
protect parts from damage. Use the right
tool in the right manner — do not improvise.

. Tightening torque

Follow the tightening torque instructions.
When tightening bolts, nuts and screws,
tighten the larger sizes first and tighten
inner-positioned fixings before outer-posi-
tioned ones.
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En conditions normales d’utilisation, il
ne devrait pas y avoir de danger lié a
I’utilisation des lubrifiants indiqués dans
ce manuel. Néanmoins, il convient de
prendre toutes les mesures de sécurité
nécessaires afin de minimiser les risques.
Observer les principales consignes sui-
vantes:
1. En travaillant, respecter les regles
d’hygicne personnelle et profes-
sionnelle qui s’imposent.

2. Siles vétements ont été souillés par
les lubrifiants, les changer dés que
possible et les laver avant de les
réutiliser.

3. Eviter le contact des lubrifiants
avec la peau, ne pas mettre par
exemple un chiffon imbibé de 1'un
de ces produits dans votre poche.

4. Si les mains ou d’autres parties du
corps ont été en contact avec des
lubrifiants ou des vétements

souillés par ces produits, bien les

laver a I’eau chaude et au savon des

que possible.

5. 1I est recommandé de se protéger
les mains avec une créme appro-
priée avant de travailler.

6. Toujours prévoir une réserve de
chiffons propres et non pelucheux.

PRATIQUES DE TRAVAIL
1. Outillage correct
Utiliser les outils spéciaux con-
seillés afin d’éviter d’endommager
les pieces. Toujours utiliser 1’outil
convenant au travail a effectuer —
ne pas improviser.

2. Couple de serrage
Respecter les couples de serrage
spécifiés. Lors du serrage des bou-
lons, des écrous ou des vis, serrer
tout d’abord les fixations ayant le
plus gros diametre en allant du cen-
tre vers ’extérieur.

Unter normalen Bedingungen stellen
die in diesem Handbuch aufgefiihr-
ten Schmierstoffe keine Gefahr dar.
Da Sicherheit jedoch oberstes Gebot
ist, sollten einige Sicherheitsmaf3-
nahmen eingehalten werden, um jeg-
liches Risiko auf das Mindeste zu
begrenzen. Nachstehend eine Uber-
sicht dieser SicherheitsmaBnahmen:
1. Wahrend der Arbeit immer fur
sauber, gut sitzende Arbeitsklei-

dung und einen sauberen
Arbeitsplatz sorgen.
2. Durch Schmiermittel ver-

schmutzte Kleidung bei der
ersten Gelegenheit wechseln
und vor weiterer Benutzung
grandlich reinigen lassen.

3. Vermeiden Sie es, Schmiermit-
tel mit der Haut in BerGhrung zu
bringen (z.B. 6lige Lappen nicht
in die Tasche stecken).

4. Hénde und andere Korperteile,
die in Kontakt mit Schmiermit-
teln (auch durch die Kleidung)
gekommen sind, mdglichst
schnell, grindlich mit warmen
Wasser und Seife waschen.

5. Zum Schutz der Haut wird vor
Arbeitsbeginn das Auftragen
einer geeigneten Schutzcreme
empfohlen.

6. Stets einen Vorrat Putztlicher
oder saugféhiges Papier bereit
halten.

PRAKTISCHE HINWEISE
1. Die richtigen Werkzeuge
Die empfohlenen Spezialwerk-
zeuge verwenden, um die zu
wartenden Teile vor Beschadi-
gung zu schitzen. Das Werk-
zeug muf in der vorgeschriebe-
nen Art und Weise benutzt
werden — nicht improvisieren.

2. Anzugsdrehmoment

Die Anweisungen uber die
Anzugsdrehmomente beachten.
Beim Anziehen von Schrauben
und Muttern erst die gréBeren
Schrauben anziehen. Innenlie-
gende Schrauben prinzipiell vor
auBenliegenden festziehen.
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En condiciones normales de uso, el
empleo de los lubricantes mencionados
en este manual no debe plantear ningtin
riesgo; no obstante, la seguridad es un
tema de maxima importancia, por lo que
la adopcidn de algunas medidas de segu-
ridad puede reducir los posibles riesgos.
A continuacién se incluye un resumen de
las precauciones mds importantes que se
deben tomar:
1. Cuando trabaje, mantenga unos
niveles adecuados de higiene per-
sonal e industrial.

2. La ropa manchada de lubricante
debe cambiarse tan pronto como
sea posible y lavarse antes de vol-
ver a usarla.

3. Evite el contacto de la piel con los
lubricantes (por ejemplo, no intro-
duzca un trapo impregnado en el
bolsillo).

4. Las manos y cualquier otra parte
del cuerpo que haya estado en con-
tacto con lubricantes o ropa man-
chada con deben
lavarse minuciosamente con agua

lubricantes

caliente y jabén tan pronto como
sea posible.

5. Para proteger la piel, se reco-
mienda aplicar una crema protec-
tora apropiada en las manos antes
de iniciar el trabajo.

6. Para las operaciones de limpieza se
deben tener a mano pafios limpios
que no dejen pelusa.

PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO
CORRECTOS
1. Las herramientas correctas

Utilice las herramientas especiales
recomendadas para evitar dafiar las
piezas. Utilice la herramienta

correcta de la manera apropiada —

no improvise.

2. Par de apriete

Siga las instrucciones relativas a
los pares de apriete. Cuando apriete
pernos, tuercas y tornillos, apriete
en primer lugar los de mayor
tamaflo; asimismo, apriete los
situados en la parte interior antes
de apretar los situados en la parte
exterior.
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3. Non-reusable items
Always use new gaskets, packings, O-
rings, oil seals, split-pins, circlips, etc., on
reassembly.

DISASSEMBLY AND ASSEMBLY
1. Clean parts with compressed air when dis-
assembling.
2. Qil the contact surfaces of moving parts
during assembly.

3. After assembly, check that moving parts
operate normally.

4. Install bearings with the manufacturer’s
markings on the side exposed to view and
liberally oil the bearings.

CAUTION:

Do not spin bearings with compressed air
because this will damage their surfaces.

5. When installing oil seals, apply a light coat
of water-resistant grease to the outside
diameter.
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3. Pieces a usage unique
Lors du remontage, toujours utili-
ser des joints, garnitures, joints
toriques, bagues d’étanchéité, gou-
pilles fendues, circlips, etc. neufs.

DEMONTAGE ET REMONTAGE
1. Nettoyer les picces a l’air com-
primé lors du démontage.

2. Lors du montage, huiler les surfa-
ces de contact des pieces mobiles.

3. Apres le montage, vérifier que tou-
tes les pieces mobiles fonctionnent
correctement.

4. Monter les roulements avec la mar-
que du fabricant vers I’extérieur et
les huiler généreusement.

ATTENTION:

Ne pas utiliser d’air comprimé pour
assécher les roulements car il pourrait
en résulter un endommagement de
leur surface.

3. Nicht wiederverwendbare Teile
Beim Wiedereinbau stets neue
Dichtungen, O-Ringe, Oldich-
tungen, Splinte Sicherungsringe
usw. verwenden.

DEMONTAGE UND MONTAGE
1. Ausgebaute Teile mit Druckluft
reinigen.

2. Die Kontaktflachen bewegli-
cher Teile bei der Montage mit
Ol schmieren.

3. Nach der Montage bewegliche
Teile auf gute Funktion prifen.

4. Lager so einsetzen, daf3 die
Herstellerkennzeichen sichtbar
bleiben. Lager  groBzlgig
schmieren.

ACHTUNG:

Lager niemals mit Druckluft trok-
ken schleudern, da dies die Lauf-
flachen der Lager beschéadigt.

5. Lors du montage des bagues
d’étanchéité, appliquer une légere
couche de graisse hydrofuge sur le
diametre extérieur.

5. Beim Einbau von Oldichtungen,
die AuBenflache leicht mit was-
serbestandigem Fett einfetten.
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3. Elementos no reutilizables
Cuando vuelva a montar los com-
ponentes, utilice siempre juntas,
juntas tdricas, juntas de aceite,
pasadores hendidos y arandelas
eldsticas, etc. nuevos.

DESMONTAJE Y MONTAJE
1. Limpie las piezas con aire compri-
mido cuando las desmonte.

2. Engrase las superficies de contacto
de las piezas méviles cuando las
monte.

3. Una vez realizado el montaje, com-
pruebe que las piezas mdviles fun-
cionen con normalidad.

4. Instale los cojinetes con las marcas
del fabricante orientadas hacia el
lado que queda expuesto a la vista
y engréselos abundantemente.

PRECAUCION:

No haga girar los cojinetes con aire
comprimido, ya que podria dafiar sus
superficies.

5. Cuando instale las juntas de aceite,
aplique una capa de grasa hidré-
fuga en la circunferencia exterior.
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@ Yu-03097

(2) 90890-06583

(@ YW-06585
90890-06585

R

i

YU-03112
90890-03112

90890-01252

(3) 90890-06584

—

YU-34899-A
90890-03174

90890-03094

90890-03060

YW-06862
90890-06862

32

YW-06842
90890-06842

SPECIAL TOOLS

Using the correct special tools recommended
by Yamaha, will aid the work and enable accu-
rate assembly and tune-up. Improvisations
and using improper tools can damage the
equipment.

NOTE:

e For U.S.A. and Canada, use part numbers
starting with “J-”, “YB-", “YM-”, “YS-", “YU-" or
“YW-".

¢ For other countries, use part numbers start-
ing with “90890-".

MEASURING
(® Dial gauge
P/N. YU-03097
90890-01252
®@ Dial gauge stand
P/N. 90890-06583
® Dial gauge needle
P/N. 90890-06584
@ Dial gauge stand set
P/N. YW-06585
90890-06585
® Pocket tester
P/N. YU-03112
90890-03112
® Digital circuit tester
P/N. YU-34899-A
90890-03174
@ Carburetor synchronizer
P/N. YU-08030
Vacuum gauge
P/N. 90890-03094
Vacuum attachment
P/N. 90890-03060
(@ Test connector
P/N. YW-06862
90890-06862
Fuel pressure gauge adapter
P/N. YW-06842
90890-06842
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OUTILS SPECIAUX

Pour une plus grande précision dans
votre travail de montage et de mise au
point, Yamaha vous recommande
I’emploi d’outils spéciaux. Les improvi-
sations ou [I’utilisation d’outils non
appropriés peuvent endommager le

matériel.

N.B.:
¢ Pour les Etats-Unis et le Canada, utili-

ser les pieces dont la référence com-
mence par “J-7, “YB-”, “YM-",
“YS-7, “YU-" ou “YW-".

* Pour les autres pays, utiliser les pieces
dont la référence commence par
“90890-".

SPEZIALWERKZEUGE

Die Verwendung der von Yamaha
empfohlenen Spezialwerkzeuge
erleichtert die Arbeit und ermdglicht
genaue Einstellung und Montage.
Behelfsmethoden und falsche Werk-
zeuge hingegen koénnen erhebliche
Schaden am Material verursachen.

HINWEIS:

e Werkzeugnummer, die mit “J-",
“YB-", “YM-", “YS-", “YU-" oder
“YW-” beginnen, beziehen sich auf
die USA und Kanada.

e FUr andere L&nder gelten die
Nummern, die mit “90890-" begin-
nen.

MESURE
@ Comparateur a cadran
P/N. YU-03097
90890-01252

® Support de comparateur a cadran
P/N. 90890-06583

® Pointeau de comparateur a cadran
P/N. 90890-06584

® Jeu de support de comparateur &
cadran
P/N. YW-06585
90890-06585

® Testeur de poche
P/N. YU-03112
90890-03112

® Testeur numérique de circuit
P/N. YU-34899-A
90890-03174

@ Synchronisateur de carburateur
P/N. YU-08030

Dépressiometre
P/N. 90890-03094
Accessoire de dépressiometre
P/N. 90890-03060

® Connecteur de test
P/N. YW-06862
90890-06862

Adaptateur de manometre de
carburant
P/N. YW-06842
90890-06842

ZUM MESSEN
@ MeBuhr
P/N. YU-03097
90890-01252

® MeBuhrstander
P/N. 90890-06583

® MeBuhrzeiger
P/N. 90890-06584

® MeBuhrstandersatz
P/N. YW-06585
90890-06585

® Taschenprifgerat
P/N. YU-03112
90890-03112

® Digitales Schaltkreisprifgerat
P/N. YU-34899-A
90890-03174

@ Vergasersynchronisator
P/N. YU-08030

Unterdruckmesser
P/N. 90890-03094
Underdruckmesser-Vorsatz
P/N. 90890-03060

©® Teststecker
P/N. YW-06862
90890-06862

Adapter des
Kraftstoffdruckmessers
P/N. YW-06842

90890-06842
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HERRAMIENTAS
ESPECIALES

La utilizacién de las herramientas espe-
ciales recomendadas por Yamaha le faci-
litard el trabajo y le permitird realizar un
montaje y puesta a punto precisos. La
improvisacién y el empleo de herramien-
tas incorrectas puede averiar los equipos.

NOTA:

e Para EE.UU. y Canad4, utilice los
nimeros de pieza que empiecen por
“J-7, “YB-", “YM-", “YS-”, “YU-" o
“YW-".

* Para otros paises, utilice los nimeros

de pieza que empiecen por “90890-".

MEDICION
(@ Galga de cuadrante
P/N.° YU-03097
90890-01252

®@ Soporte para galga de cuadrante
P/N.° 90890-06583

® Aguja de galga de cuadrante
P/N.° 90890-06584

® Conjunto de soporte para galga de
cuadrante
P/N.° YW-06585
90890-06585

® Probador de bolsillo
P/N.° YU-03112
90890-03112

® Probador digital de circuitos
P/N.° YU-34899-A
90890-03174

@ Sincronizador de carburadores
P/N.° YU-08030

Vacu6émetro
P/N.° 90890-03094
Adaptador de vacio
P/N.° 90890-03060

® Conector de prueba
P/N.° YW-06862
90890-06862

Adaptador de manémetro de
combustible
P/N.° YW-06842
90890-06842
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@ Fuel pressure gauge
@ vB-06766 90890-06786 P/N. YB-06766

(3 Yu-03017
90890-06759

YU-33223-1 90890-03160
w;l(
w
@5 Yu-39991 90890-03172

YM-34487 90890-06754
@ vB-06792 YB-06791

90890-06792

90890-06791

YB-06770 @) YB-06790

90890-06790

YB-06793
90890-06793

YB-06777
90890-06777

90890-06786
@ Compression gauge extension
P/N. 90890-06582
@ Cylinder gauge set
P/N. YU-03017
90890-06759
Compression gauge
P/N. YU-33223-1
90890-03160
@® Peak voltage adapter
P/N. YU-39991
90890-03172
Spark gap tester
P/N. YM-34487
90890-06754
@ Test harness (2 pins)
P/N. YB-06792
90890-06792
Test harness (3 pins)
P/N. YB-06791
90890-06791
Test harness (3 pins)
P/N. YB-06770
90890-06770
@ Test harness (6 pins)
P/N. YB-06790
90890-06790
@ Test harness (3 pins)
P/N. YB-06793
90890-06793
@ Test harness (3 pins)
P/N. YB-06777
90890-06777
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@ Manomeétre de carburant
P/N. YB-06766
90890-06786

@ Rallonge de compressiométre
P/N. 90890-06582

@ Comparateur pour cylindre
P/N. YU-03017
90890-06759

Compressiométre
P/N. YU-33223-1
90890-03160

@ Adaptateur de tension de créte
P/N. YU-39991
90890-03172

Testeur d’allumage
P/N. YM-34487
90890-06754

@ Faisceau de test (2 broches)
P/N. YB-06792
90890-06792

Faisceau de test (3 broches)
P/N. YB-06791
90890-06791

Faisceau de test (3 broches)
P/N. YB-06770
90890-06770

@ Faisceau de test (6 broches)
P/N. YB-06790
90890-06790

@) Faisceau de test (3 broches)
P/N. YB-06793
90890-06793

) Faisceau de test (3 broches)
P/N. YB-06777
90890-06777

@

Kraftstoffdruckmesser
P/N. YB-06766
90890-06786

Kompressionsmesser-
Verlédngerungsstick
P/N. 90890-06582

ZylindermeBuhr
P/N. YU-03017
90890-06759

Kompressionsmesser
P/N. YU-33223-1
90890-03160

Spitzenspannungsadapter

P/N. YU-39991
90890-03172

Elektrodenabstand-Priifer

P/N. YM-34487
90890-06754

Prifkabelbaum (2 Pole)
P/N. YB-06792
90890-06792

Prifkabelbaum (3 Pole)
P/N. YB-06791
90890-06791

Prifkabelbaum (3 Pole)
P/N. YB-06770
90890-06770

Prufkabelbaum (6 Pole)
P/N. YB-06790
90890-06790

Prufkabelbaum (3 Pole)
P/N. YB-06793
90890-06793

Prifkabelbaum (3 Pole)
P/N. YB-06777
90890-06777
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@

Manoémetro de combustible
P/N.° YB-06766
90890-06786

Extension de manémetro de
compresion
P/N.° 90890-06582

Juego de galgas de cilindros
P/N.° YU-03017
90890-06759

Manémetro de compresién
P/N.° YU-33223-1
90890-03160

Adaptador de la tensién pico
P/N.° YU-39991
90890-03172

Probador de huelgo de bujias
P/N.° YM-34487
90890-06754

Conector de prueba (2 clavijas)
P/N.° YB-06792
90890-06792

Conector de prueba (3 clavijas)
P/N.° YB-06791
90890-06791

Conector de prueba (3 clavijas)
P/N.° YB-06770
90890-06770

Conector de prueba (6 clavijas)
P/N.° YB-06790
90890-06790

Conector de prueba (3 clavijas)
P/N.° YB-06793
90890-06793

Conector de prueba (3 clavijas)
P/N.° YB-06777
90890-06777
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@ Test harness (3 pins)
@3 YB-06769 (¢ YB-35956-A P/N. YB-06769
90890-06769 90890-06756 90890-06769
& @) Vacuum/pressure pump gauge set

SOFTWARI
Ver.J1.00O rex.

SYAMAHA
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P/N. YB-35956-A
90890-06756
@ Yamaha diagnostic system for Watercraft
P/N. 60E-85300-01
@ Yamaha diagnostic system for Watercraft
(CD-ROM only)
P/N. 60E-WS853-00
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@ Faisceau de test (3 broches)
P/N. YB-06769
90890-06769

@ Ensemble dépressiométre/manome-

tre
P/N. YB-35956-A
90890-06756

@ Systeme de diagnostic Yamaha
pour jet ski
P/N. 60E-85300-01

@ Systeme de diagnostic Yamaha
pour jet ski (sur CD-ROM)
P/N. 60E-WS853-00

@ Prifkabelbaum (3 Pole)

P/N. YB-06769
90890-06769

©) Mefsatz der Druck-/Unterdruck-

pumpe
P/N. YB-35956-A
90890-06756

Yamaha Diagnosesystem fur
Wasserfahrzeuge
P/N. 60E-85300-01

Yamaha Diagnosesystem fir
Wasserfahrzeuge (CD-ROM)
P/N. 60E-WS853-00
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®

@

Conector de prueba (3 clavijas)
P/N.° YB-06769
90890-06769

Conjunto de vacuémetro/

mandmetro para la bomba

P/N.° YB-35956-A
90890-06756

Sistema Yamaha de diagndstico
para motos de agua
P/N.° 60E-85300-01

Sistema Yamaha de diagndstico
para motos de agua (s6lo CD-ROM)
P/N.° 60E-WS853-00
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REMOVAL AND INSTALLATION
@ Yu-38411 @ YW-06551 @ OQil filter wrench

90890-01426

@ YS-01880-A
90890-01701

90890-06551

N

@ YM-01082
90890-01080

YU-01235
90890-01235

YM-4114 (219 mm)
90890-04114 (919 mm)
YM-4108 (922 mm)
90890-04108 (922 mm)

D)

==

>

YM-04112 (24.0 mm)
90890-04112 (24.0 mm)
YM-04117 (24.5 mm)

90890-04117 (94.5 mm)

\

YM-04019
90890-04019

YM-04111 (24.0 mm)
90890-04111 (24.0 mm)
YM-04116 (24.5 mm)
90890-04116 (24.5 mm)

/

YM-04113 (24.0 mm)
90890-04113 (24.0 mm)
YM-04118 (24.5 mm)
90890-04118 (24.5 mm)

-~
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P/N. YU-38411
90890-01426
@ Coupler wrench
P/N. YW-06551
90890-06551
(® Sheave holder
P/N. YS-01880-A
90890-01701
® Rotor puller
P/N. YM-01082
90890-01080
® Rotor holder
P/N. YU-01235
90890-01235
® Valve spring compressor
P/N. YM-04019
90890-04019
@ Valve spring compressor attachment
P/N. YM-4114 (619 mm)
90890-04114 (219 mm)
YM-4108 (922 mm)
90890-04108 (222 mm)
Valve guide remover
P/N. YM-04111 (24.0 mm)
90890-04111 (4.0 mm)
YM-04116 (4.5 mm)
90890-04116 (4.5 mm)
©® Valve guide installer
P/N. YM-04112 (24.0 mm)
90890-04112 (24.0 mm)
YM-04117 (4.5 mm)
90890-04117 (4.5 mm)
Valve guide reamer
P/N. YM-04113 (24.0 mm)
90890-04113 (4.0 mm)
YM-04118 (4.5 mm)
90890-04118 (4.5 mm)
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DEPOSE ET INSTALLATION AUSBAU UND EINBAU DESMONTAJE Y MONTAJE
@ CIé pour filtre a huile @ Oiffilterschliissel @ Llave para filtro de aceite
P/N. YU-38411 P/N. YU-38411 P/N.° YU-38411
90890-01426 90890-01426 90890-01426
@ CIé d’accouplement ® Kopplerschlissel ® Llave del acoplador
P/N. YW-06551 P/N. YW-06551 P/N.° YW-06551
90890-06551 90890-06551 90890-06551
® Outil de maintien de poulie ® Riemenscheibenhalter ® Sujetador de discos
P/N. YS-01880-A P/N. YS-01880-A P/N.° YS-01880-A
90890-01701 90890-01701 90890-01701
® E;(;a(:?;;_giégtzor ® Laufradzieher ® Extractor de rotores
90890.01080 P/N. YM-01082 P/N.° YM-01082
90890-01080 90890-01080
® Outil de maintien de rotor
P/N. YU-01235 ® Laufradhalter ® Sujetador de rotores

90890-01235

Compresseur de ressort de soupape

P/N. YM-04019
90890-04019

Accessoire pour compresseur de

ressort de soupape

P/N. YM-4114 (819 mm)
90890-04114 (319 mm)
YM-4108 (¢22 mm)
90890-04108 (¢22 mm)

Extracteur de guide de soupape

P/N. YM-04111 (¢4,0 mm)
90890-04111 (94,0 mm)
YM-04116 (¢4,5 mm)
90890-04116 (84,5 mm)

Outil de montage de guide de

soupape

P/N. YM-04112 (¢4,0 mm)
90890-04112 (¢4,0 mm)
YM-04117 (¢4,5 mm)
90890-04117 (¢4,5 mm)

Alésoir de guide de soupape

P/N. YM-04113 (¢4,0 mm)
90890-04113 (¢4,0 mm)
YM-04118 (¢4,5 mm)
90890-04118 (¢4,5 mm)

®

@

®

P/N. YU-01235
90890-01235

Ventilfederkompressor
P/N. YM-04019
90890-04019

Vorsatz des Ventilfederkompres-

sors

P/N. YM-4114 (519 mm)
90890-04114 (219 mm)
YM-4108 (922 mm)
90890-04108 (922 mm)

Ventilfihrungszieher

P/N. YM-04111 (24,0 mm)
90890-04111 (94,0 mm)
YM-04116 (24,5 mm)
90890-04116 (94,5 mm)

Ventilfihrungseintreiber

P/N. YM-04112 (24,0 mm)
90890-04112 (24,0 mm)
YM-04117 (24,5 mm)
90890-04117 (94,5 mm)

Reibahle der Ventilfihrung

P/N. YM-04113 (24,0 mm)
90890-04113 (24,0 mm)
YM-04118 (24,5 mm)
90890-04118 (94,5 mm)
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P/N.° YU-01235
90890-01235

® Compresor de muelles de vélvulas
P/N.°© YM-04019
90890-04019

@ Adaptador para compresor de
muelles de védlvulas
P/N.° YM-4114 (319 mm)
90890-04114 (19 mm)
YM-4108 (22 mm)
90890-04108 (¢22 mm)

Extractor de guias de vélvulas
P/N.° YM-04111 (¢4,0 mm)

90890-04111 (¢4,0 mm)
YM-04116 (4,5 mm)

90890-04116 (¢4,5 mm)

® Instalador de guias de vélvulas
P/N.°© YM-04112 (4,0 mm)

90890-04112 (¢4,0 mm)
YM-04117 (94,5 mm)

90890-04117 (¢4,5 mm)

Rectificador de guias de valvulas
P/N.° YM-04113 (4,0 mm)
90890-04113 (24,0 mm)
YM-04118 (¢4,5 mm)
90890-04118 (24,5 mm)
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@ 90890-06813 (60°)
90890-06814 (45°)
90890-06815 (30°)

90890-06315 (60°)
90890-06312 (45°)
90890-06328 (30°)

SISIS

(2 90890-06811 (24.0 mm)
90890-06812 (24.5 mm)

YM-08037

@ YB-06151
90890-06519

(@ 90890-06501

90890-06536

S

() 90890-06652

TS

@ YMm-91043-C

YB-06096

N

{8 90890-06535

N

@0 90890-06538

@ YB-06112
YB-06196

0

90890-06614
90890-06653

&

)
I
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@) Valve seat cutter
Intake
P/N. 90890-06813 (60°)
90890-06814 (45°)
90890-06815 (30°)
Exhaust
P/N. 90890-06315 (60°)
90890-06312 (45°)
90890-06328 (30°)
@ Valve seat cutter holder
P/N. 90890-06811 (4.0 mm)
90890-06812 (4.5 mm)
@ Valve seat cutter set
P/N. YM-91043-C
Piston ring compressor
P/N. YM-08037
90890-05158
@ Drive shaft holder (impeller)
P/N. YB-06151
90890-06519
Slide hammer set (jet pump bearing)
P/N. YB-06096
@ Stopper guide plate (jet pump bearing)
P/N. 90890-06501
Bearing puller (jet pump bearing)
P/N. 90890-06535
Bearing puller claw 1 (jet pump bearing)
P/N. 90890-06536
@ Stopper guide stand (jet pump bearing)
P/N. 90890-06538
@) Drive rod L3 (jet pump bearing)
P/N. 90890-06652
@ Needle bearing attachment
(jet pump bearing and oil seal)
P/N. YB-06112, YB-06196
90890-06614, 90890-06653
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@

Rectificateur de siege de soupape

Admission

P/N. 90890-06813 (60°)
90890-06814 (45°)
90890-06815 (30°)

Echappement

P/N. 90890-06315 (60°)
90890-06312 (45°)
90890-06328 (30°)

Support de rectificateur de siege de

soupape

P/N. 90890-06811 (¢4,0 mm)
90890-06812 (¢4,5 mm)

Jeu de clavettes de siege de soupape
P/N. YM-91043-C

Compresseur de segments
P/N. YM-08037
90890-05158

Outil de maintien de 1’arbre

d’entrainement (rotor)

P/N. YB-06151
90890-06519

Extracteur a inertie (roulement de
pompe de propulsion)
P/N. YB-06096

Plaque de guide de butée
(roulement de pompe de
propulsion)

P/N. 90890-06501

Extracteur de roulement (roulement
de pompe de propulsion)
P/N. 90890-06535

Griffe 1 de I’extracteur de
roulement (roulement de pompe de
propulsion)

P/N. 90890-06536

Support de guide de butée
(roulement de pompe de
propulsion)

P/N. 90890-06538

Tige d’entrainement L3 (roulement
de pompe de propulsion)
P/N. 90890-06652

Fixation de roulement a aiguille

(roulement de pompe de propulsion

et joint étanche a I’huile)

P/N. YB-06112, YB-06196
90890-06614, 90890-06653

@

Ventilsitzschneider

EinlaB

P/N. 90890-06813 (60°)
90890-06814 (45°)
90890-06815 (30°)

Auslai

P/N. 90890-06315 (60°)
90890-06312 (45°)
90890-06328 (30°)

Halterung des Ventilsitzschnei-

ders

P/N. 90890-06811 (24,0 mm)
90890-06812 (24,5 mm)

Ventilsitzschneider-Satz
P/N. YM-91043-C

Kolbenringkompressor
P/N. YM-08037
90890-05158

Antriebswellenhalter (Flligelrad)
P/N. YB-06151
90890-06519

Gleithammer-Satz
(Jetpumpenlager)
P/N. YB-06096

Anschlagsfihrungsplatte
(Jetpumpenlager)
P/N. 90890-06501

Lagerzieher (Jetpumpenlager)
P/N. 90890-06535

Lagerzieherklaue 1
(Jetpumpenlager)
P/N. 90890-06536

Anschlagsfuhrungsstander
(Jetpumpenlager)
P/N. 90890-06538

Eintreiberhandgriff L3
(Jetpumpenlager)
P/N. 90890-06652

Nadellageransatz

(Jetpumpenlager und

Oldichtung)

P/N. YB-06112, YB-06196
90890-06614,
90890-06653
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@

Rectificador de asientos de valvulas

Admisién

P/N.° 90890-06813 (60°)
90890-06814 (45°)
90890-06815 (30°)

Escape

P/N.° 90890-06315 (60°)
90890-06312 (45°)
90890-06328 (30°)

Soporte de rectificador de asientos

de valvulas

P/N.° 90890-06811 (¢4,0 mm)
90890-06812 (¢4,5 mm)

Juego de brocas de asientos de la
vélvula
P/N.° YM-91043-C

Compresor de aros de pistén
P/N.°© YM-08037
90890-05158

Soporte del eje de transmisién

(rodete)

P/N.° YB-06151
90890-06519

Conjunto de martillo deslizante
(cojinete de la bomba de chorro)
P/N.° YB-06096

Placa guia de tope
(cojinete de la bomba de chorro)
P/N.° 90890-06501

Extractor de cojinetes
(cojinete de la bomba de chorro)
P/N.° 90890-06535

Pinza de extractor de cojinetes 1
(cojinete de la bomba de chorro)
P/N.° 90890-06536

Soporte de guia de tope
(cojinete de la bomba de chorro)
P/N.° 90890-06538

Botador L3
(cojinete de la bomba de chorro)
P/N.° 90890-06652

Instalador de cojinetes de aguja

(cojinete y sello de aceite de la

bomba de inyeccién)

P/N.° YB-06112, YB-06196
90890-06614, 90890-06653
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@ YB-06085  90890-06634

e &

©) YB-06071 90890-06606 5 YB-34474
0 YB-06552 @) YB-06156  90890-06626

90890-06552

@ Ball bearing attachment
(jet pump oil seal)
P/N. YB-06085
90890-06634
@ Driver rod
(intermediate shaft and jet pump)
P/N. YB-06071
90890-06606
@ Bearing inner/outer race attachment
(jet pump bearing)
P/N. YB-34474
@0 Shaft holder (intermediate shaft)
P/N. YB-06552
90890-06552
@) Bearing outer race attachment
(intermediate shaft)
P/N. YB-06156
90890-06626
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@ Outil de montage de roulement 2

billes (joint étanche a I’huile de la
pompe de propulsion)
P/N. YB-06085

90890-06634

Tige d’entralnement
(arbre intermédiaire et pompe de
propulsion)
P/N. YB-06071
90890-06606

Fixation de cage intérieure/exté-
rieure de roulement (roulement de
la pompe de propulsion)

P/N. YB-34474

Outil de maintien de 1’arbre

(arbre intermédiaire)

P/N. YB-06552
90890-06552

Outil de montage de cage extérieure
de roulement (arbre intermédiaire)
P/N. YB-06156

90890-06626

®

®

®

@

Kugellageransatz

(Jetpumpendldichtung)

P/N. YB-06085
90890-06634

Eintreiberhandgriff
(Zwischenwelle und Jetpumpe)
P/N. YB-06071

90890-06606

Lagerinnen-/AuB3enlaufringan-
satz (Jetpumpenlager)
P/N. YB-34474

Wellenhalter (Zwischenwelle)
P/N. YB-06552
90890-06552

LagerauBenlaufring-Ansatz

(Zwischenwelle)

P/N. YB-06156
90890-06626

@ Instalador de cojinetes de bolas

(sello de aceite de la bomba de

inyeccion)

P/N.° YB-06085
90890-06634

Botador (eje intermedio y bomba de
chorro)
P/N.° YB-06071

90890-06606

Instalador de guias interiores/
exteriores de cojinete (cojinete de la
bomba de inyeccién)

P/N.° YB-34474

Soporte de eje (eje intermedio)
P/N.° YB-06552
90890-06552

Instalador de guias exteriores de
cojinete (eje intermedio)
P/N.° YB-06156

90890-06626
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GENERAL SPECIFICATIONS

GENERAL SPECIFICATIONS

, Model
ltem Unit FX140
Model code
Hull F1B
Engine/jet 60E
Dimensions
Length mm (in) 3,340 (131.5)
Width mm (in) 1,230 (48.4)
Height mm (in) 1,160 (45.7)
Dry weight kg (Ib) 362 (798)
Maximum capacity Person/kg (Ib) 3/240 (530)
Performance
Maximum output kW (PS) @ r/min 103 (140) @ 10,000
Maximum fuel consumption I/h (US gal/h, 44 (11.6,9.7)
Imp gal/h)
Cruising range h 1.59
Engine
Engine type 4-stroke, L4, DOHC
Displacement cm3 (cu. in) 998 (60.9)
Bore x stroke mm (in) 74.0 x 58.0 (2.91 x 2.28)
Compression ratio 11.4:1
Exhaust system Wet exhaust
Lubrication system Dry sump
Cooling system Water cooled
Starting system Electric starter
Ignition system TCI
Ignition timing Degree BTDC 35-ATDC 5
Spark plug model CR9EB (NGK)
(manufacturer)
Spark plug gap mm (in) 0.7-0.8 (0.028—0.031)
Battery capacity V/Ah 12/19
Generator output A @ r/min 14-16 @ 6,000
Drive unit
Propulsion system Jet pump
Jet pump type Axial flow, single stage
Impeller rotation (from rear) Counterclockwise
Transmission Direct drive from engine
Gear ratio 19/28 (0.68)
Jet thrust nozzle horizontal Degree 24 + 24
angle
Jet thrust nozzle trim angle Degree -10,-5,0, 5, 10
Trim system Manual 5 positions
Reverse system Reverse gate
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. Model
Item Unit FX140
Fuel and oil
Fuel type Regular unleaded gasoline
Minimum fuel rating PON* 86
RON* 90
Fuel tank capacity L (US gal, 70 (18.5, 15.4)
Imp gal)
Engine oil type 4-stroke motor oil
Engine oil grade API SE, SF, SG, SH, or SJ
SAE 10W-30
Engine oil quantity L (US qt, 4.3 (4.5, 3.8)
Imp qt)
(without oil filter replacement) L (US qt, 2.0(2.1,1.8)
Imp qt)
(with oil filter replacement) L (US qt, 2.2 (2.3,1.9)
Imp qt)

PON*: Pump Octane Number = (Motor Octane Number + Research Octane Number)/2
RON*: Research Octane Number
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SPECIFICATIONS GENERALES

SPECIFICATIONS GENERALES

Systeme d’assiette

Systeme de marche arriere

) . . Modele
Désignation Unité
FX140
Code du modele
Coque F1B
Moteur/tuyere 60E
Dimensions
Longueur mm (in) 3.340 (131,5)
Largeur mm (in) 1.230 (48,4)
Hauteur mm (in) 1.160 (45,7)
Poids a sec kg (Ib) 362 (798)
Capacité maximum Personnes/kg (1b) 3/240 (530)
Performances
Puissance maximum kW (PS) a tr/mn 103 (140) a 10.000
Consommation maximale de carburant I/h (US gal/h, 44 (11,6, 9,7)
Imp gal/h)
Autonomie h 1,59
Moteur
Type 4 temps, L4, double arbre a cames en téte
Cylindrée cm? (cu. in) 998 (60,9)
Alésage X course mm (in) 74,0 x 58,0 (2,91 x 2,28)
Taux de compression 11,4:1
Circuit d’échappement Echappement humide
Circuit de graissage Carter sec
Refroidissement Par eau
Systeme de démarrage Démarreur électrique
Allumage TCI
Avance a I’allumage Degré Avant PMH 35-Apres PMH 5
Modele de bougie (fabricant) CRYEB (NGK)
Ecartement des électrodes de bougies mm (in) 0,7-0,8 (0,028-0,031)
Capacité de la batterie V/Ah 12/19
Débit de I’alternateur A a tr/mn 14-16 2 6.000
Propulsion
Systeme de propulsion Pompe de propulsion
Type de pompe de propulsion Pompe axial mono-étagée
Rotation de la turbine (vue arriere) Sens inverse d’horloge
Transmission Transmission directe par le moteur
Rapport de transmission 19/28 (0,68)
Angle horizontal de la tuyere de poussée Degré 24 +24
Angle d’assiette de la tuyere de poussée Degré -10,-5,0, 5, 10

Manuel 5 positions

Inverseur
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. . . Modele
Désignation Unité
FX140
Carburant et huile
Type de carburant Essence ordinaire sans plomb
Indice de carburant minimum PON* 86
RON* 90
Contenance du réservoir de carburant L (US gal, Imp gal) 70 (18,5, 15,4)
Type d’huile moteur Huile moteur 4 temps
Norme d’huile moteur API SE, SF, SG, SH ou SJ
SAE 10W-30
Quantité d’huile moteur L (US qt, Imp qt) 4,3 (4,5,3.,8)
(sans remplacement du filtre a huile) L (US qt, Imp qt) 2,0(2,1,1,8)
(avec remplacement du filtre a huile) L (US qt, Imp qt) 2,2(2,3,1,9)

PON*: Indice d’octane pompe = (indice d’octane moteur + indice d’octane de recherche)/2
RON*: Indice d’octane recherche
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ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Maximale Belastungskapazitat

Personen/kg (Ib)

. L Modell
Bezeichnung Einheit FX140
Modellcode
Rumpf F1B
Motor/Dise 60E
Abmessungen
Lange mm (in) 3.340 (131,5)
Breite mm (in) 1.230 (48,4)
Hoéhe mm (in) 1.160 (45,7)
Trockengewicht kg (Ib) 362 (798)

3/240 (530)

Leistung
Maximale Leistung

kW (PS) @ U/min

103 (140) @ 10.000

Trimmsystem
Ruckwartsgangsystem

Maximaler Kraftstoffverbrauch I/h (US gal/h, 44 (11,6, 9,7)
Imp gal/h)
Aktionsradius Std 1,59
Motor
Motortyp 4-Takt, L4, DOHC
Hubraum cm? (cu. in) 998 (60,9)
Bohrung x Hub mm (in) 74,0 x 58,0 (2,91 x 2,28)
Verdichtungsverhéltnis 11,4:1
Abgassystem NaBabgas
Schmiersystem Trockensumpf
Kuhlsystem Wassergekuhlt
Startersystem Elektrischer Anlasser
Zindsystem TCI
Zindeinstellung Grad Vor OT 35-Nach OT 5
Zundkerzenmodell (Hersteller) CR9EB (NGK)
Elektrodenabstand mm (in) 0,7-0,8 (0,028-0,031)
Batteriekapazitat V/Ah 12/19
Leistung der Lichtmaschine A @ U/min 14-16 @ 6.000
Antriebseinheit
Antriebssystem Jetpumpe
Jetpumpentyp Axialstrémung, einstufig
Flugelradrotation (von der Ruckseite) gegen den Uhrzeigersinn
Kraftibertragung Direkter Antrieb vom Motor
Getriebeuntersetzungsverhaltnis 19/28 (0,68)
Horizontaler Winkel der Strahlschub- Grad 24 + 24
dise
Trimmwinkel der Strahlschubdise Grad -10,-5,0, 5,10

manuell, 5 Stellungen
Ruckwartsschleuse
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ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Kapazitat des Kraftstofftanks
Motordlsorte
Motordélqualitat

Motorélmenge
(ohne Olfilterwechsel)
(mit Olfilterwechsel)

API
SAE

L (US gal, Imp gal)

L (US qt, Imp qt)
L (US qt, Imp qt)
L (US qt, Imp qt)

. . ) Modell
Bezeichnung Einheit FX140
Kraftstoff und Ol
Kraftstoffsorte Normalbenzin, bleifrei
Mindeste Kraftstoffqualitat PON* 86
RON* 90

70 (18,5, 15,4)
4-Takt Motorél
SE, SF, SG, SH, oder SJ
10W-30
4,3 (4,5, 3,8)
2,0(2,1,1,8)
2,2(2,3,1,9)

PON*: Pumpen Oktanzahl = (Motoroktanzahl + Forschungsoktanzahl)/2
RON*: Research Oktanzahl
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ESPECIFICACIONES GENERALES

ESPECIFICACIONES GENERALES

Sistema de trimado
Sistema de marcha atras

. . Modelo
Item Unidad
FX140
Cédigo de modelo
Casco F1B
Motor/propulsor a chorro 60E
Dimensiones
Eslora mm (in) 3.340 (131,5)
Manga mm (in) 1.230 (48,4)
Puntal mm (in) 1.160 (45,7)
Peso en seco kg (Ib) 362 (798)
Capacidad méxima Plazas/kg (Ib) 3/240 (530)
Prestaciones
Potencia maxima kW (PS) a rpm 103 (140) @ 10.000
Consumo maximo de combustible I/h (US gal/h, 44 (11,6, 9,7)
Imp gal/h)
Autonomia h 1,59
Motor
Tipo de motor 4 tiempos, L4, DOHC
Cilindrada cm? (cu. in) 998 (60,9)
Diametro X carrera mm (in) 74,0 x 58,0 (2,91 x 2,28)
Relacién de compresion 11,4:1
Sistema de escape Escape himedo
Sistema de engrase Colector de lubricante fuera del cérter
Sistema de refrigeracién Refrigeracioén por agua
Sistema de arranque Arranque eléctrico
Sistema de encendido TCI
Distribucién del encendido Grados APMS 35-DPMS 5
Modelo de bujia (marca) CRI9EB (NGK)
Distancia entre electrodos mm (in) 0,7-0,8 (0,028-0,031)
Capacidad de la bateria V/Ah 12/19
Corriente generada por el alternador A arpm 14-16 @ 6.000
Grupo propulsor
Sistema de propulsién Bomba de chorro
Tipo de bomba de chorro Flujo axial, una etapa
Giro del rotor (desde atras) Hacia la izquierda
Transmision Transmision directa desde el motor
Relacién de transmision 19/28 (0,68)
Angulo horizontal de la tobera de Grados 24 +24
propulsién
Angulo vertical de la tobera de propulsion Grados -10,-5,0, 5, 10

Manual, 5 posiciones

Compuerta de inversion
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ESPECIFICACIONES GENERALES

Capacidad del depésito de combustible
Tipo de aceite del motor

Grado del aceite del motor

Cantidad de aceite del motor
(sin sustitucion del filtro de aceite)

(con sustitucion del filtro de aceite)

L (US gal, Imp gal)

API

SAE
L (US qt, Imp qt)
L (US qt, Imp qt)
L (US qt, Imp qt)

. . Modelo
Item Unidad
FX140
Combustible y aceite
Tipo de combustible Gasolina normal sin plomo
Graduacién minima del combustible PON* 86
RON* 90

70 (18,5, 15,4)

Aceite para motores de 4 tiempos
SE, SF, SG, SH, 0 SJ
10W-30
4,3 (4,5, 3.,8)

2,0 (2,1, 1,8)
2,2(2,3,1,9)

PON*: Octanaje Pump = (Ntimero de octanos de motor + ntiimero de octanos de investigacién)/2

RON*: Octanaje Research
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MAINTENANCE SPECIFICATIONS

MAINTENANCE SPECIFICATIONS

ENGINE
, Model
Item Unit FX140
Cylinder head
Warpage limit mm (in) 0.1 (0.004)
Compression pressure kPa 1,350 (13.5, 192)

(kgf/cm?, psi)

Cylinder
Bore size mm (in) 74.060-74.075 (2.9157-2.9163)
Taper limit mm (in) 0.08 (0.003)
Out-of-round limit mm (in) 0.05 (0.002)
Wear limit mm (in) 74.2 (2.9213)
Camshaft
Drive system ) Chain drive
Intake A A mm (in) 32.25 (1.270)
Exhaust A @ A mm (in) 32.65 (1.285)
Intake and N mm (in) 25.00 (0.984)
exhaust B B
Camshaft cap inside diameter mm (in) 24.5 (0.9646)
Camshaft journal diameter mm (in) 24.44-24 .45 (0.9622—-0.9626)
Camshaft-journal-to-camshaft- mm (in) 0.05-0.08 (0.0020-0.0031)
cap clearance
Max.camshaft runout mm (in) 0.03 (0.0012)
Timing chain
Model/number of links DID SCR-0412SV/130
Tensioning system Automatic
Valves, valve seats, valve guides
Valve clearance (cold)
Intake mm (in) 0.11-0.20 (0.0043-0.0079)
Exhaust mm (in) 0.25-0.34 (0.0098-0.0134)
Valve dimensions
Valve head diameter A
Intake mm (in) 22.9-23.1 (0.9016-0.9094)
Exhaust é é mm (in) 24.4-24.6 (0.9606—0.9685)
—A—
Valve face width B
Intake gB mm (in) 1.76—2.90 (0.0693-0.1142)
Exhaust AN mm (in) 1.76—2.90 (0.0693-0.1142)

*1: At 760 mmHg and 20 °C (68 °F)
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CARACTERISTIQUES D’ENTRETIEN
WARTUNGSDATEN
ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Gy

CARACTERISTIQUES

D’ENTRETIEN
MOTEUR

WARTUNGSDATEN
MOTOR

Bezeichnung

Désignation

Culasse
Limite de déformation

Pression de compression 1

Zylinderkopf

Verzugsgrenzwert
Kompressionsdruck 1

ESPECIFICACIONES DE

MANTENIMIENTO
MOTOR

Item

Cylindre
Alésage
Limite de conicité
Limite de faux-rond

Limite d’usure

Zylinder

Bohrung
Konizitatsgrenze
Unrundheitsgrenzwert
Verschlei3grenze

Culata
Limite de deformacién

Presién de compresién”

Arbre a cames
Systeme d’entrainement
Admission A
Echappement A
Admission et échappement B

Diametre intérieur du capuchon
d’arbre a cames

Diameétre des tourillons d’arbres a
cames

Jeu entre tourillon et capuchon
d’arbre a cames

Faux-rond maxi. d’arbre a came

Chaine de distribution
Modele/nombre de maillons
Systeme de tendeur

Nockenwelle

Antriebssystem
EinlaB A

AuslaBB A

EinlaB und Auslai3 B

Innendurchmesser der Nocken-
wellen-VerschluBkappe
Durchmesser des Nockenwellen-
zapfens

Spiel des Nockenwellenzapfens
zur Nockenwellen-Verschluf3-
kappe

Max. Unrundlauf der Nocken-
welle

Cilindro
Diametro
Limite de conicidad
Limite de deformaci6n circunferen-
cial

Limite de desgaste

Soupapes, sieges de soupapes, guides
de soupapes
Jeu des soupapes (a froid)
Admission
Echappement
Dimensions des soupapes
Diametre de la téte A
Admission
Echappement
Largeur de la surface d’appui B
Admission

Echappement

Steuerkette

Modell/Gliederanzahl
Spannungssystem

Eje de levas
Sistema de transmision
Admisién A
Escape A
Admisién y escape B
Didmetro interior de la cabeza del
eje de levas
Didmetro del muiién del eje de levas
Holgura entre el muifién y la cabeza
del eje de levas
Descentramiento maximo del eje de
levas

Ventile, Ventilsitze, Ventilfiihrungen

Ventilspiel (kalt)
EinlaB
AuslaB
Abmessungen der Ventile
Ventilkopf - Durchmesser A
EinlaB
AuslaR3
Ventilsitzflache - Breite B
EinlaB
AuslaB3

Cadena de distribucion
Modelo/nimero de eslabones

Sistema tensor

*1: A 760 mm Hg et 20 °C (68 °F)

*1: Bei 760 mmHg und 20 °C (68 °F)

2-3

Vilvulas, asientos de valvula, gufas de
valvula

Holgura de las valvulas (en frio)
Admision
Escape

Dimensiones de las valvulas

Diametro de la cabeza de
valvula A

Admisién
Escape

Anchura del cabezal de la
valvula B

Admisién

Escape

*1: A 760 mmHg y 20 °C (68 °F)
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: Model
Item Unit FX140
Valve seat width C
Intake ; mm (in) 0.9-1.1 (0.0354-0.0433)
Exhaust ‘ \Va(i mm (in) 0.9-1.1 (0.0354-0.0433)
Valve margin thickness D
Intake ‘ mm (in) 0.5-0.9 (0.0197-0.0354)
Exhaust %_{ mm (in) 0.5-0.9 (0.0197-0.0354)
=D
Valve stem diameter
Intake mm (in) 3.975-3.990 (0.1565-0.1571)
Exhaust mm (in) 4.460-4.475 (0.1756-0.1762)
Valve guide inside diameter
Intake mm (in) 4.000-4.012 (0.1575-0.1580)
Exhaust mm (in) 4.500-4.512 (0.1772-0.1776)
Valve-stem-to-valve-guide
clearance
Intake mm (in) 0.010-0.037 (0.0004—-0.0015)
Exhaust mm (in) 0.025-0.052 (0.0010-0.0020)
Valve stem runout mm (in) 0.01 (0.0004)
n [l
¥ _
P =
1
Valve spring
Free length
Intake mm (in) 38.90 (1.53)
Exhaust mm (in) 40.67 (1.60)
Installed length
Intake mm (in) 34.50 (1.36)
Exhaust mm (in) 35.00 (1.38)
Spring limit
Intake Degree/mm (in) 2.5/1.7 (0.067)
Exhaust Degree/mm (in) 2.5/1.8 (0.071)
Piston
Piston-to-cylinder clearance mm (in) 0.10-0.11 (0.0039-0.0043)
Piston diameter H* mm (in) 73.955-73.970 (2.9116-2.9121)
Measu.rin.g point H* L_(., _tr mm (ﬁn) 5(0.2)
Wear limit D mm (in) 0.17 (0.0067)
Piston pin boss inside diameter mm (in) 17.002-17.013 (0.6693—-0.6698)
Piston pins
Outside diameter mm (in) 16.991-17.000 (0.6689—-0.6693)
Wear limit mm (in) 16.971 (0.6681)
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CARACTERISTIQUES D’ENTRETIEN
WARTUNGSDATEN
ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Gy

Désignation

Bezeichnung

ftem

Largeur du siege C
Admission
Echappement

Epaisseur de la marge D
Admission
Echappement

Diametre de la queue
Admission
Echappement

Diametre intérieur du guide
Admission
Echappement

Jeu entre queue et guide
Admission
Echappement

Faux-rond de la queue

Ressort de soupape
Longueur libre
Admission

Echappement
Longueur monté
Admission
Echappement
Inclinaison maxi.
Admission

Echappement

Ventilsitz - Breite C
EinlaB
Auslafi
Ventilranddicke D
EinlaB
AuslaB
Durchmesser des VentilstéBels
EinlaB
Auslafi

Innendurchmesser der Ventil-
fihrung

EinlaB
Auslai

Spiel des VentilstéBels zur
Ventilfihrung

EinlaB
AuslaB
Unrundlauf des VentilstéBels

Piston
Jeu piston/cylindre
Diametre du piston
Point de mesure H*
Limite d’usure

Diametre intérieur du bossage de
I’axe du piston

Ventilfeder

Freie Lange
EinlaB
AuslaB

Eingebaute Lénge
EinlaB
AuslaB

Grenzwert der Feder
EinlaB
AuslaB

Anchura del asiento de la
valvula C

Admisién
Escape

Espesor del margen de la
vélvula D

Admisién
Escape
Didmetro del vastago de la vdlvula
Admisién
Escape

Didmetro interior de la guia de la
vélvula

Admisién
Escape

Holgura entre vastago y guia de la
vélvula

Admisién
Escape

Descentramiento del vastago de la
vélvula

Axe de pistons

Diametre extérieur

Limite d’usure

Kolben
Kolben-an-Zylinder-Spiel
Kolbendurchmesser
MeBhdhe H*
VerschleiBgrenze

Innendurchmesser des Kolben-
bolzenauges

Muelle de la valvula

Longitud libre
Admisién
Escape

Longitud montado
Admisién
Escape

Limite del muelle
Admisién
Escape

Kolbenbolzen
AuBendurchmesser
Verschlei3grenze

Pistén
Holgura entre pistén y cilindro
Didmetro del pistén
Punto de medicién H*
Limite de desgaste

Diametro interior del saliente del
pasador del pistén

2-4
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. Model
Item Unit FX140
Piston ring
Top ring ) B
Type LT Barrel
Dimension (B x T) mm (in) 0.90 x 2.75 (0.04 x 0.11)
End gap (installed) mm (in) 0.38-0.55 (0.0150-0.0217)
Ring groove clearance mm (in) 0.030-0.065 (0.0012-0.0026)
2nd ring
Type QT‘[B Taper
Dimensions mm (in) 0.80 x 2.80 (0.03 x 0.11)
(BxT)
End gap (installed) mm (in) 0.49-0.69 (0.0193-0.0272)
Ring groove clearance mm (in) 0.020—0.055 (0.0008-0.0022)
Oil ring —
Dimensions B%je’ mm (in) 1.50 x 2.60 (0.06 x 0.10)
(BxT) LT ]
End gap (installed) mm (in) 0.29-0.59 (0.0114-0.0232)
Ring groove clearance mm (in) 0.040-0.160 (0.0016-0.0063)
Connecting rod
Big end oil clearance mm (in) 0.016-0.040 (0.0006-0.0016)
Bearing color code 1. Brown 2. Black 3. Blue 4. Green
Small end inside diameter mm (in) 17.005-17.018 (0.6694—0.6699)
Crankshaft
A 1
Crank width A mm (in) 304.8-306.0 (12.00-12.05)
Deflection limit B mm (in) 0.03 (0.0012)
Crankshaft journal oil clearance mm (in) 0.020-0.057 (0.0008-0.0022)
Bearing color code 1. Brown 2. Black 3. Blue 4. Green 5. Yellow
Throttle body
Type/quantity 40EIS/4
Manufacturer Mikuni
ID mark 60E00
Trolling speed r/min 1,600-1,800
Fuel pump
Pump type Electrical
Output pressure kPa 310-330 (3.1-3.3, 45-47)

(kgflcm?, psi)
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CARACTERISTIQUES D’ENTRETIEN
WARTUNGSDATEN
ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Gy

Désignation

Bezeichnung

Item

Segment

Segment supérieur
Type
Dimension (B x T)
Ecartement du bec (mont€)
Jeu de la gorge

Deuxieme segment
Type
Dimensions (B x T)
Ecartement du bec (mont€)
Jeu de la gorge

Segment racleur
Dimensions (B x T)
Ecartement du bec (monté)
Jeu de la gorge

Kolbenring
Oberster Ring
Typ
Abmessungen (B x T)
Trennfuge (eingebaut)
Spiel des Kolbenrings zur Rille
2. Ring
Typ
Abmessungen (B x T)
Trennfuge (eingebaut)
Spiel des Kolbenrings zur Rille
Olring
Abmessungen (B x T)
Trennfuge (eingebaut)
Spiel des Kolbenrings zur Rille

Aro del pistén
Aro superior
Tipo
Dimensiones (B x T)
Holgura del extremo (montado)
Holgura de la ranura del aro
2° aro
Tipo
Dimensiones (B x T)
Holgura del extremo (montado)
Holgura de la ranura del aro
Aro de engrase
Dimensiones (B x T)
Holgura del extremo (montado)
Holgura de la ranura del aro

Bielle
Jeu de I’huile de téte de bielle
Code de couleur des coussinets

Diametre intérieur du pied de bielle

Vilebrequin
Largeur A
Limite de déflexion B
Jeu de I’huile des tourillons

Code de couleur des coussinets

Pleuelstange
Olspiel des PleuelstangenfuBes

Biela

Holgura de engrase de las cabeza de

Corps de papillon
Type/quantité
Fabricant
Repere d’identification

Régime embrayé

Code der Lagerfarbe biela

Innendurchmesser des Pleuel- Cddigo de color de los cojinetes

kopfes Didmetro interior del pie de biela
Kurbelwelle Cigiiefial

Kurbelwangenbreite A
Biegungsgrenzwert B

Olspiel des Kurbelwellenzapfens
Code der Lagerfarbe

Pompe a carburant
Type de pompe
Pression de sortie

Drosselklappengehause
Typ/Menge
Hersteller
Erkennungsmarkierung
Langsamstlauf-Drehzahl

Anchura del cigiiefial A

Limite de desviacién B

Holgura de engrase del mufién del
cigiiefial

Cddigo de color de los cojinetes

Kraftstoffpumpe
Pumpentyp
Ausgangsdruck

Cuerpo del acelerador
Tipo/cantidad
Marca
Marca de identificacién
Régimen minimo
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Tipo de bomba
Presion de salida
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MAINTENANCE SPECIFICATIONS

: Model
Item Unit FX140
Oil filter
Qil filter type Cartridge type
Oil pump
Oil pump type Trochoid
Rotor tip clearance mm (in) 0.09-0.15 (0.004-0.006)
Oil pump housing clearance
Rotor (feed pump) mm (in) 0.09-0.17 (0.0035-0.0067)
Rotor (scavenge pump) mm (in) 0.09-0.19 (0.0035-0.0075)
JET PUMP UNIT
: Model
ltem Unit EX140
Jet pump
Impeller material Stainless steel
Number of impeller blades 3
Impeller pitch angle Degree 16.3
Impeller clearance mm (in) 0.35-0.45 (0.01384-0.0177)
Impeller clearance limit mm (in) 0.6 (0.0236)
Drive shaft runout limit mm (in) 0.3 (0.0118)
Nozzle diameter mm (in) 86.5-87.1 (3.41-3.43)
HULL AND HOOD
: Model
Item Unit EX140
Free play
Throttle lever free play mm (in) 4-7 (0.16-0.28)
ELECTRICAL
: Model
Item Unit EX140
Battery
Type Fluid
Capacity V/Ah 12/19
Specific gravity 1.28
ECM unit
(B/R — Ground for cylinder
#1 and #4)
(B/W — Ground for cylinder
#2 and #3)
Output peak voltage lower
limit
@cranking \ 7
@2,000 r/min Vv 258
@3,500 r/min Vv 258
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CARACTERISTIQUES D’ENTRETIEN
WARTUNGSDATEN
ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Gy

Jeu en bout de rotor

Jeu avec carter de pompe a huile
Rotor (pompe de refoulement)
Rotor (pompe de reprise)

Désignation Bezeichnung Item
Filtre a huile Olfilter Filtro de aceite
Type de filtre a huile Olfiltertyp Tipo de filtro de aceite
Pompe a huile Olpumpe Bomba de aceite
Type de pompe a huile Olpumpentyp Tipo de bomba de aceite

Spiel der Rotorspitze

Spiel im Olpumpengehéause
Laufrad (Zufuhrpumpe)
Laufrad (Spllpumpe)

POMPE DE PROPULSION

JETPUMPENEINHEIT

Holgura del extremo del rotor

Holgura de la carcasa de la bomba
de aceite

Rotor (bomba alimentadora)

Rotor (bomba de barrido)

Désignation

Bezeichnung

BOMBA DE CHORRO

Pompe de propulsion
Matériau de la turbine
Nombre de pales de la turbine
Angle du pas de la turbine
Jeu de la turbine
Limite de jeu de la turbine

Limite de faux-rond de 1’arbre
d’entrainement

Diametre de la tuyere

Jetpumpe
Fligelradmaterial
Anzahl der Fligelradblétter
Neigungswinkel des Flugelrads
Flugelradspiel
Grenzwert des Fliigelradspiels

Grenzwert des Gewindeauslaufs
der Antriebswelle

Disendurchmesser

Item

Bomba de chorro
Material del rotor
Numero de palas del rotor
Angulo de paso del rotor
Holgura del rotor
Limite de holgura del rotor

Limite de descentramiento del eje de
transmision

Diametro de la tobera

COQUE ET CAPOT RUMPF UND HAUBE )
— - CASCO Y CAPO
Désignation Bezeichnung
Garde Spiel Ttem
Garde de la manette des gaz Spiel des Drosselventilhebels Juego

Juego de la palanca del acelerador

ELECTRICITE ELEKTRISCHE ANLAGE
Désignation Bezeichnung
Batterie Batterie
Type Typ
Capacité Kapazitat
Densité spécifique Spezifisches Gewicht
ECM (B/R —Masse pour les ECM-Einheit (B/R —Erde fur

cylindres N°1 et N°4)
(B/W —Masse pour les
cylindres N°2 et N°3)

Limite inférieure de la tension de
créte de sortie
au démarrage
22.000 tr/mn
2 3.500 tr/mn

Zylinder Nr. 1 und Nr. 4)
(B/W — Erde fur
Zylinder Nr. 2 und Nr. 3)

Unterer Grenzwert der Spitzen-
spannungsleistung

AnlaBzustand

bei 2.000 U/min

bei 3.500 U/min

SISTEMA ELECTRICO
ftem
Bateria
Tipo
Capacidad
Densidad
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Unidad ECM (B/R —Puesta a tierra
cilindro N.°1 y N.°4)
(B/W —Puesta a tierra
cilindro N.°2 y N.°3)
Limite inferior de la tensién pico de
salida
a arranque
a2.000 rpm

a3.500 rpm
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MAINTENANCE SPECIFICATIONS

. Model
ltem Unit EX140
Stator
Pulser coil (W-B, R-B)
Output peak voltage
@cranking 1 Vv 4
@cranking 2 \" 4
@2,000 r/min \Y 23
@3,500 r/min Vv 38
Lighting coil (G-G)
Output peak voltage
@cranking 1 \" 9
@cranking 2 \ 8
@2,000 r/min \Y 11
@3,500 r/min \Y 12
Pulser coil resistance Q (color) 459-561 (W - B, R - B)
Pulser coil resistance 2 Q (color) 459-561 (W - B, R-B)
Lighting coil resistance Q (color) 0.54-0.66 (G - Q)
Minimum charging current A @ r/min 14 @ 6,000
Ignition coil
Minimum spark gap mm (in) 7-8 (0.28-0.31)
Primary coil resistance Q (color) 1.53-2.07 (B/W - R)
Secondary coil resistance kQ 12.5-16.9
Spark plug lead resistance
#1 kQ 6.4-14.9
#2 kQ 5.9-13.8
#3 kQ 4.7-11.1
#4 kQ 4.4-10.5
Rectifier/regulator (R-B)
Output peak voltage (loaded)
@3,500 r/min Vv 14.5
Starter motor
Type Constant mesh
Output kW 0.8
Rating Seconds 30
Brush length mm (in) 12.5 (0.49)
Wear limit mm (in) 6.5 (0.26)
Commutator undercut mm (in) 0.7 (0.03)
Limit mm (in) 0.2 (0.01)
Commutator diameter mm (in) 28.0 (1.10)
Limit mm (in) 27.0 (1.06)
Starter relay
Rating Seconds 30

Cranking 1: unloaded
Cranking 2: loaded
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CARACTERISTIQUES D’ENTRETIEN
WARTUNGSDATEN
SP EC U ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Gy

Désignation Bezeichnung Item
Stator Stator Estator
Bobine d’impulsions Geberspule (W-B,R-B) Bobina de pulsos (W - B, R-B)
(W-B,R-B) Spitzenspannungsleistung Tensién pico de salida

Tension de créte de sortie
au démarrage 1
au démarrage 2
22.000 tr/mn
2 3.500 tr/mn
Induit d’alternateur G-0G)
Tension de créte de sortie
au démarrage 1
au démarrage 2
22.000 tr/mn
2 3.500 tr/mn
Résistance de la bobine
d’impulsions
Résistance 2 de la bobine
d’impulsions
Résistance de 1’induit d’alternateur

Courant de charge minimal

AnlaBzustand 1
AnlaBzustand 2
bei 2.000 U/min
bei 3.500 U/min
Lichtmaschinenspule (G — G)
Spitzenspannungsleistung
AnlaBzustand 1
AnlaBzustand 2
bei 2.000 U/min
bei 3.500 U/min
Widerstand der Geberspule
Widerstand der Geberspule 2
Widerstand der Lichtmaschinen-

a arranque 1
a arranque 2
a2.000 rpm
a 3.500 rpm
Bobina de encendido G-0G6)
Tensién pico de salida
a arranque 1
a arranque 2
a2.000 rpm
a 3.500 rpm
Resistencia de la bobina de pulsos
Resistencia de la bobina de pulsos 2
Resistencia de la bobina de ilumina-

Bobine d’allumage
Ecartement minimal des électrodes
Résistance de la bobine primaire
Résistance de la bobine secondaire
Résistance du fil de bougie
N°l
N°2
N°3
N°4

Minimum Elektrodenabstand
Widerstand der Primérspule
Widerstand der Sekundérspule

Widerstand des Ziindkerzenka-
bels

Nr. 1
Nr. 2
Nr. 3
Nr. 4

spule cién
Mindestladestrom Corriente minima de carga
Zlundspule Bobina de encendido

Huelgo minimo de bujia
Resistencia de la bobina primaria
Resistencia de la bobina secundaria
Resistencia del cable de la bujia

Redresseur/régulateur (R-B)
Tension de créte de sortie (chargé)
2 3.500 tr/mn

Gleichrichter/Regler (R-B)

Spitzenspannungsleistung
(belastet)

bei 3.500 U/min

Démarreur
Type
Sortie
Capacité
Longueur des balais
Limite d’usure
Profondeur de collecteur

Startermotor
Typ
Leistung
Amperezahl
Birstenlange
Verschlei3grenze
Kommutator-Unterschnitt

N.°1
N.°2
N.°3
N.°4
Rectificador/regulador (R-B)
Tensién pico de salida (colocado)
a3.500 rpm
Motor de arranque
Tipo
Potencia
Amperaje

Longitud de escobilla

Limite de desgaste

Muesca de guia del conmutador
Limite

Didmetro del conmutador

Limite Grenzwert Limite
D.ia1T1étre de collecteur Kommutator-Durchmesser Relé de arranque
Limite Grenzwert Amperaje
Relais de démarreur Anlasser-Relais
Capacité Amperezahl Arrangue 1: colocar
P Arranque 2: colocado
Démarrage 1: non chargé AnlaBzustand 1: unbelastet
Démarrage 2: chargé AnlaB3zustand 2: belastet
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: Model
ltem Unit EX140
Thermoswitch
ON temperature (Engine) °C (°F) 84-90 (183-194)
OFF temperature (Engine) °C (°F) 70-84 (158-183)
ON temperature (Exhaust) °C (°F) 94-100 (201-212)
OFF temperature (Exhaust) °C (°F) 8094 (176-201)
Engine temperature sensor
Engine temperature sensor
resistance (B/Y — B/Y)
@ 20 °C (68 °F) kQ 54.2-69.0
@ 100 °C (212 °F) kQ 3.12-3.48
Intake air temperature sensor
Intake air temperature sensor
resistance
@ 0 °C (32 °F) kQ 5.4-6.6
@ 80 °C (176 °F) kQ 0.29-0.39
Intake air pressure sensor V @ kPa 4.00 @ 101.3(1.01, 14.4)
output voltage (P/G — B/O) (kgflcm?, psi)
V @ kPa 1.97 @ 50 (0.5, 7.1)
(kgflcm?, psi)
V @ kPa 0.79 @ 20 (0.2, 2.8)

(kgf/lcm?, psi)

Speed sensor

Output voltage (on pulse) \Y 11.6
Output pulse/one full turn 2
Throttle position sensor
Output voltage (P — B/O)
@ trolling speed Vv 0.760 £ 0.016
Cam position sensor
Output voltage (G/O — B/O)
Position A \Y More than 0.8
Position B \ Less than 4.8
Fuel sender
Fuel sender resistance
Position A Q 91-93
Position B Q 6-8
Oil pressure switch
Oil pressure switch continuity kPa 128 (12.8, 18.2)-166 (1.66, 23.6)

pressure (kgflcm?, psi)
Fuel injector
Fuel injector resistance Q 14.0-15.0
Fuse
Rating
Main V/A 12/20
Multifunction meter V/A 12/3
Electrical bilge pump V/A 12/3
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CARACTERISTIQUES D’ENTRETIEN
WARTUNGSDATEN
ESPECIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Gy

Désignation Bezeichnung Item
Thermocontact Thermoschalter Interruptor térmico
Temperature de mise en circuit ON Temperatur (Motor) Temperatura de activacién (motor)
(moteur) OFF Temperatur (Motor) Temperatura de desactivacién
Température de mise hors circuit ON Temperatur (AuslaB) (motor)
(moteur) OFF Temperatur (AuslaB) Temperatura de activacion (escape)
Température de mise en circuit Motortemperatursensor Temperatura de desactivacion

(échappement)

Température de mise hors circuit
(échappement)

Capteur de température du moteur
Résistance du capteur de
température du moteur

(B/’Y - B/Y)
220 °C (68 °F)
a 100 °C (212 °F)

Widerstand des Motortempera-
tursensors (B/Y — BYY)

@ 20 °C (68 °F)
@ 100 °C (212 °F)

(escape)

Capteur de température d’air
d’admission
Résistance du capteur de
température d’air
a0°C (32 °F)
280 °C (176 °F)
Tension de sortie du capteur de

pression d’air d’admission
(P/G - B/O)

LufteinlaB-Temperatursensor

Widerstand des LufteinlaB-Tem-
peratursensors

@ 0°C (32 °F)

@ 80 °C (176 °F)
Ausgangsspannung des EinlaB3-
luftdrucksensors  (P/G — B/O)

Sensor de temperatura del motor

Resistencia del sensor de tempera-
tura del motor (B/Y - B/Y)

20 °C (68 °F)
a 100 °C (212 °F)

Geschwindigkeitssensor
Ausgangsspannung (mit Impuls)

Ausgangsimpuls/eine volle Dre-
hung

Sensor de temperatura del aire de
admisién
Resistencia del sensor de tempera-
tura del aire de admisién
a0°C(32°F)
a 80 °C (176 °F)
Tension de salida del sensor de pre-

sion del aire de admision
(P/G - B/O)

Capteur de vitesse

Tension de sortie
(sur une impulsion)

Tension de sortie/un tour complet

Drosselklappen-Positionssensor
Ausgangsspannung (P — B/O)
@ Langsamstlauf-Drehzahl

Sensor de velocidad
Tensién de salida (con pulso)
Pulso de salida/una vuelta completa

Capteur d’accélération
Tension de sortie (P-B/O)

au régime embrayé

Nocken-Positionssensor
Ausgangsspannung
(G/O - B/O)
Position A
Position B

Sensor de posicion del acelerador
Tension de salida (P -B/O)

al ralenti

Capteur de position de came
Tension de sortie (G/O -B/O)
Position A

Position B

Kraftstoffstandgeber

Widerstand des Kraftstoffstand-
gebers

Position A
Position B

Sensor de posicién del eje de levas
Tension de salida (G/O -B/O)
Posicion A

Posicién B

Transmetteur de niveau de carburant

Résistance du transmetteur de niveau
de carburant

Position A
Position B

Oldruckschalter

Kontinuitatsdruck des Oldruck-
schalters

Indicador de combustible

Resistencia del indicador de com-
bustible

Posicién A
Posicién B

Contacteur de pression d’huile

Pression de continuité du contacteur
de pression d’huile

Kraftstoffeinspritzaggregat

Widerstand des Kraftstoffeinsprit-
zaggregats

Interruptor de presién de aceite

Presién de continuidad del interrup-
tor de presion de aceite

Injecteur de carburant

Résistance des injecteurs de
carburant

Sicherung
Amperezahl
Hauptleitung
Multifunktionsmesser
Elektrische Bilgenpumpe

Inyector de combustible

Resistencia del inyector de combus-
tible

Fusible
Calibre
Principal
Compteur multifonction

Pompe de cale électrique
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Fusible
Amperaje
Principal

Visor multifuncién

Bomba eléctrica de sentina




SPEC| U™ | TIGHTENING TORQUES TED
TIGHTENING TORQUES
SPECIFIED TORQUES
- Thread | -, Tightening torque

Part to tightened Part name size Q'ty Nem ‘ kgfern ‘ fiolb Remarks
Fuel system
Retainer/fuel pump module | 1st Nut . 9 3.2 0.32 2.3
— fuel tank 2nd 6.4 0.64 4.6
Fuel filler neck/rubber seal — deck Nut — 1 5.9 0.59 4.3
Fuel tank belt/fuel tank — hull Bolt M8 4 16 1.6 11 -
Air filter case cover — air filter case | Screw M5 2 25 | 025 | 1.8 -
Flame arrester — 1st 3.3 0.33 24 N
throttle bodies ong | oot M6 | 4 o5 Toes [ a7 | &
Throttle cable holder — 1st 3.8 | 038 | 27 N
air filter case ong | 2Ot M6 | 2 e To76 [ 55 | &
Fuel hose holder — 1st 1.7 | 017 | 1.2 N
fuel hose bracket 2nd Bolt M4 2 3.3 0.33 2.4 "am
Throttle bodies — 1st 11 1.1 8.0
throttle body joint ond Bolt M8 | 8 o [ 16 | @
Air filter case — 1st 88 | 0.88 | 6.4
air filter case stay 1/ Bolt M8 3 -
air filter case stay 2 2nd 18 1.8 13
Wire harness bracket 1/ 1st 3.8 0.38 27
sub wire harness — Bolt M6 2 -
Fuel hose bracket/wire 1st 3.8 0.38 27
harness bracket 2 — Bolt M6 2 -
Wire haress bracket 2 - Screw | M5 | 1 | 25 |025 | 18 | -@:
air filter case
Air filter case stay 1 — 1st 15 1.5 11 a
exhaust pipe 3 onag | oot M8 | 2 5 T30 | 28 | &
Air filter case stay 2 — 1st 15 1.5 11 a
cylinder head ond Bolt M8 | 1 9 T30 [ 28 | &
Fuel rail — throttle bodies Screw M6 3 5.0 0.5 3.6
Intake air pressure sensor — Screw M5 5 35 0.35 55
bracket 1
Intake air temperature sensor — Nut . 1 15 15 11
bracket 1
Bracket 1 — fuel rail Screw M6 1 5.0 0.5 3.6
Fuel pipe — fuel ralil Screw M5 2 3.5 0.35 2.5
Bracket 2 — fuel ralil Screw M5 2 3.5 0.35 2.5
Throttle stop guide — throttle bodies| Screw M6 2 5.0 0.5 3.6
Throttle stop screw bracket — Screw M6 5 50 05 36
throttle bodies
Throttle position sensor —
throttle bodies Screw M4 2 2.0 0.2 1.4
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SPEC| U= TORSIONES DE APRIETE CESO
COUPLES DE SERRAGE ANZUGSDREHMOMENTE  TORSIONES DE APRIETE
COUPLES SPECIFIES VORGESCHRIEBENE TORSIONES ESPECIFICADAS
ANZUGSDREHMOMENTE

Picce a serrer

Pieza que se debe apretar

Circuit de carburant

Festzuziehendes Teil

Kraftstoffanlage

Sistema de combustible

Dispositif de retenue/module ler
pompe a carburant— réservoir
de carburant 2eme

Goulotte de remplissage de carburant/
joint en caoutchouc — pont

Sprengring/Kraftstoffpum- 1.

penmodul — Kraftstofftank 2.

Sujecién/médulo de la bomba 1°
de combustible — depdsito de
combustible 2°

Sangle pour réservoir de carburant/
réservoir de carburant — coque

Kraftstoffeinflllstutzen/
Gummidichtung — Deck

Boca de llenado de combustible/junta
de goma — cubierta

Couvercle du boitier de filtre a air —
boitier de filtre a air

Kraftstofftankriemen/Kraftstofftank
— Rumpf

Correa del dep6sito de combustible/
depdsito de combustible — casco

Luftfilter-Geh&useabdeckung —
Luftfiltergehduse

Tapa de la caja del filtro de aire —
caja del filtro de aire

Flammsperre —

Drosselklappengehduse

Gasseilzughalterung —

Luftfiltergehduse

Kraftstoffschlauchhalter —

Kraftstoffschlauch-Stitze

_ N =[DN[=[DN =

Drosselklappengehéduse —

Drosselklappengehéause-
Verbindungsstiick 2.

Pare-flammes — ler
Corps de papillon 2¢me
Support de cable d’accélérateur | ler
— boitier de filtre a air 2¢&me
Piece de tenue du flexible de ler
carburant — support de flexible
de carburant 2eme
Corps de papillon — ler
raccord de corps de papillon 2eme
Bottier de filtre a air — ler
support 1 de boitier de filtre a
air/support 2 de boitier de filtre | __
2¢me

a air

Luftfiltergehduse — 1.
Luftfiltergehduse Strebe 1/

Luftfiltergehause Strebe 2 2.

Support 1 de faisceau de fils/ ler

faisceau de fils secondaire —
boitier de filtre a air 2eme

Kabelbaumhalterung 1/ 1.
Subkabelbaum —
Luftfiltergehause 2.

Support de flexible de ler

carburant/support 2 de faisceau
de fils — boitier de filtre 2 air | 2éme

Kraftstoffschlauchhalterung/ | 1.

Kabelbaumhalterung 2 —
Luftfiltergehause 2.

Support 2 de faisceau de fils —
boitier de filtre a air

Kabelbaumhalterung 2 —
Luftfiltergehduse

Support 1 de boitier de filtre 2 | ler

air — pipe d’échappement 3 2&me

Luftfiltergehduse Strebe 1 —

Auspuffrohr 3

Support 2 de boitier de filtre 2 | ler

air — culasse 2¢eme

Luftfiltergehduse Strebe 2 —

D= =

Zylinderkopf

Rail d’injection — corps de papillon

Capteur de pression d’air d’admission
— support 1

Kraftstoffschiene —
Drosselklappengehause

Parallamas — cuerpos del 1°

acelerador 20

Soporte del cable del acelera- 1°

dor — caja del filtro de aire 2°

Sujecién del tubo de 1°

combustible — soporte del tubo

de combustible 2°

cuerpos del acelerador — junta 1°

de los cuerpos del acelerador 20

Caja del filtro de aire — 1o

sujecién 1 de la caja del filtro

de aire/sujecion 2 de la caja del o
. . 2

filtro de aire

Soporte de mazo de cables 1/ 1°

mazo de cables secundario —

caja del filtro de aire 2°

Soporte del tubo de combusti- 1°

ble/soporte de mazo de cables

2 — caja del filtro de aire 2°

Soporte del mazo de cables 2 —

caja del filtro de aire

Sujecién 1 de la caja del filtro 1°

de aire — tubo de escape 3 20

Sujecion 2 de la caja del filtro 1°

de aire — culata 20

Capteur de température d’air
d’admission — support 1

Sensor des LufteinlaBdrucks —
Halterung 1

Canal de combustible — cuerpos del
acelerador

Support 1 — rail d’injection

Sensor der LufteinlaBtemperatur —
Halterung 1

Sensor de presion de aire de admisién
— soporte 1

Tuyau de carburant — rail d’injection

Halterung 1 — Kraftstoffschiene

Sensor de temperatura del aire de
admision — soporte 1

Support 2 —rail d’admission

Kraftstoffrohr — Kraftstoffschiene

Soporte 1 — canal de combustible

Guide de butée de papillon — corps de
papillon

Halterung 2 — Kraftstoffschiene

Support de vis de butée de papillon —
corps de papillon

Drosselklappen-Anschlagsfiihrung
— Drosselklappengehéuse

Tubo de combustible — canal de
combustible

Soporte 2 — canal de combustible

Capteur d’accélération —
Corps de papillon

Halterung der Leerlaufeinstell-
schraube — Drosselklappenge-
hause

Guia de tope del acelerador —
cuerpos del acelerador

Drosselklappen-Positionssensor —

Drosselklappengehduse

Soporte del tornillo de tope del
acelerador — cuerpos del acelerador
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cuerpos del acelerador




SPEC| U™ | TIGHTENING TORQUES ED
: Thread | , Tightening torque
Part to tightened Part name size Q'ty Nom ‘ kgfemn ‘ fiolb Remarks
Engine
Engine unit — engine mount Bolt M8 4 17 1.7 12 —|Q§
Oil filter — — 1 17 1.7 12
Coupling cover Bolt M6 1 78 | 078 | 56 -
Thermoswitch (exhaust) - Bolt M6 | 2 | 76 | 076 | 55 | -
exhaust pipe 3
Outer exhaust jointclamp— | 1st 4.4 0.44 3.2
exhaust pipe 3/exhaust — — 2
pipe 2 2nd 4.4 0.44 3.2
Inner exhaust joint clamp — | st 4.4 0.44 3.2
exhaust pipe 3/exhaust — — 2
pipe 2 2nd 4.4 0.44 3.2
1st 2.0 0.2 1.4
5th Bolt M1IO | 1 | 15 | 15 | 11 -Q:
9th 39 3.9 28
2nd 2.0 0.2 1.4
6th Bolt M10 | 1 15 1.5 11 -
Exhaust pipe 3 — 10th 39 3.9 28
crankcase 3rd 2.0 0.2 1.4
7th Bolt M1IO | 1 | 15 | 15 | 11 @
11th 39 3.9 28
4th 2.0 0.2 1.4
8th Bolt M10 | 1 15 1.5 11 -
12th 39 3.9 28
Exhaust pipe end — 1st 37 | 037 | 27 .
exhaust pipe 3 2nd Bolt M6 3 76 | 076 | 55 a:
Exhaust pipe stay — 1st 15 1.5 11 .
crankcase 2nd Bolt M8 2 42 4.2 30 "Qﬁ
Exhaust pipe 1 - 1st 15 1.5 11 N
exhaust pipe stay 2nd Bolt M10 1 42 4.2 30 "Qﬁ
1st 39 3.9 28
6th Nut — | V39 [ 39 [ 28
2nd 39 3.9 28
7th Nut — | V39 [ 39 [ 28
Exhaust pipe 2 — 3rd . 39 3.9 28
exhaust pipe 1 8th Nut 1 39 3.9 28 —d
4th 39 3.9 28
oth Nut — | V39 39 [ 28
5th 39 3.9 28
fom | Nt — | V39 [ 39 [ 28
Exhaust pipe 1 — 1st 22 2.2 16
exhaust manifold 1/ 2nd Bolt M8 10 22 2.2 16 —|Qg
exhaust manifold 2 3rd 35 3.5 25
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SPEC| U=

COUPLES DE SERRAGE
ANZUGSDREHMOMENTE
TORSIONES DE APRIETE

Gy

Piece a serrer

Festzuziehendes Teil

Pieza que se debe apretar

Moteur

Motor

Motor

Moteur — fixation du moteur

Motorblock — Motoraufhdngung

Motor — bancada del motor

Filtre a huile

Offilter

Filtro de aceite

Cache d’accouplement Kopplungsabdeckung Tapa del acoplamiento
Thermocontact (échappement) — Thermoschalter (AuslaB) — Interruptor térmico (escape) —
pipe d’échappement 3 Auspuffrohr 3 tubo de escape 3
Fixation du raccord ler Verbindungsklemme des 1. Abrazadera de la junta de 1°
d’échappement extérieur — pipe auBeren Auspuffs — escape exterior — tubo de
d’échappement 3/pipe 2eme Auspuffrohr 3/Auspuffrohr 2 2. escape 3/tubo de escape 2 2°
dvech.appement 2 Verbindungsklemme des 1. Abrazadera de la junta de 1°
F1>fat10n du racgorc} ' ) ler inneren Auspuffs — escape interior — tubo de
d ffchappement Interieur — pipe Auspuffrohr 3/Auspuffronr2 | 2. escape 3/tubo de escape 2 2°
s e [ : -
lor 5. 5O
S5eme : z"
9¢eme 6. -
2¢me - 6
6eme Auspuffrohr 3 — 10. Tubo de escape 3 — cérter 10°
- Kurbelgehduse 3. P 30
. 10eme
Pipe d’échappement 3 — carter [— 7. 7°
3eme r -
7Teéme 7 : 110
11eme : 40
4¢éme 182' 8 _
8eme - 12
2ome Auspuffrohrende — 1. Extremo del tubo de escape — 1°
Ttrémtite do ol Auspuffrohr 3 2. tubo de escape 3 20
xtrémité de pipe 1
d’échappement — pipe e Auspuffrohrstrebe — 1. Sujecién del tubo de escape — 1°
d’échappement 3 2eme Kurbelgehause 2. carter 20
: Auspuffrohr 1 — 1. Tubo de escape 1 — 1°
Support de pipe ler
d’échappement — carter ome Auspuffrohrstrebe 2. sujecion del tubo de escape 20
Pipe d’échappement 1 — ler 1. I
support de pipe d’échappement | 2eme 6. 6°
ler 2. 2°
6eme 7. 7
2eme Auspuffrohr 2 — 3. Tubo de escape 2 — 3°
Tome Auspuffrohr 1 8. tubo de escape 1 8°
Pipe d’échappement 2 — 3eme 4. 4°
pipe d’échappement 1 8eme 9. 9°
4eme S. 5°
9eme 10. 10°
s _ 1. 1°
eme AUSprfrot]r 1 Tubo de escape 1 — colector de S
10eme Auspuffkrummer 1/ 2. 2
Auspuffkrammer 2 escape 1/colector de escape 2 -
Pipe d’échappement 1 — ler 8. 3
collecteur d’admission 1/ 2eme
collecteur d’échappement 2 3eme
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SPEC| U™ | TIGHTENING TORQUES ED
. Thread | , Tightening torque
Part to tightened Part name size Q'ty Nem | kgfem | felb Remarks
Exhaust itold 1 1st 22 2.2 16
xhaust manifold 1 —
cylinder head 2nd Bolt M8 6 22 2.2 16 —Ig$
3rd 35 3.5 25
Exhaust manifold 2 st 22 2.2 16
xhau [ -
oylinder head 2nd Bolt M8 | 5 | 22 | 22 | 16 | -@s
3rd 35 3.5 25
. . 1st 3.7 0.37 2.7
Water jacket — oil tank ond Bolt M6 4 =5 1076 | 55 -
Oil tank stay/reduction 1st 3.7 0.37 27
drive gear case — Bolt M6 3 -
Cover (ground lead) — oil tank Bolt M6 3 7.6 0.76 5.5 -nas
Ground lead — oil tank Bolt M6 2 | 76 | 076 | 55 | —i(y]
Oil tank — reduction drive 1st 15 1.5 11 .
gear case 2nd Bolt M8 4 28 2.8 20 -
1st 2.0 0.2 1.4
Oil tank — oil tank stay 2nd Nut — 2 15 1.5 11 -
3rd 39 3.9 28
Oil tank st lind 1st 2.0 0.2 1.4
! lanik stay — cylinder 2nd Bolt MiO | 2 [ 15 | 15 | 11 -Q:
head
3rd 39 3.9 28
Bracket (coupling cover) — 1st 3.7 0.37 2.7 .
oil tank ong | oot M6 | 2 e 1076 [ 55 | &
: 1st 3.7 0.37 2.7
Hanger — oil tank cover ond Bolt M6 4 > 6 076 55 —1@5
: . 1st 3.7 0.37 2.7
Oil tank cover — oil tank ond Bolt M6 8 =5 1076 | 55 -
Oil breather plate 1/ 1st 1.9 0.19 1.4
oil breather plate 2 — Bolt M5 10 —i(w]
. 1st 1.9 0.19 1.4
Baffle plate — oil tank 5nd Bolt M5 3 24 o044 | 32 —u(w)
. . . 1st 3.7 0.37 2.7
Oil strainer — oil tank g Bolt M6 2 -5 1076 | 55 —u(w)
. . 1st 3.7 0.37 2.7
Oil cooler cover — oil tank ond Bolt M6 24 =6 076 55 —1[35
Anode — oil tank Screw M4 1 37 | 037 | 27 | —iu(u]
Oil pump assembly — 1st 1.4 | 0.14 1.0 N
reduction drive gear case 2nd Bolt M6 12 10 1.0 7.2 465
Drain plug (engine oil) Bolt M8 1 18 1.8 13
Oil pump housing cover 1/il pump | g M6 | 2 | 79 | 079 | 57
housing — oil pump housing cover 2
Drive coupling — drive shaft — — 1 28 2.8 20 -lQE




COUPLES DE SERRAGE CFD
SPEC| g= ANZUGSDREHMOMENTE D>
TORSIONES DE APRIETE CES
Piéce a serrer Festzuziehendes Teil Pieza que se debe apretar
Coll d’éch 1 et Auspuffkri 1 & -
oflecteur d'cchappement 1 — 2&me U§pu rummer 1 - 2. Colector de escape 1 — culata 2°
culasse Zylinderkopf
3eme 3. 3°
Coll d’éch 2 et Auspuffkri 2 ik L
ofiecteur d’cchappement = — 2¢me usputirummer = = 2. Colector de escape 2 — culata 2°
culasse Zylinderkopf
3eme 3. 3°
T - 1 N 1 : - o 1°
Cﬁerplse d’eau — réservoir \er Kilhlwassermantel — Oltank Canjls_a de refngeracmn
d’huile 2&me 2. deposito de aceite 20
Support de réservoir d’huile/ ler Oltankstrebe/Unterset- 1. Sujecién del depdsito de aceite/ | 1°
carter de réducteur — zungsgetriebegehéuse — caja reductora — separador de
séparateur d’huile 2¢me Olabscheider 2. aceite 2°
Couvercle (fil de masse) — réservoir Abdeckung (Massekabel) — Oltank Tapa (cable de tierra) —
d’huile Massekabel — Oltank depésito de aceite
File de masse — réservoir d’huile Oltank — Untersetzungsge- 1. Cable de tierra — dep6sito de aceite
Réservoir d’huile — carter de ler triebegehéuse 2. Dep6sito de aceite — 1°
réducteur 2éme 1. caja reductora 20
ler o e 1°
Réservoir d’huile — support de \ Oltank — Oltankstrebe 2. Depésito de aceite — sujecién S
) e 2eme 3. . . 2
réservoir d’huile del depdsito de aceite
3eme 1. 3°
ler o — Zvli 1°
Support de réservoir d’huile — S Oltankstrebe — Zylinderkopf 2. Sujecion del depdsito de aceite S
2eme 3. Z
culasse - — culata -
3eme Halterung (Kopplungsab- 1. 3
Support (couvercle de ler deckung) — Oltank 2. Soporte (tapa de acoplamiento) | 1°
couplage) — réservoir d’huile 2&me Aufhangung — 1. — dep6sito de aceite 20
Etrier — couvercle du réservoir | ler Oltankabdeckung 2. Gancho de suspensién — tapa 1°
d’huile 2&me . R 1. del depésito de aceite 20
Couvercle du réservoir d’huile | ler Oltankabdeckung — Oltank 2. Tapa del depésito de aceite — 1°
—réservoir d’huile 2¢éme QIentIUftungsplatte 1/ 1 deposito de aceite 20
Plaque 1 de reniflard d’huile/ ler Olentluftungsplatte 2 — Placa del respiradero de aceite 10
plaque 2 de reniflard dhuile — Oltankabdeckung 2. 1/placa del respiradero de
couvercle de réservoir d’huile | 2eme - 1. aceite 2 — tapa del depdsito de 20
lor Prallblech — Oltank > aceite
Déflecteur — réservoir d’huile Yome : : Placa difusora — depésito de 1°
Disieb — € . aceite °
Crépine d’huile — réservoir ler Olsieb — Oltank 2. ! 2
d’huile 2ome 1 Filtro de aceite — depésito de 1°
. . A . .t o
Couvercle du radiateur d’huile ler Olkuhlerabdeckung — Oltank 2. acerte - ' 20
— réservoir d’huile 2eme Anode — Oltank Tapa del enfriador de aceite — 1
p T = depésito de aceite 2°
Anode — réservoir d’huile Olpumpen-Baugruppe — 1 ,
NP N . ) Anodo — depésito de aceite
Pompe & huile compleéte — ler Untersetzungsgetriebege- : - -
boitier du réducteur 2eme héuse 2. Conjunto de la bomba de aceite | |

Bouchon de vidange (huile moteur)

AblaBstopfen (Motordl)

— caja reductora 20

Couvercle 1 de logement de pompe a
huile/logement de pompe a huile —
couvercle 2 de carter de pompe a huile

Abdeckung des Olpumpengehau-
ses 1/Olpumpengehéuse — Abdek-
kung des Olpumpengehéuses 2

Tapoén de vaciado (aceite del motor)

Accouplement d’entralnement — arbre
d’entralnement

Antriebskopplung — Antriebswelle

Tapa de la caja de la bomba de aceite
1/caja de la bomba de aceite — tapa de
la caja de la bomba de aceite 2

Acoplamiento de la transmisioén — eje
de transmisién




SPEC| U™ | TIGHTENING TORQUES ED
Part to tightened Part name Tzir;:d Q'ty N:rrfhte;;??n:orq;jb Remarks
1st 3.7 0.37 2.7
Bolt M6 2 -C}s

Reduction drive gear case | 2nd 76 | 0.76 | 5.5 aq
— crankcase 1st 15 1.5 11

ona | oot M8 | 7 g T 28 [ 20 | &
Holder (relief valve) — Bolt M6 1 10 10 79 __"@
reduction drive gear case ’ '
Bearing housing — 1st 15 1.5 11
reduction drive gear case 2nd Bolt M8 4 28 2.8 20 —@
Battery negative lead — . a:p 3
starter motor Nut 1 18 18 13
Starter motor lead — starter motor Bolt M8 1 49 | 049 | 35 |=@AB}
Starter motor — crankcase Bolt M8 1 18 1.8 13
Generator cover — 1st 15 1.5 11 .
crankcase 2nd Bolt M10 8 50 5.0 36 46“
Rotor — crankshaft Bolt M10 1 75 7.5 54 —i(]
Rotor — starter clutch Bolt M8 6 24 24 17
Washer/pulser coil lead and lighting Bolt M5 3 49 0.49 35 —lg"
coil lead — generator ' ' ' s
Pulser coil — generator cover Bolt M5 4 4.9 0.49 3.5 —|[gg
Holder (wire harness) — Bolt M6 5 14 14 10 —|Q“
generator cover ' s
Lighting coil — generator cover Bolt M6 3 14 1.4 10 —lgg
Spark plug — — 4 13 1.3 9.4
Camshaft position sensor Bolt M6 1 10 1.0 | 7.2 -
Cooling water pipe — 1st 3.7 0.37 2.7 .
cylinder ond Bolt M6 | 1 5 T o076 | 55 | &
Cylinder head cover —
cylinder head Bolt M6 6 12 1.2 8.7 —u(w)
Timing chain tensioner cap bolt Bolt M6 1 10 1.0 7.2
Timing chain tensioner —
oylinder head Bolt M6 2 10 1.0 7.2
Exhaust camshaft cap —
cylinder head Bolt M6 10 10 1.0 7.2 —u(w)
Intake camshaft cap —
eylinder head Bolt M6 18 10 1.0 7.2 —i)
Exhaust camshaft sprocket —
exhaust camshaft Bolt M7 2 24 2.4 17 —ia]
Intake camshaft sprocket —
intake camshaft Bolt M7 2 24 2.4 17 —u(w)
Hanger — cylinder head Bolt M8 2 40 4.0 29 s

Bolt M6 3 10 1.0 7.2

1st NUt 5 20 2.0 14
Cylinder head — crankcase | 2nd 64 6.4 46 —u(w)

1st 20 2.0 14

2nd Nut — | 8 49 [a9 |
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COUPLES DE SERRAGE CFD
SPEC| g= ANZUGSDREHMOMENTE D>
TORSIONES DE APRIETE CES
Piéce a serrer Festzuziehendes Teil Pieza que se debe apretar
ler 1. 1°
2¢ i - 2. 2°
Carter de réducteur — carter cme U.ptersetzungsgetrl?bege Caja reductora — cérter
ler hause — Kurbelgehduse 1. 1°
2eme 2. 2°
Support (clapet de surcharge) — Halter (Uberlastventil) — Soporte (valvula de seguridad) —
carter de réducteur Untersetzungsgetriebegehéuse caja reductora
Logement de roulement — ler Lagergehéuse — Unterset- 1. Caja de cojinete — caja 1°
carter de réducteur 28me zungsgetriebegehduse 2. reductora 20
Cable négatif de la batterie — Batterie-Minuskabel — Startermotor Cable negativo de la bateria —
démarreur Startermotorkabel — Startermotor motor de arranque
Fil de démarreur — démarreur Startermotor — Kurbelgehause Cable del motor de arranque —
Démarreur — carter Abdeckung der Lichtma- 1. motor de arranque
Couvercle d’alternateur — ler schine — Kurbelgeh&use 2. Motor de arranque — carter
N 1 o
carter 2eme Laufrad — Kurbelwelle Tapa del alternador — carter -
Rotor — carter Laufrad — Starterkupplung 2

Rotor — embrayage de démarreur

Rondelle/fil de bobine d’impulsions et
fil d’induit d’alternateur — alternateur

Unterlegscheibe/Kabel der Geber-
und Lichtmaschinenspule —
Lichtmaschine

Rotor — cigtiefial

Rotor — embrague del motor de
arranque

Bobine d’impulsions — couvercle
d’alternateur

Geberspule —
Lichtmaschinenabdeckung

Support (faisceau de fils) —
couvercle d’alternateur

Halter (Kabelbaum) —
Lichtmaschinenabdeckung

Arandela/cable de la bobina de
impulsos y cable de la bobina de
encendido — alternador

Induit d’alternateur — couvercle
d’alternateur

Lichtmaschinenspule —
Lichtmaschinenabdeckung

Bobina de impulsos — tapa del
alternador

Bougie

Zindkerzen

Soporte (mazo de cables) —
tapa del alternador

Capteur de position de I’arbre a came

Positionssensor der Nockenwelle

Tuyau d’eau de ler

refroidissement — cylindre 2eme

1.

Bobina de encendido — tapa del
alternador

Kuhlwasserrohr — Zylinder

2.

Couvre-culasse — culasse

Vis de tendeur de chaine de
distribution

Zylinderkopfabdeckung —
Zylinderkopf

Tendeur de chaine de distribution —
culasse

Hutschraube des
Steuerkettenspanners

Bujia

Sensor de posicion del eje de levas
Tubo de agua de refrigeraciéon 1°
— cilindro 2°

Tapa de la culata — culata

Capuchon d’arbre a cames
d’échappement — culasse

Steuerkettenspanner —
Zylinderkopf

Tornillo del tensor de la cadena de
distribucion

Capuchon d’arbre a cames d’admission
— culasse

VerschluBkappe der
AuslaBnockenwelle — Zylinderkopf

Tensor de la cadena de distribucion —
culata

Pignon d’arbre a cames d’échappement
— arbre a cames d’échappement

VerschluBkappe der
EinlaBnockenwelle — Zylinderkopf

Cabeza de la leva de escape — culata

Cabeza de la leva de admision — culata

Pignon d’arbre a cames d’admission —
arbre a cames d’admission

AuslaBBnockenwellen-Zahnrad —
AuslaBnockenwelle

Pifién de la leva de escape — leva de
escape

Etrier — culasse

EinlaBnockenwellen-Zahnrad —
EinlaBnockenwelle

Pifi6n de la leva de admision —
leva de admision

Aufhédngung — Zylinderkopf

Gancho de suspension — culata

ler

Culasse — carter 2¢me

ler

2&me

Zylinderkopf —
Kurbelgehduse

D= —=

1°

Culata — carter 2°

10

20




SPEC| U™ | TIGHTENING TORQUES B>
: Thread | , Tightening torque
Part to tightened Part name size Q'ty N-rr? kgf-gm fiolb Remarks
Plug (vacuum pressure) Bolt M6 4 10 1.0 7.2
Engine temperatur nsor —
cragnk((:eatsee peraiure senso o o 1 15 15 R
Thermoswitch (engine) - Bolt M6 | 2 | 76 | 076 | 55 | -
crankcase
Oil pressure switch — — 1 84 | 084 | 6.1 -
Anode cover — anode Bolt M6 1 12 1.2 8.7 s
Anode cover — cylinder head Bolt M8 1 20 2.0 14
Oil pan — lower crankcase Bolt M6 13 12 1.2 8.7 -
Bolt M6 10 12 1.2 8.7 -
Lower crankcase — 1st 7.8 0.78 5.6
upper crankcase 2nd Bolt M9 10 15 1.5 11 —u(w)
3rd 49 + 5°
Oil pipe — lower crankcase Bolt M6 1 12 1.2 8.7 —<|@
Cover — lower crankcase Screw M6 2 12 1.2 8.7 —lQE
Qil filter bolt — lower crankcase — — 1 35 3.5 25 —u(w)
. 1st 20 2.0 14
Connecting rod cap ond Nut — 8 120 1 5°
Thermostat housing cover 1st 3.7 | 037 | 27
— Thermostat housigng 2nd Bolt Me 2 76 | 076 | 5.5 @
Pressure control valve — 1st 3.7 0.37 2.7
upper crankcase 2nd Bolt M6 3 7.6 0.76 55 46%
Collar/pressure control 1st 3.7 0.37 27
valve housing cover — Bolt M6 2 -
pressure control housing 2nd 76 | 076 | 55
Jet pump unit
Steering cable joint - Nut — | 1| 68 | 068 | 49 | @
jet thrust nozzle b
Ride plate — hull Bolt M8 4 17 1.7 12 -
Intake duct — hull Bolt M8 4 20 2.0 14 —|Qg
Intake grate — hull Bolt M6 4 78 | 0.78 | 56 -
Speed sensor — ride plate Screw M5 4 3.7 0.37 2.7 —|Qg
Jet pump unit assembly/impeller Bolt M10 4 40 4.0 29 N
housing 2 — transom Bolt M6 1 7.8 0.78 5.6 -
Rubber plate — bracket Bolt M6 4 6.8 0.68 4.9
Bolt M8 1 8.3 0.83 6.0
Roller — reverse gate stay Nut — ] 26 56 9 -k
Reverse gate stay — jet pump Bolt M6 6 7.8 0.78 5.6 —165
Reverse gate — reverse gate stay Bolt M8 2 20 2.0 14 —|Qg
Lever 1 — Reverse gate stay Bolt M6 1 7.8 0.78 5.6 —IGE
Lever 2— Reverse gate stay Nut — 1 7.8 0.78 5.6 —|Qg
Nozzle ring — nozzle Bolt M8 2 15 15 11 -
Jet thrust nozzle — nozzle ring Bolt M8 2 15 1.5 11 s
Nozzle/impellgr duct assembly — Bolt M10 4 40 4.0 59 "QE
impeller housing 1
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SPEC| U=

COUPLES DE SERRAGE
ANZUGSDREHMOMENTE
TORSIONES DE APRIETE

Gy

Piece a serrer

Festzuziehendes Teil

Pieza que se debe apretar

Prise (dépression)

Stopfen (Unterdruck)

Tapén (presion de vacio)

Capteur de température du moteur —
carter

Motortemperatursensor —
Kurbelgehduse

Sensor de temperatura del motor —
cérter

Thermocontact (moteur) — carter

Contacteur de pression d’huile

Thermoschalter (Motor) —
Kurbelgehduse

Interruptor térmico (motor) — cérter

Couvercle d’anode — anode

Oldruckschalter

Interruptor de presion de aceite

Couvercle d’anode — culasse

Anodenabdeckung — Anode

Tapa del dnodo — dnodo

Carter d’huile — carter inférieur

Anodenabdeckung — Zylinderkopf

Tapa del dnodo — culata

Olwanne — unteres Kurbelgehause

Carter de aceite — carter inferior

Carter inférieur — ler
Carter supérieur 2¢me
3eéme

Tuyau d’huile — carter inférieur

Unteres Kurbelgeh&use - 1.
Oberes Kurbelgehause 2.
3.

1°

Carter inferior — cérter superior

Couvercle — carter inférieur

Olrohr — unteres Kurbelgehause

Vis de filtre a huile — carter inférieur

Abdeckung — unteres
Kurbelgehduse

Offilterschraube — unteres
Kurbelgehduse

. ler
Chapeau de bielle -
2&me
Couvercle de boitier de ler
thermostat — Boitier de
thermostat 2eme
Soupape régulatrice de ler
pression — carter supérieur 2eme
Bague/couvercle de boitier de ler
soupape régulatrice de pression
— botitier de régulation de .
; 2eme
pression

Pompe de propulsion

Raccord de cable de direction —
tuyere de propulsion

20

30
Tubo de aceite — carter inferior
Tapa — carter inferior
Perno del filtro de aceite — carter
inferior

1 o
Cabeza de la biela T
Tapa de la caja del termostato— | 1°
Caja del termostato 20
Vilvula de control de presién — | 1°
crter superior 20
Manguito/tapa de la caja de la 10
vélvula de control de presiéon —
caja de la valvula de control de 20
presion

VerschluBkappe der 1.
Pleuelstange 2.
Abdeckung des 1.
Thermostatgehuses —

Thermostatgehause 2.
Druckkontrollventil — oberes 1.
Kurbelgehduse 2.
Muffe/Abdeckung des 1.
Druckventilgehduses —

Druckventilgehéduse 2.

Bomba de chorro

Jetpumpeneinheit

Junta del cable de la direccién —
tobera de propulsién

Plaque de fond — coque

Conduit d’admission — coque

Steuerseilzug-Verbindungsstiick —
Strahlschubdiise

Tapa del grupo propulsor — casco

Conduit d’admission — coque

Gleitplatte — Rumpf

Conducto de admision — casco

Capteur de vitesse — plaque de fond

EinlaBrohr — Rumpf

Rejilla de admision — casco

Ensemble pompe de propulsion/boitier
de turbine 2 — tableau arriere

EinlaBsieb — Rumpf

Sensor de velocidad — tapa del grupo
propulsor

Plaque en caoutchouc — support

Geschwindigkeitssensor —
Gleitplatte

Conjunto de la bomba de chorro/caja
del rotor 2 — espejo de popa

Galet — support de secteur de marche
arriere

Baugruppe der Jetpumpeneinheit/
Fligelradgehéduse 2 — Transom

Placa de goma — soporte

Support de secteur de marche arriere —
pompe de propulsion

Gummiplatte — Halterung

Rodillo — soporte de la compuerta de
inversion

Secteur de marche arriere — support de
secteur de marche arriere

Walze — Riickwartsschleusen-
strebe

Sujecién de la compuerta de inversién
— bomba de chorro

Levier 1 — Support de secteur de
marche arriere

Rickwartsschleusenstrebe —
Jetpumpe

Compuerta de inversién — sujecion de
la compuerta de inversion

Levier 2— Support de secteur de
marche arriere

Rickwartsschleuse —
Rickwartsschleusenstrebe

Palanca 1 — Sujecion de la compuerta
de inversion

Anneau de tuyere — tuyere

Tuyere de poussée — anneau de tuyere

Tuyere/ensemble conduit de turbine —
carter de turbine 1

Hebel 1 — Palanca 2— Sujecion de la compuerta
Ruckwartsschleusenstrebe de inversién
Hebel 2— Aro de la tobera — tobera

Rickwartsschleusenstrebe

Dusenring — Dise

Tobera de propulsién — aro de la tobera

Strahlschubdise — Disenring

Conjunto de tobera/conducto del rotor
— caja del rotor 1

Duse/Fliigelradrohr-Baugruppe —
Fligelradgehé&use 1
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SPEC| U™ | TIGHTENING TORQUES CED
Part to tightened Part name Tzir;:d Q'ty N'.I'rlr?hte:;rf].gmtorqfl:ib Remarks

Water inlet cover/water inlet .

strainer — impeller duct Bolt M6 | 4 | 66 | 066 | 48 | -

Drive shaft nut — drive shaft Nut — 1 69 6.9 50

Impeller (left-hand threads) — .

drive shaft Impeller | M22 1 27 2.7 19 -

Transom plate — hull Nut — 4 26 2.6 19

Bilge strainer holder — bulkhead Screw M5 1 3.7 0.37 2.8

Intermediate housing — bulkhead Bolt M8 3 17 1.7 12 -

Driven coupling — shaft CELI;I?:Q M24 1 36 3.6 25 -

Grease nipple — intermediate . N

housing Nipple — 1 54 | 054 | 3.9 -

Hull and hood

Handlebar holder — steering master Bolt M8 4 20 2.0 14 —lgg

Handlebar cover stay — B

steering master Bolt M6 2 1.1 0.11 0.8 —Igg

Handlebar cover —

handlebar cover stay Screw M6 4 1.1 0.11 0.8 <IG§

Handle boss cover - Screw | M6 | 4 | 09 | 009 | 07 | -

steering master

QSTS converter — hull Nut — 2 5.4 0.54 3.9

Throttle lever assembly — Screw M5 5 3 03 5o

handlebar ' '

Handlebar switch assembly —

handlebar Screw M5 2 3.4 0.34 2.5

QSTS grip assembly — handlebar Screw M6 1 3.4 0.34 2.5

Grip end — handlebar Bolt M5 2 1.2 | 012 | 0.9 -

Cable housing —

QSTS grip assembly Screw M4 1 1 0.1 0.7

Steering master — deck Nut — 4 20 2.0 14

Steering cable ball joint — .

steering arm Nut 1 6.8 0.68 4.9

QSTS cable locknut

(QSTS converter side) Nut o 1 3 0.3 22

QSTS cable locknut

(nozzle ring side) Nut — 1 3.8 0.38 2.7

QSTS cable grommet — hull Nut — 1 5.9 0.59 4.3

QSTS cable end pin —

QSTS converter Nut — 1 3.8 0.38 2.7

Shift cable locknut

(reverse gate side) Nut — 1 2.9 0.29 2.1

Shift cable grommet — hull Nut — 1 5.9 0.59 4.3

Shift cable holder — shift lever base Nut — 2 54 0.54 3.9

Steering cable locknut Nut - ] 6.4 0.64 46

(steering arm side)
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COUPLES DE SERRAGE
ANZUGSDREHMOMENTE
TORSIONES DE APRIETE

Gy

Piece a serrer

Festzuziehendes Teil

Pieza que se debe apretar

Couvercle de I’entrée d’eau/filtre
d’entrée d’eau — tuyau de la turbine

WassereinlaBabdeckung/
WassereinlaBsieb — Fligelradrohr

Tapa de la toma de agua/filtro de la
toma de agua — conducto del rotor

Ecrou d’arbre d’entrailnement — arbre
d’entrainement

Antriebswellenmutter —
Antriebswelle

Tuerca del eje de transmisién — eje de
transmision

Turbine (filetage a gauche) —
arbre d’entrainement

Flugelrad (Linksgewinde) —
Antriebswelle

Rotor (roscas hacia la izquierda) —
eje de transmision

Varangue de volte — coque

Transomplatte — Rumpf

Placa del espejo de popa — casco

Support de crépine de cale — cloison

Bilgensieb-Halterung — Trennwand

Logement intermédiaire — cloison

Zwischengehduse — Trennwand

Soporte del filtro de sentina —
mamparo

Accouplement mené — axe

Angetriebene Kopplung — Welle

Envuelta intermedia — mamparo

Graisseur — logement intermédiaire

Schmiernippel — Zwischengehause

Acoplamiento conducido — eje

Coque et capot

Rumpf und Haube

Engrasador — caja intermedia

Support de guidon — direction
principale

Lenkerhalterung — Lenkersaule

Casco y capo

Entretoise de cache de guidon —
direction principale

Lenkerabdeckungsstrebe —
Lenkersaule

Soporte del manillar — elemento
principal de la direccién

Cache de guidon —
entretoise de cache de guidon

Lenkerabdeckung —
Lenkerabdeckungsstrebe

Soporte de la tapa del manillar —
elemento principal de la direccién

Cache du moyeu de direction —
direction principale

Lenkernabenabdeckung —
Lenkerséule

Tapa del manillar —
soporte de la tapa del manillar

Convertisseur QSTS — coque

QSTS-Konverter — Rumpf

Ensemble de manette des gaz — guidon

Gashebel-Baugruppe — Lenker

Tapa del buje del manillar —
elemento principal de la direccién

Ensemble de contacteur de guidon —
guidon

Lenkerschalter-Baugruppe —
Lenker

Convertidor QSTS - casco

Ensemble de poignée QSTS — guidon

QSTS-Griffbauteil — Lenker

Conjunto de la palanca del acelerador —
manillar

Poignée — guidon

Griffende — Lenker

Logement de cable —
Poignée QSTS complete

Kabelgehduse — QSTS-Griffbauteil

Conjunto de interruptores del manillar
— manillar

Lenkersaule — Deck

Direction principale — pont

Rotule du cable de direction —
Bras de direction

Kugelgelenkverbindung des
Steuerseilzugs — Steuerarm

Conjunto de la empufiadura QSTS —
manillar

Extremo de la empufiadura — manillar

Contre-écrou de cable QSTS
(coté convertisseur QSTS)

Gegenmutter des QSTS-Seilzugs
(An der Seite des QSTS-
Konverters)

Envuelta del cable —
Conjunto de la empufiadura QSTS

Contre-écrou de cable QSTS
(coté anneau de tuyere)

Gegenmutter des QSTS-Seilzugs
(Dusenringseite)

Elemento principal de la direccién —
cubierta

Bague du cable QSTS — coque

Gummidichtung des QSTS-
Seilzugs — Rumpf

Rétula del cable de la direccién —
brazo de la direccion

Broche d’extrémité du cable QSTS —
Convertisseur QSTS

Endbolzen des QSTS-Seilzugs —
QSTS-Konverter

Contratuerca del cable QSTS
(lado del convertidor QSTS)

Contre-écrou de cable de sélecteur
(coté secteur de marche arriere)

Gegenmutter des Schaltseilzugs
(Ruckwértsschleusenseite)

Contratuerca del cable QSTS
(lado del aro de la tobera)

Ojal para el cable QSTS — casco

Bague du céble de sélecteur — coque

Support de cable de sélecteur — embase
de levier de sélecteur

Gummidichtung des Schaltseilzugs
— Rumpf

Clavija del extremo del cable QSTS —
Convertidor QSTS

Contre-écrou de cable de direction
(coté bras de direction)

Schaltseilzughalterung —
Schalthebelbasis

Contratuerca del cable del inversor
(lado de la compuerta de inversién)

Gegenmutter des Steuerseilzugs
(an der Seite des Steuerarms)

Ojal para el cable del inversor — casco

Soporte del cable del inversor — base
de la palanca del inversor

Contratuerca del cable de la direccion
(lado del brazo de la direccion)




SPEC| U™ | TIGHTENING TORQUES B>
: Thread | , Tightening torque
Part to tightened Part name size Q'ty N-rr? kgf-gm fiolb Remarks
Steering cable locknut
(jet thrugst nozzle side) Nut o 1 65 | 065 | 47
Steering cable grommet — hull Nut — 1 5.9 0.59 4.3
Steering cable bracket —
steering§J cable holder Nut o 2 54 | 054 | 39
Steering cable bracket — deck Nut — 2 5.4 0.54 3.9
Speed sensor lead grommet — hull Nut — 1 5.9 0.59 4.3
Front hood assembly — deck Nut — 4 5.4 0.54 3.9
Service lid 1 — deck Bolt M6 4 54 | 054 | 3.9 s
Service lid 2— deck Screw M4 4 1.5 0.15 1.1
Panel — steering console cover Bolt M5 4 3.9 0.39 2.8 —lgg
Multifunction meter — Bolt | M5 | 4 | 39 | 039 | 28 | -
steering console cover
Mirror — steering console cover Nut — 4 6.9 0.69 5.0
Side cover — deck Bolt M6 | 8 | 54 | 054 | 39 | s
Bracket (side cover) — deck Bolt M6 4 54 0.54 3.9
Steering console cover — Bolt M6 5 54 054 39 —lgg
glove box
Hood lock assembly Bolt M6 2 5.4 0.54 3.9
Steering console cover — deck Nut — 2 5.4 0.54 3.9
Glove compartment — deck Nut — 2 20 2.0 14
Shift lever handle — shift lever Bolt M6 2 54 0.54 3.9 —lgg
Latch — glove compartment Screw M6 2 5.4 0.54 3.9 —|Q§
Pilot water outlet — hull Nut — 2 4.2 0.42 3.0
Shift lever plate — deck Screw M6 3 5.4 0.54 3.9
Shift lever plate —
deck/shift Igver base assembly Screw M6 3 5.4 0.54 3.9 "gg
Shift lever — base assembly Bolt M6 1 5.4 0.54 3.9 —|Q§
Hand grip — deck Nut — 4 5.2 0.52 3.8
Front seat stay — deck Nut — 2 15 1.5 11
Seat lock projection — deck beam Nut — 1 26 2.6 19
Seat lock projection — deck Nut — 1 26 2.6 19
Rear seat stay — deck Nut — 4 5.2 0.52 3.8
Seat lock assembly — seat Bolt M6 4 6.4 0.64 4.6 —|Q§
Deck beam — deck Nut — 4 18 1.8 13
rI::lljllte/rubber hose/exhaust valve — Nut o 6 54 054 3.9
Exhaust joint protector 1 — 1st 3.7 0.37 2.7
Exhaust ;oint Srotector 2 [na | ©°OM M6 | 6 T 12 [ e8| &
Sponson — hull Bolt M8 10 16 1.6 12
Cleat — deck Nut — 2 15 1.5 11
Cleat — hull Nut — 4 15 1.5 11
Spout — hull Nut — 1 5.4 0.54 3.9
Bolt M6 4 5.4 0.54 3.9 -G):
Protector (bow) — hull NuT — 3 54 054 39 Q
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COUPLES DE SERRAGE
ANZUGSDREHMOMENTE
TORSIONES DE APRIETE

Gy

Piece a serrer

Festzuziehendes Teil

Pieza que se debe apretar

Contre-écrou de cable de direction
(coté tuyere de propulsion)

Gegenmutter des Steuerseilzugs
(an der Seite der Strahlschubdiise)

Contratuerca del cable de la direccion
(lado de la tobera de propulsion)

Bague du céble de direction — coque

Support de cable de direction —
support de cable de direction

Gummidichtung des Steuerseilzugs
— Rumpf

Ojal para el cable de la direccién —
casco

Support de cable de direction — pont

Steuerseilzugstitze —
Steuerseilzughalter

Soporte del cable de la direccién —
sujecién del cable de la direccién

Bague du cable du capteur de vitesse —
coque

Stitze des Steuerseilzugs — Deck

Ensemble de capot avant — pont

Kabeldichtung des
Geschwindigkeitssensors — Rumpf

Soporte del cable de la direccién —
cubierta

Tape de visite 1 — pont

Vorderes Haubenbauteil — Deck

Ojal para el cable del sensor de
velocidad — casco

Tape de visite 2 — pont

Panneau — cache de la console de
direction

Deckel fur den Wartungszugang 1
— Deck

Conjunto del cap6 delantero — cubierta

Escotilla de servicio 1 — cubierta

Compteur multifonction —
cache de la console de direction

Deckel fur den Wartungszugang 2
— Deck

Escotilla de servicio 2 — cubierta

Rétroviseur — cache de la console de
direction

Verkleidung — Abdeckung der
Steuerkonsole

Panel — tapa de la consola de direccién

Panneau latéral — pont

Multifunktionsmesser —
Abdeckung der Steuerkonsole

Visor multifuncién —
Tapa de la consola de la direccién

Support (panneau latéral) — pont

Cache de la console de direction —
boite a gants

Spiegel — Abdeckung der
Steuerkonsole

Retrovisor — tapa de la consola de
direccién

Tapa lateral — cubierta

Seitliche Abdeckung — Deck

Soporte (tapa lateral) — cubierta

Ensemble de verrou de capot

Stitze (Seitenabdeckung) — Deck

Cache de la console de direction — pont

Boite a gants — pont

Abdeckung der Steuerkonsole —
Handschuhfach

Tapa de la consola de la direccién —
guantera

Conjunto de cierre del capd

Poignée de levier de sélecteur — levier
de sélecteur

HaubenverschluB3-Baugruppe

Verrou — boite a gants

Abdeckung der Steuerkonsole —
Deck

Tapa de la consola de la direccién —
cubierta

Guantera — cubierta

Sortie du témoin d’eau de
refroidissement — coque

Handschuhfach — Deck

Schalthebelgriff — Schalthebel

Empuifiadura de la palanca del inversor
— palanca del inversor

Plaque du levier de sélecteur — pont

Sperrklinke — Handschuhfach

Cierre — guantera

Plaque du levier de sélecteur —
pont/embase du levier de sélecteur

KlhlwasserkontrollauslaB — Rumpf

Salida testigo de agua — casco

Schalthebelplatte — Deck

Placa de la palanca del inversor —
cubierta

Levier de sélecteur — embase

Poignée — pont

Schalthebelplatte —
Deck/Schalthebelbasis-Baugruppe

Support de siege avant — pont

Schalthebel — Basis-Baugruppe

Placa de la palanca del inversor —
cubierta/conjunto de la base de la
palanca del inversor

Saillie de verrou de si¢ge — traverse de
pont

Handgriff — Deck

Palanca del inversor — conjunto base

Strebe des vorderen Sitzes — Deck

Asidero — cubierta

Saillie de verrou de siege — pont

Support de siege arriere — pont

Vorsprung des Sitzverschlusses —
Decksbalken

Soporte del asiento delantero — cubierta

Verrou de siege — siege

Traverse de pont — pont

Vorsprung des Sitzverschlusses —
Deck

Saliente del cierre del asiento — bao de
cubierta

Plaque/flexible en caoutchouc/soupape
d’échappement — coque

Strebe des hinteren Sitzes — Deck

Saliente del cierre del asiento —
cubierta

Sitzverriegelungs-Baugruppe — Sitz

Soporte del asiento trasero — cubierta

Decksbalken — Deck

Conjunto de cierre del asiento — asiento

Protecteur de raccord ler
d’échappement 1 — Protecteur
de raccord d’échappement 2 2eme

Platte/Gummischlauch/AuslaBventil
— Rumpf

Bao de cubierta — cubierta

Flotteur latéral — coque

Taquet — pont

Taquet — coque

Abgasverbindungsschutz 1 1.
— Abgasverbindungsschutz

Placa/tubo de goma/vialvula de escape
— casco

2 2.

Embout — coque

Seitlicher Ausleger — Rumpf

Protector de la junta de escape 1°

1 — Protector de la junta de
escape 2 2°

Pare-choc (avant) — coque

Belegklampe — Deck

Aleta — casco

Belegklampe — Rumpf

Cornamusa — cubierta

AbfluBrohr — Rumpf

Cornamusa — casco

Schutz (Bug) — Rumpf

Boca de descarga — casco
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SPEC| U™ | TIGHTENING TORQUES CED
. Thread | -, Tightening torque
Part to tightened Part name size Q'ty Nem | kgfem | felb Remarks
Bow eye — hull Bolt M6 2 13 1.3 9.4
Drain plug/packing — hull Bolt M5 4 2.0 0.2 1.4
Engine mount — hull Bolt M8 8 17 1.7 12 -
Engine damper — hull Bolt M6 4 6.4 0.64 4.6 —Igﬁ
Electrical
Battery box — hull Bolt M6 2 54 | 054 | 3.9 -
Battery box/spacer — hull Bolt M6 | 2 | 54 | 054 | 39 | -
Electrical box — bulk head Bolt M8 4 17 1.7 12 -
Terminal cover — electrical box Screw M5 4 4.9 0.49 3.5
Cover — electrical box Tapping 25 18 4.9 0.49 3.5
screw
Starter motor lead— electrical box Screw M6 1 76 | 076 | 55 |=@AN}
Battery positive lead —
clectrical box Screw M6 1| 76 | 076 | 55 |=@AN
Fuse holder stay — electrical box Tapping 06 1 3.9 0.39 2.8
screw
ECM — electrical box Tapping | o6 | 4 | 39 | 039 | 28
screw
Bracket (coupler) — electrical box Tapping 26 1 3.9 0.39 2.8
screw
Slant detection switch — electrical Tapping 06 5 3.9 0.39 58
box screw
. Tapping
Main and fuel pump relay sorew 26 1 3.9 0.39 2.8
Rectifier/regulator Tapping 26 2 3.9 0.39 2.8
screw
Ignition coil — oil tank Bolt M6 3 7.6 0.76 5.5
Ignition coil cover — ignition coll Tapping 06 10 4.9 0.49 35
case screw
Ignition coil — ignition coil case Tapping @6 4 4.9 0.49 3.5
screw
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COUPLES DE SERRAGE
ANZUGSDREHMOMENTE
TORSIONES DE APRIETE

Gy

Piece a serrer

Festzuziehendes Teil

Pieza que se debe apretar

Oeillet avant — coque

Bugdse — Rumpf

Anillo de proa — casco

Bouchon de vidange/garniture — coque

AblaBstopfen/Abdichtung — Rumpf

Tapén de achique/junta — casco

Support moteur — coque

Motoraufhdngung — Rumpf

Bancada del motor — casco

Amortisseur de moteur — coque

Motordampfer — Rumpf

Amortiguador del motor — casco

Electricité

Elektrische Anlage

Sistema eléctrico

Boitier de batterie — coque

Batteriekasten — Rumpf

Caja de la bateria — casco

Boitier de batterie/entretoise — coque

Bottier électrique — cloison

Batteriekasten/Distanzstlick —
Rumpf

Caja de la bateria/espaciador — casco

Couvercles des bornes — boitier
électrique

Elektrokasten — Trennwand

Caja de componentes eléctricos —
mamparo

Polabdeckung — Elektrokasten

Couvercle — bottier électrique

Abdeckung — Elektrokasten

Tapa de terminales — caja de
componentes eléctricos

Céble de démarreur— boitier électrique

Startermotorkabel— Elektrokasten

Tapa — caja de componentes eléctricos

Céble positif de la batterie —
boitier électrique

Batterie-Pluskabel — Elektrokasten

Support de porte-fusible — boitier
électrique

Strebe der Sicherungshalterung —
Elektrokasten

cable del motor de arranque— caja de
componentes eléctricos

ECM - botitier €lectrique

ECM - Elektrokasten

Cable positivo de la bateria —
caja de componentes eléctricos

Support (connecteur) — boitier
électrique

Halterung (Stecker) —
Elektrokasten

Soporte del portafusibles — caja de
componentes eléctricos

Contacteur de détection d’inclinaison —
boitier électrique

Neigungswinkel-Erkennungsschal-
ter — Elektrokasten

ECM - caja de componentes eléctricos

Relais principal et de pompe a
carburant

Haupt- und Kraftstoffpumpenrelais

Soporte (acoplador) — caja de
componentes eléctricos

Gleichrichter/Regler

Redresseur/régulateur

Zundspule — Oltank

Interruptor de deteccion de inclinacién
— caja de componentes eléctricos

Bobine d’allumage — réservoir d’huile

Couvercle de boitier d’allumage —
boitier d’allumage

Zundspulenabdeckung —
Zindspulengehduse

Relé principal y de la bomba de
combustible

Zundspule — Zundspulengehause

Rectificador/regulador

Bobine d’allumage — boitier
d’allumage
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Bobina de encendido — depdsito de
aceite

Tapa de la bobina de encendido — caja
de la bobina de encendido

Bobina de encendido — caja de la
bobina de encendido




SPEC| U™ | TIGHTENING TORQUES CED
General torque GENERAL TQ_RQ.UE )

Nut ® Bolt specifications This chart specifies tightening torques for stan-
Nem | kgfem | ftelb dard fasteners with a standard 1SO thread
8 mm M5 5.0 05 36 p}t(fh. Tlghtenlr:g torque sptiplflcatlons f(?(; s(g)(?-
10 mm M6 8.0 0.8 58 cial components or assemblies are provided in
applicable sections of this manual. To avoid

12 mm M8 18 1.8 13 . . o
warpage, tighten multi-fastener assemblies in
14 mm M10 36 36 25 a crisscross fashion and progressive stages
17 mm M12 43 4.3 3t until the specified tightening torque is reached.
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Unless otherwise specified, tightening torque
specifications require clean, dry threads.
Components should be at room temperature.
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COUPLES DE SERRAGE
ANZUGSDREHMOMENTE
TORSIONES DE APRIETE

Gy

SERRAGE GENERAL

Ce tableau montre les couples de serrage
de la boulonnerie standard a pas de file-
tage ISO standard. Les couples de ser-
rage des éléments ou ensembles spéciaux
sont donnés dans les chapitres concernés
de ce manuel. Pour éviter les déforma-
tions, serrer les ensembles a fixations
multiples en diagonale, par étapes
jusqu’a atteindre le couple spécifié. Sauf
indication contraire, les couples de ser-
rage nécessitent des filetages propres et
secs.

Les composants doivent étre a tempéra-
ture ambiante.

) Spécifications
Ecrou | Vis o
générales de serrage

® Nem | kgfem | ftelb

8mm | M5 5,0 0,5 3,6
10mm| M6 8,0 0,8 5.8
12mm| M8 18 1,8 13
14 mm| MI10 36 3,6 25
17mm| M12 43 43 31

ALLGEMEINE DREHMOMENTAN-
GABEN

Diese Tabelle schreibt die Anzugs-
drehmomente fir Standardbefesti-
gungselemente mit einer Standard
ISO Gewindesteigung vor. Die vor-
geschriebenen Anzugsdrehmo-
mentangaben fir spezielle Bestand-
teile oder Bauteile sind in den
entsprechenden Abschnitten dieses
Handbuchs angegeben. Um Verzug
zu vermeiden, sind mehrfach festzu-
ziehende Bauteile in einer kreuzwei-
sen Art und Weise stufenweise fest-
zuziehen, bis der vorgeschriebene
Anzugsdrenmoment  erreicht ist.
Sofern nicht anders vorgeschrieben,
beziehen sich die vorgeschriebenen
Anzugsdrehmomente auf saubere,
trockene Gewinde.

Komponenten sollten Raumtempera-
tur haben.

Allgemeine
Mutter [Schraube| Anzugsdrehmo-
® mentangaben

Nem |kgfem | ftelb

8mm| M5 50 | 0,5 | 3,6
10 mm| M6 80 | 0,8 | 58
12 mm| M8 18 1,8 13
14 mm| M10 | 36 3,6 25

17mm| M12 | 43 4,3 31

APRIETE - NOTAS GENERALES
En esta tabla se muestran los pares de
apriete de las fijaciones estdndar provis-
tas de roscas estdndar ISO. Los pares de
apriete especificados para los componen-
tes o conjuntos especiales se incluyen en
los capitulos correspondientes de este
manual. Para evitar la deformacién de
las piezas, ajuste los conjuntos provistos
de varias fijaciones de forma cruzada y
progresivamente hasta alcanzar el par de
apriete especificado. Salvo que se espe-
cifique otra cosa, los pares de apriete se
entienden con las roscas limpias y secas.
Los componentes deben estar a tempera-
tura ambiente.

Especificaciones
Tuerca | Perno :
generales de apriete

® Nem | kgfem | ftelb
8§mm | M5 5,0 0,5 3,6
10mm| M6 8,0 0,8 5,8
12mm| MS8 18 1,8 13
14 mm| MI10 36 3,6 25
17mm| M12 43 4,3 31
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@ Fuel tank breather hose @ Battery positive lead
® QSTS cable @ Battery
(® Steering cable @ Throttle cable
@ Shift cable Fuel hose
® Electrical box lead @ Cooling water pilot outlet hose
(® Speed sensor lead Handlebar switch lead
@ Cooling water pilot outlet @ Electrical bilge pump lead

Cooling water pilot outlet hose
® Cooling water pilot outlet
Battery negative lead
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CHEMINEMENT DES
CABLES ET DES
FLEXIBLES

@ Flexible de reniflard de réservoir de
carburant

® Cable QSTS

® Cable de direction

@ Cable de sélecteur

® Fil du boitier électrique

® Fil du capteur de vitesse

@ Sortie témoin d’eau de refroidissement

Flexible de sortie du témoin d’eau de
refroidissement

©® Sortie témoin d’eau de refroidissement

Fil négatif de la batterie

@ Cable positif de la batterie

@ Batterie

@ Cable d’accélérateur

Flexible de carburant

@ Flexible de sortie du témoin d’eau de
refroidissement

Fil de contacteur de guidon

@ Cable de pompe électrique de cale

SEILZUG- UND
SCHLAUCHFUHRUNG

@ Kraftstofftank-Entllftungsschlauch
@ QSTS-Seilzug

(® Steuerseilzug

@ Schaltseilzug

® Elektrokastenkabel

® Geschwindigkeitssensor-Kabel

@ Kihlwasserkontrollausla
KuhlwasserkontrollauslaBschlauch
©® KihlwasserkontrollauslaB
Batterie-Minuskabel

@ Batterie-Pluskabe

@ Batterie

@ Gasseilzug

Kraftstoffschlauch

@ KihlwasserauslaBschlauch

Kabel fir den Lenkerschalter

@ Kabel der elektrischen Bilgenpumpe
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ENRUTAMIENTO DE
CABLES Y MANGUERAS

@ Tubo respiradero del depésito de
combustible

@ Cable QSTS

® Cable de la direccién

@ Cable del inversor

(® Cable de la caja de componentes eléctricos

® Cable del sensor de velocidad

@ Surtidor piloto del agua de refrigeracién

Tubo del surtidor piloto del agua de
refrigeracion

©® Surtidor piloto del agua de refrigeracién

Cable negativo de la bateria

@ Cable positivo de la bateria

@ Bateria

@ Cable del acelerador

Tubo de combustible

@ Tubo del surtidor piloto del agua de
refrigeracion

Cable del interruptor del manillar

@ Cable de la bomba eléctrica de sentina
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@ Throttle cable

® Handlebar switch lead
® QSTS cable

® Buzzer lead

® Fuel tank breather hose
® Ignition coil lead

(@ Battery positive lead
Starter motor lead

® Wire harness

Fuel hose
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@ Shift cable

@ Steering cable

@ Electrical box lead

Cooling water pilot outlet hose
(5 Battery negative lead

Battery breather hose

@ Speed sensor lead
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@ Cable d’accélérateur

® Fil de contacteur de guidon

® Cable QSTS

@ Fil d’avertisseur sonore

® Reniflard de réservoir de carburant

® Fil de 1a bobine d’allumage

@ Fil positif de la batterie

Fil du démarreur

® Faisceau de fils

Flexible de carburant

@) Cable de sélecteur

@ Cable de direction

@ Fil du boitier électrique

Flexible de sortie du témoin d’eau de
refroidissement

@ Fil négatif de la batterie

Flexible de reniflard de batterie

@@ Fil du capteur de vitesse

@ Gasseilzug

® Lenkerschalterkabel

® QSTS-Seilzug

® Warnsummerkabel

® Kraftstofftank-Entllftungsschlauch
® Zundspulenkabe

@ Batterie-Pluskabel
Startermotorkabel

® Kabelbaum
Kraftstoffschlauch

@ Schaltseilzug

@® Steuerseilzug

@ Elektrokastenkabel
KlhlwasserauslaBschlauch
(® Batterie-Minuskabel
Batterie-Entliftungsschlauch
@ Geschwindigkeitssensorkabel
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@ Cable del acelerador

(@ Cable del interruptor del manillar

® Cable QSTS

@ Cable de la bocina

(® Tubo respiradero del depésito de
combustible

(® Cable de la bobina de encendido

@ Cable positivo de la bateria

Cable del motor de arranque

® Mazo de cables

Tubo de combustible

@ Cable del inversor

@ Cable de la direccion

@ Cable de la caja de componentes eléctricos

Tubo del surtidor piloto del agua de
refrigeracion

@ Cable negativo de la bateria

Tubo respiradero de la baterfa

@ Cable del sensor de velocidad
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@ Cooling water hose (cooling water inlet)
(® Bilge hose 1

(® Electric bilge pump

® Bilge hose 4

® Cooling water hose (from thermostat)
® Bilge hose 3

@ Bilge hose 2

Cooling water hose (from exhaust pipe)
© Electrical box

QSTS cable

2-20

@ Battery positive lead

@ Speed sensor lead

@ Electric bilge pump lead
Bilge strainer

(5 Battery negative lead
Steering cable

@ Shift cable

Flushing hose

Pass the QSTS cable between in bilge hose.
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@ Flexible d’eau de refroidissement
(entrée d’eau de refroidissement)

® Flexible de cale 1

(® Pompe électrique de cale

@ Flexible de cale 4

(® Flexible d’eau de refroidissement
(du thermostat)

® Flexible de cale 3

@ Flexible de cale 2

Flexible d’eau de refroidissement
(de la pipe d’échappement)

© Boitier électrique

Cable QSTS

@ Cable positif de la batterie

@ Fil du capteur de vitesse

@ Fil de pompe électrique de cale

Crépine de cale

@ Cable négatif de la batterie

Cable de direction

@ Cable de sélecteur

Flexible de ringage

Faire passer le cable QSTS entre les
flexibles de cale.

@ Kuhlwasserschlauch
(Kihlwassereinlaf3)

® Bilgenschlauch 1

(® Elektrische Bilgenpumpe

@ Bilgenschlauch 4

® Kdihlwasserschlauch
(vom Thermostat)

® Bilgenschlauch 3

@ Bilgenschlauch 2

Klhlwasserschlauch
(vom Auspuffrohr)

©® Elektrokasten

QSTS-Seilzug

@) Batterie-Pluskabel

@® Geschwindigkeitssensor-Kabel

@ Kabel der elektrischen Bilgenpumpe

Bilgensieb

(> Batterie-Minuskabel

Steuerseilzug

@@ Schaltseilzug

Spulschlauch

Den QSTS-Seilzug zwischen den
Bilgenschlauch entlangfiihren.
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(@ Tubo del agua de refrigeracién
(toma de agua de refrigeracion)

® Tubo de sentina 1

® Bomba eléctrica de la sentina

® Tubo de sentina 4

(® Tubo de agua de refrigeracion
(desde el termostato)

® Tubo de sentina 3

@ Tubo de sentina 2

Tubo de agua de refrigeracién
(desde el tubo de escape)

@ Caja de componentes eléctricos

Cable QSTS

@ Cable positivo de la bateria

@ Cable del sensor de velocidad

@ Cable de la bomba eléctrica de sentina

Filtro de sentina

@ Cable negativo de la baterfa

Cable de la direccion

@ Cable del inversor

Manguera de lavado

Pasar el cable QSTS entre el tubo de
sentina.
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@ Thermostat

® Pressure control valve

(® Cooling water hose (cooling water inlet)
(® Battery negative lead

(® Breather hose

To cooling water pilot outlet on starboard side

To cooling water outlet on starboard side of
stern

To pressure control valve
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[D] From exhaust manifold

To install the hose, align the white paint mark on
the cooling water hose with the projection of
hose joint.

Insert the cooling water hose until it contacts the
joint.

To cooling water pilot outlet on port side

To cooling water outlet at stern

(1] Cooling water inlet

To oil tank
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@ Thermostat

® Soupape régulatrice de pression

® Flexible d’eau de refroidissement
(entrée d’eau de refroidissement)

@ Fil négatif de la batterie

® Reniflard

Vers la sortie témoin d’eau de refroidisse-
ment du coté tribord

Vers la sortie d’eau de refroidissement du
cOté tribord a I’arriere

Vers la soupape régulatrice de pression

[D] Du collecteur d’échappement

Pour monter le flexible, aligner le repére
blanc du flexible d’eau de refroidissement
avec la saillie du raccord de flexible.

Insérer le flexible d’eau de refroidisse-
ment jusqu’a ce qu’il touche le raccord.

Vers la sortie témoin d’eau de refroidisse-
ment du cdté babord

Vers la sortie d’eau de refroidissement a
I’arriere

[1] Entrée d’eau de refroidissement

Vers le réservoir d’huile

@ Thermostat

@ Druckkontrollventil

® Kuhlwasserschlauch
(KUhlwassereinlaB3)

@ Batterie-Minuskabel

® Entluftungsschlauch

An KiihlwasserkontrollauslaB auf der
Steuerbordseite

An KihlwasserkontrollauslaB auf der
Steuerbordseite des Hecks

An Druckkontrollventil

[D] Vom Auspuffkrimmer

Um den Schlauch anzuschlieBen, die
weiBe Farbmarkierung am Kuhlwas-
serschlauch auf den Vorsprung des
Schlauchverbindungsstiicks ausrich-
ten.

Den Kihlwasserschlauch einfiihren,
bis er das Verbindungsstick berihrt.

An den KiihlwasserkontrollauslaB auf
der Backbordseite

An den KiihlwasserauslaB am Heck

[1] KihlwassereinlaB

Zum Oltank
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@ Termostato

(® Vilvula de control de presién

(® Tubo del agua de refrigeracién
(toma de agua de refrigeracion)

@ Cable negativo de la bateria

(® Tubo respiradero

Al surtidor piloto de agua de refrigeracién
de estribor

A la salida de agua de refrigeracion de
estribor de la popa

A la valvula de control de presién

[D] Desde el colector de escape

Para instalar el tubo, alinear la marca de
pintura blanca del tubo de agua de
refrigeracion con el saliente de la junta del
tubo.

Introducir el tubo de agua de refrigeracién
hasta que toque la junta.

Al surtidor piloto de agua de refrigeracién
de babor

A la salida de agua de refrigeracion en la
popa

(1] Toma de agua de refrigeracién

Al dep6sito de aceite
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To exhaust pipe

To install the hose, align the white paint mark on
the cooling water hose with the parting line on
the hose joint.

Fasten the cooling water hose and battery nega-
tive lead. Slide the tie in the direction shown.

[N] Bundle the cooling water pilot outlet hose and
cooling water hose, and then fasten them
together with the oil tank boss with a plastic
locking tie.

2-22

[0] Bundle the cooling water pilot outlet hose and
the cooling water hoses, pass a plastic locking
tie through the stay hole, and then fasten the tie.

[P] Insert the cooling water hose to the paint mark.

[Q] Fasten the cooling water hose tube contacting
the hose joint.
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Vers la pipe d’échappement

Pour monter le flexible, aligner le repére
blanc du flexible d’eau de refroidissement
avec le plan de joint du raccord de flexi-
ble.

Serrer le flexible d’eau de refroidissement
et le cable négatif de la batterie. Faire cou-
lisser le lien dans le sens indiqué.

Réunir le flexible de sortie de témoin
d’eau de refroidissement et le flexible
d’eau de refroidissement et les attacher
ensemble au bossage du réservoir d’huile
a ’aide d’un collier de serrage en plasti-
que.

[O] Réunir le flexible de sortie de témoin
d’eau de refroidissement et les flexibles
d’eau de refroidissement, passer un collier
de serrage en plastique a travers le trou du
support puis serrer le collier.

[P] Insérer le flexible d’eau de refroidisse-
ment jusqu’au repére peint.

[Q] Serrer le tube du flexible d’eau de refroi-
dissement en contact avec le raccord de
flexible.

Zum Auspuffrohr

Um den Schlauch anzuschlieBen, die
weiBe Farbmarkierung am Kuhlwas-
serschlauch auf die Trennfuge des
Schlauchverbindungsstiicks ausrich-
ten.

Den Kuhlwasserschlauch und das
Batterie-Minuskabel befestigen. Die
Verbindung in die aufgezeigte Rich-
tung schieben.

Den KihlwasserkontrollauslaBschlauch
und den Kuhlwasserschlauch zusam-
menblndeln und dann am Vorsprung
des Oltanks mit einem Plastikschlauch-
binder befestigen.

[O] Den KiihlwasserkontrollauslaBschlauch
und den Kuihlwasserschlauch zusam-
menblindein und dann den Plastik-
schlauchbinder durch das Loch in der
Strebe flhren und den Schlauchbinder
befestigen.

[P] Den Kiihlwasserschlauch bis zur Farb-
markierung einfiihren.

[a] Den Kihlwasserschlauch befestigen,
sobald er die Schlauchverbindung
berlhrt.
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Al tubo de escape

Para instalar el tubo, alinear la marca de
pintura blanca del tubo de agua de refrige-
raciéon con la linea de separacién de la
junta del tubo.

Sujetar el tubo de agua de refrigeracion y
el cable negativo de la bateria. Deslizar la
abrazadera en la direccién indicada.

[N] Juntar el tubo del surtidor piloto de agua
de refrigeracion y el tubo de agua de refri-
geracion y sujetarlos junto con el saliente
del dep6sito de aceite, con una abrazadera
de plastico dotada de fijacion.

[O] Juntar el tubo del surtidor piloto de agua
de refrigeracién y los tubos de agua de
refrigeracion, pasar una abrazadera de
plastico con fijacién por el orificio del
soporte y fijar la abrazadera.

[P] Introducir el tubo de agua de refrigeracién
hasta la marca de pintura.

[Q] Sujetar el tubo de agua de refrigeracion en
contacto con la junta del tubo.
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@ Wire harness

® Ground lead

(® Wire harness coupler

® Cam position sensor coupler

® Thermoswitch (exhaust)

® Thermoswitch (exhaust) coupler
@ Oil pressure switch coupler
Pulser coil coupler

(® Thermoswitch (engine) coupler
Lighting coil coupler
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@ Oil pressure switch lead

To electrical box

To cam position sensor

To oil pressure switch

[D] To engine temperature sensor
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@ Faisceau de fils

® Fil de masse

® Raccord du faisceau de fils

@ Connecteur de capteur de position de
came

(® Thermocontact (échappement)

® Connecteur de thermocontact
(échappement)

@ Connecteur de contacteur de pression
d’huile

Connecteur de bobine d’impulsions

® Connecteur de thermocontact (moteur)

Connecteur de I’induit d’alternateur

@ Fil de contacteur de pression d’huile

Vers le boitier électrique

Vers le capteur de position de came

Vers le contacteur de pression d’huile

[D] Vers le capteur de température du moteur

@ Kabelbaum

® Massekabel

® Kabelbaumstecker

@ Stecker des Nocken-Positionssensors
® Thermoschalter (Auslaf3)

® Thermoschalterstecker (Auslaf3)
@ Stecker des Oldruckschalters
Geberspulenstecker

® Thermoschalterstecker (Motor)
Stecker der Lichtmaschinenspule
@ Oldruckschalterkabel

Zum Elektrokasten

Zum Nocken-Positionssensor
Zum Oldruckschalter

[D] Zum Motortemperatursensor
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@ Mazo de cables

® Cable de tierra

® Acoplador del mazo de cables

@® Acoplador del sensor de posicién del eje
de levas

® Interruptor térmico (escape)

(® Acoplador del interruptor térmico (escape)

@ Acoplador del interruptor de presion de
aceite

Acoplador de la bobina de pulsos

® Acoplador del interruptor térmico (motor)

Acoplador de la bobina de encendido

@ Cable del interruptor de presién de aceite

A la caja de componentes eléctricos
Al sensor de posicién del eje de levas
Al interruptor de presién de aceite

[D] Al sensor de temperatura del motor
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@ Engine temperature sensor coupler
® Lighting coil coupler

® Pulser coil coupler

(® Thermoswitch (engine) coupler

(® Thermoswitch (engine)

(® Starter motor

@ Engine temperature sensor

Engine temperature sensor lead

(® Thermoswitch (engine) lead
Lighting coil lead
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@ Connecteur du capteur de température du @ Stecker des Motortemperatursensors (@ Acoplador del sensor de temperatura del
moteur ® Stecker der Lichtmaschinenspule motor

® Connecteur de I’induit d’alternateur ® Geberspulenstecker ® Acoplador de la bobina de encendido

(® Connecteur de bobine d’impulsions ® Thermoschalterstecker (Motor) ® Acoplador de la bobina de pulsos

@ Connecteur de thermocontact (moteur) ® Thermoschalter (Motor) ® Acoplador del interruptor térmico (motor)

(® Thermocontact (moteur) ® Startermotor ® Interruptor térmico (motor)

® Démarreur @ Motortemperatursensor ® Motor de arranque

@ Capteur de température du moteur Kabel des Motortemperatursensors @ Sensor de temperatura del motor

Fil du capteur de température du moteur ® Thermoschalterkabel (Motor) Cable del sensor de temperatura del motor

® Fil du thermocontact (moteur) Kabel der Lichtmaschinenspule ® Cable del interruptor térmico (motor)

Fil de I’induit d’alternateur Cable de la bobina de encendido
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To generator

To engine temperature sensor

To thermoswitch (engine)

[D] To thermoswitch (engine) coupler

To engine temperature sensor coupler

Route the starter motor lead to the outside of the
engine temperature sensor.

To starter relay

To battery negative terminal
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(1] Route the starter motor and battery negative
leads behind the cooling water hose.

Route the starter motor lead over the cooling
water hose.
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Vers I’alternateur

Vers le capteur de température du moteur

Vers le thermocontact (moteur)

[D] Vers le connecteur du thermocontact
(moteur)

Vers le connecteur du capteur de tempéra-
ture du moteur

Faire cheminer le cable du démarreur a
I’extérieur du capteur de température du
moteur.

Vers le relais de démarreur

Vers la borne négative de la batterie

[1] Faire cheminer le cable du démarreur et le
cable négatif de la batterie derriere le
flexible d’eau de refroidissement.

Faire cheminer le cable du démarreur au-
dessus du flexible d’eau de refroidisse-
ment.

Zur Lichtmaschine

Zum Motortemperatursensor

Zum Thermoschalter (Motor)

[D] Zum Thermoschalterstecker (Motor)

Zum Stecker des Motortemperatur-
sensors

Das Startermotorkabel am Motortem-
peratursensor auBen entlang verle-
gen.

Zum Starterrelais

Zum Batterie-Minuspol

[1] Die Kabel des Startermotors und die
Batterie-Minuskabel hinter den Kihl-
wasserschlauch verlegen.

Das Startermotorkabel Uiber den Kihl-
wasserschlauch fiihren.
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Al alternador

Al sensor de temperatura del motor

Al interruptor térmico (motor)

[D] Al acoplador del interruptor térmico
(motor)

Al acoplador del sensor de temperatura del
motor

Pasar el cable del motor de arranque por el
exterior del sensor de temperatura del
motor.

Al relé de arranque

Al terminal negativo de la baterfa

(1] Pasar el cable del motor de arranque y el
cable negativo de la bateria detrds del tubo
de agua de refrigeracion.

Pasar el cable del motor de arranque por
encima del tubo de agua de refrigeracion.
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MAINTENANCE INTERVAL CHART
The following chart should be considered strictly as a guide to general maintenance intervals.
Depending on operating conditions, the intervals of maintenance should be changed.
(®) This mark indicates maintenance that you may do yourself.
(O) This mark indicates work to be done by a Yamaha dealer.

THEREAFTER

MAINTENANCE INTERVAL INITIAL EVERY PAGE
10 hours | 50 hours (100 hours|100 hours|200 hours
6 12 12 24
ITEM months | months | months | months
Spark plug Inspect, clean, adjust ( ] o ([ [ 3-21
Lubrication points Lubricate [ o 3-29
Intermediate housing Lubricate O*1 @2 @2 3-31
Fuel system Inspect @) @) 3-9
Fuel tank Clean O O 3-9
Fuel filter Inspect, clean O O 3-9
Trolling speed Inspect @) @) @) 3-8
Throttle shaft Inspect O O —
Cooling water passages |Flush ® (after —
every use)
Water inlet strainer Inspect, clean O O 3-27
Bilge strainer Clean O ©] 3-27
SEtI;ci::]necr bilge pump Inspect, clean O ©] 3-28
Impeller Inspect { ([ [ 3-26
Steering cable Inspect [ ] [ ] ] 3-2
Steering master Inspect O @) @) 3-2
QSTS mechanism Inspect, adjust ® (before O ©] 3-5
every use)
izghii?é?nand Inspect, adjust O O] 3-7
Throttle cable Inspect, adjust ([ [ 3-3
Stern drain plugs Inspect, replace @) @) 3-28
@ (inspect
fluid level
Battery Inspect before O] O] 3-23
every use)
Rubber coupling Inspect O —
Engine mount Inspect ©] 5-7
Nuts and bolts Inspect O O O —
Air filter Inspect o 3-20
Engine oil Replace O O] O] 3-18
Engine oil filter Replace O] 3-18
Valve clearance Inspect, adjust O 3-10

*1: Grease capacity: 33.0-35.0 cm® (1.11-1.18 0z)
*2: Grease capacity: 6.0-8.0 cm?® (0.20-0.27 0z)
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TABLEAU DES INTERVALLES D’ENTRETIEN

Le tableau ci-apres ne constitue qu’un guide général des intervalles d’entretien.

Selon les conditions d’utilisation, les intervalles d’entretien devront étre modifiés.

(@) Ce symbole indique un entretien que vous pouvez faire vous-méme.

(O) Ce symbole indique un travail qui doit &tre effectué par un concessionnaire Yamaha.

PERIODICITE DE MAINTENANCE ENSUITE
AU DEBUT TOU(TE)S L’ES PAGE
10 heures | 50 heures | 100 heures | 100 heures | 200 heures
ELEMENT 6 mois 12 mois 12 mois 24 mois
Bougie Ir}specter, nettoyer, ° ° ° ° 391
régler
Points de lubrification Lubrifier [ J [ J 3-29
Carter intermédiaire Lubrifier O*] ®*2 ®+2 3-31
Systeme d’alimentation Inspecter O O 3-9
Réservoir de carburant Nettoyer O O 3-9
Filtre de carburant Inspecter, nettoyer O O 3-9
Régime embrayé Inspecter O O O 3-8
Axe du papillon Inspecter O O —
Passages d’eau de . o (aprés.
refroidissement Rincer Ch.a que uti- o
lisation)
Filtre d’entrée d’eau Inspecter, nettoyer O O 3-27
Filtre de fond de cale Nettoyer O O 3-27
g;ltfr;:nc(lle c;jf;?pe €lectrique Inspecter, nettoyer O O 3-28
Turbine Inspecter [ J [ ] [ ] 3-26
Cable de direction Inspecter ([ ] ([ ] ([ ] 3-2
Bloc de direction Inspecter O O O 3-2
@ (avant
Meécanisme QSTS Inspecter, régler chaque uti- O O 3-5
lisation)
dC,ailziee:Stig:lecamsme Inspecter, régler O O 3-7
Céble d’accélération Inspecter, régler [ J [ J 3-3
E(?E;:OHS de vidange de Inspecter, remplacer O O 3-28
@ (vérifier
le niveau
Batterie Inspecter d€lectro- O O 3-23
lyte avant
chaque uti-
lisation)
Raccord en caoutchouc Inspecter O] —
Support du moteur Inspecter O 5-7
Ecrous et boulons Inspecter O O O —
Filtre a air Inspecter [ 3-20
Huile moteur Remplacer O O O 3-18
Filtre a huile moteur Remplacer O 3-18
Jeu de soupape Inspecter, régler O 3-10

*1: Contenance en graisse: 33,0-35,0 cm’ (1,11-1,18 oz)
*2: Contenance en graisse: 6,0-8,0 em’ (0,20-0,27 0z)

3-1
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TABELLE FUR WARTUNGSINTERVALLE

Die nachstehende Tabelle dient als Richtlinie fir die Wartungsintervalle.
Je nach Betriebsbedingungen kann es erforderlich sein, die Wartungsintervalle entsprechend zu &ndern.
(®) Diese Markierung kennzeichnet Wartungsarbeiten, die Sie selbst durchfiihren kénnen.
(O) Diese Markierung kennzeichnet Arbeiten, die von einem Yamaha Héandler durchgefihrt werden mussen.

WARTUNGSINTERVALLE ERSTE WARTUNG DANACH ALLE SEITE
10 50 100 100 200
Stunden | Stunden | Stunden | Stunden | Stunden
KOMPONENTE 6 Monate |12 Monate|12 Monate|24 Monate
Ziindkerze Uberprifen, saubern, ° ° ° ° 3-21
einstellen
Schmierstellen Schmieren [ [ 3-29
Zwischengehause Schmieren O*1 o2 o 2 3-31
Kraftstoffsystem Uberpriifen O O 3-9
Kraftstofftank S&ubern O O 3-9
Kraftstoffilter Uberpriifen, saubern O O 3-9
I&%nkge?tamstlaufgeschwm- Uberprifen o o o 3.8
Drosselventilwelle Uberpriifen O O —
[ ]
Kihlwasserkanale Spllen (nachjeder —
Benut-
zung)
Wassereinlaf3filter Uberpriifen, sédubern O O 3-27
Bilgensieb S&ubern O O 3-27
Sieb der elektrischen Uberpriifen, saubern O O 3-28
Bilgenpumpe
Flugelrad Uberpriifen ° ° ° 3-26
Steuerseilzug Uberpriifen ® ® ® 3-2
Lenkersaule Uberpriifen O O O 3-2
[ J
QSTS-Mechanismus Uberpriifen, einstellen (vg;:‘icti-er O O 3-5
zung)
,\Sﬂcehcﬂgsn?!?fsund Uberpriifen, einstellen 3-7
Gasseilzug Uberpriifen, einstellen [ ) [ ) 3-3
Heck-AblaBstopfen Uberpriifen, ersetzen O O 3-28
[ ]
(Den Séu-
Batterie Uberpriifen restand vor @) @) 3-23
jeder
Benutzung
Uberprifen)
Gummikopplung Uberpriifen o) —_
Motoraufhédngung Uberpriifen O 5-7
Muttern und Schrauben Uberpriifen O @) @) —
Luftfilter Uberpriifen ° 3-20
Motorél Ersetzen O O O 3-18
Motordélfilter Ersetzen O 3-18
Ventilspiel Uberpriifen, einstellen O 3-10

*1: Schmiermittelmenge: 33,0-35,0 cm? (1,11-1,18 02)

*2: Schmiermittelmenge: 6,0-8,0 cm? (0,20-0,27 02)
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TABLA DE INTERVALOS DE MANTENIMIENTO

La tabla siguiente debe considerarse estrictamente como una guia de los intervalos de mantenimiento generales.

Dependiendo de las condiciones de utilizacion, deberdn modificarse los intervalos de mantenimiento.

(@) Esta marca indica una operacién de mantenimiento que puede realizar usted mismo.

(O) Esta marca indica un trabajo que debe realizar un concesionario Yamaha.

INTERVALO DE MANTENIMIENTO

POSTERIORMENTE,

INICIAL CADA PAGINA
10 horas | 50 horas | 100 horas | 100 horas | 200 horas

ELEMENTO 6 meses | 12meses | 12 meses | 24 meses
Bujia Revisar, limpiar, ajustar (] [ J [ J [ J 3-21
Puntos de engrase Engrasar [ J [ J 3-29
Caja intermedia Engrasar O*1 ®+2 ®+2 3-31
Sistema de combustible Revisar O O 3-9
Depésito de combustible Limpiarla O O 3-9
Filtro de combustible Revisar, limpiar O O 3-9
Ralenti Revisar O O O 3-8
Eje del acelerador Revisar O O —
Conductos de agua de ® (después
refrigeracion Lavar con agua de Ca(.j'fl o

utilizacién)
g;l:;uie la toma de admision Revisar, limpiar O O 3-27
Filtro de sentina Limpiarla O O 3-27
g:tsr;niiia bomba eléctrica Revisar, limpiar O O 3-28
Rotor Revisar [ [ [ 3-26
Cable de la direccién Revisar [ ] [ [ ] 32
Sistema de gobierno Revisar O O O 32

@ (antes de
Mecanismo QSTS Revisar, ajustar cada O O 3-5

utilizacion)
i(rile:/belrc;c})frmecamsmo del Revisar, ajustar O O 3-7
Cable del acelerador Revisar, ajustar o o 3-3
Tapones de achique de popa | Revisar, cambiar O O 3-28

(]

(comprobar

el nivel de
Bateria Revisar liquido O O 3-23

antes de
cada

utilizacion)
Acoplamiento de goma Revisar O —
Bancada del motor Revisar O 5-7
Tuercas y tornillos Revisar O O O —
Filtro de aire Revisar [ 3-20
Aceite del motor Cambiar O O O 3-18
Filtro de aceite del motor Cambiar O 3-18
Holgura de la védlvula Revisar, ajustar O 3-10

*1: Capacidad de grasa: 33-35 cm? (1,11-1,18 0z)
*2: Capacidad de grasa 6-8 cm? (0,20-0,27 oz)
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PERIODIC SERVICE
CONTROL SYSTEM
Steering master inspection

1.

Inspect:

e Steering master
Excessive play — Replace the steering
master.
Refer to “STEERING MASTER” in
Chapter 8.

Inspection steps:

Move the handlebar up and down and
back and forth.

Check the excessive play of the handle-
bar.

Steering cable inspection and adjustment

1.

Inspect:
e Jet thrust nozzle clearance @, ®
Difference — Adjust.

Inspection steps:

Set the control grip in the neutral position.
Turn the handlebar from lock to lock.
Measure clearances @ and ®.

If clearances @ and ® are not the same,
adjust them.

. Adjust:

» Steering cable joint
(steering master end)

Adjustment steps:

Set the control grip in the neutral position.
Loosen the locknut .

Disconnect the steering cable joint @
from the ball joint (3.

Turn the cable joint in or out for adjusting
the clearance.

Turnin Clearance @ is increased.

Turn out Clearance @ is increased.




SYSTEME DE COMMANDE CF>
INSP | ¢o KONTROLLSYSTEM DO
ADJ SISTEMA DE CONTROL CESD
ENTRETIEN REGELMABIGE SERVICIO PERIODICO
PERIODIQUE WARTUNG SISTEMA DE CONTROL
SYSTEME DE COMMANDE KONTROLLSYSTEM Revisidn del elemento principal de la

Inspection de la direction principale
1. Inspecter:
* Direction principale
Jeu excessif — Remplacer la
direction principale.
Se reporter a “DIRECTION
PRINCIPALE” au chapitre 8.

Inspektion der Lenkerséaule
1. Uberpriifen:
e Lenkersdule
Zu starkes Spiel — Die Len-
kerséule ersetzen.
Siehe “LENKERSAULE” in
Kapitel 8.

Etapes de la vérification:

» Déplacer le guidon de haut en bas
et d’avant en arriere.

e Vérifier le jeu excessif du guidon.

Inspection et réglage du céble de
direction
1. Inspecter:
e Jeu de la tuyere de propulsion

@.®

Différence — Régler.

Priifschritte:

e Den Lenker nach oben und
nach unten und vor und zurick
bewegen.

e Auf UObermaBiges Lenkerspiel
hin Uberprifen.

direcciéon
1. Inspeccione:
* Elemento principal de la direc-
cién
Juego excesivo — Cambiar el
elemento principal de la direc-
cién.
Consulte la seccién
“ELEMENTO PRINCIPAL DE
LA DIRECCION” del capitulo
8.

Etapes de la vérification:

* Mettre la poignée de commande en
position neutre.

e Tourner le guidon de butée en
butée.

* Mesurer les jeux @et®.

+ Si les jeux @ et ® ne sont pas les
mémes, les régler.

Inspektion und Einstellung des
Steuerseilzugs
1. Uberpriifen:
* Spiel der Strahlschubdiise @),
®

Unterschiedlich — Einstellen.

Pasos de inspeccion:

* Mueva el manillar arriba, abajo,
atrds y adelante.

» Compruebe si el juego del manillar
es excesivo.

2. Régler:
* Raccord du céable de direction
(extrémité de la direction princi-
pale)

Priifschritte:

e Den Trimmgriff in die Neutral-
stellung stellen.

e Den Lenker bis zum Anschlag
nach links und rechts drehen.

» Die Abstéande @ und ® mes-
sen.

* Wenn die Abstande @ und ®
nicht gleich sind, eine Einstel-
lung vornehmen.

Inspeccion y ajuste del cable de la
direccion
1. Inspeccione:
* Holgura de la tobera de propul-
sién @, ®

Diferencia — Ajuste.

Etapes du réglage:

* Mettre la poignée de commande en
position neutre.

» Desserrer le contre-écrou (D).

¢ Déconnecter le raccord de cable de
direction (@) de la rotule (3.

e Visser ou dévisser le raccord de
cable pour ajuster le jeu.

2. Einstellen:
» Steuerseilzug-Verbindungs-
stick (Lenkerséulenende)

Pasos de inspeccion:

« Sitde el puifio de control en la posi-
cién de punto muerto.

e Gire el manillar de extremo a
extremo.

» Mida las holguras @ y ®.

+ Si las holguras @ y ® no son las
mismas, ajustelas.

Visser Le jeu @ augmente.

Dévisser Le jeu ® augmente.

Einstellschritte:

e Den Trimmgriff in die Neutral-
stellung stellen.

¢ Die Gegenmutter @ lésen.

¢ Die Steuerseilzugverbindung @
vom Kugelgelenk @ trennen.

e Das Seilzug-Verbindungsstiick
hinein- oder herausdrehen, um
das Spiel einzustellen.

2. Ajuste:
* Junta del cable de la direccién
(extremo del elemento principal
de la direccién)

Pasos de ajuste:

« Sitde el pufio de control en la posi-
cién de punto muerto.

* Afloje la contratuerca (1.

* Desconecte la junta del cable de la
direccién @) de la rétula ().

* Gire la junta del cable hacia dentro
o hacia fuera para ajustar la hol-
gura.

Hineindre- | Abstand @ wird
hen groBer.
Heraus- Abstand ® wird
drehen groBer.

Giro hacia Se incrementa la
adentro holgura @.

3-2

Giro hacia Se incrementa la
afuera holgura ©.
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C A WARNING
- ) 3 The cable joint must be screwed in more
el than 8 mm (0.31 in).
Min * Connect the cable joint and tighten the
8 mm (0.31 in) locknut.
\ Locknut:
J 6.4 N * m (0.64 kgf * m, 4.6 ft * Ib)

3-3

NOTE:
If the steering cable cannot be properly
adjusted by the cable joint at the steering mas-
ter end, adjust the cable joint at the jet pump
end so that the same clearances are obtained.
Refer to “REMOTE CONTROL CABLES AND
SPEED SENSOR LEAD” in Chapter 8.

Throttle cable inspection and adjustment

NOTE:
Before adjusting the throttle lever free play,
adjust the trolling speed.

1. Measure:
 Throttle lever free play @
Out of specification — Adjust.

Throttle lever free play:
4-7 mm (0.16—0.28 in)
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& AVERTISSEMENT

Le raccord de cable doit étre vissé
sur au moins 8 mm (0,31 in).

e Connecter le raccord de cable et
serrer le contre-écrou.

Contre-écrou:
%

64Nem
(0,64 kgf * m, 4,6 ft  Ib)

A WARNUNG

Das Seilzug-Verbindungsstiick
muB mehr als 8 mm (0,31 in) tief
eingeschraubt sein.

e Das Seilzug-Verbindungsstiick
anbringen und die Gegenmutter
festziehen.

A ATENCION

La junta del cable debe roscarse
mas de 8 mm (0,31 in).

¢ Conecte la junta del cable y apriete
la contratuerca.

N.B.:
S’il n’est pas possible de régler correcte-
ment le cable de direction a 1’aide du
raccord de cable du coté de la direction
principale, ajuster le raccord de cable du

coté de la pompe de propulsion, de
maniere a obtenir les mémes jeux. Se
reporter a “CABLES DE TELECOM-
MANDE ET FIL DE CAPTEUR DE

VITESSE” au chapitre 8.

Inspection et réglage du cable
d’accélérateur

N.B.:
Avant de régler la garde de la manette

des gaz, il faut régler le régime embrayé.

1. Mesurer:
e Jeu libre du levier d’accélérateur

@

Hors spécifications — Régler.

Gegenmutter:
6,4Nem

AN
Ay

Contratuerca:
6,4N°*m

N
Ay

(0,64 kgf » m, 4,6 ft « 1b)

(0,64 kgf  m, 4,6 ft « Ib)

Garde de la manette des
gaz:
4-7 mm (0,16-0,28 in)

HINWEIS:
Kann der Steuerseilzug nicht richtig
durch das Seilzug-Verbindungs-
stick am Lenkersaulenende einge-
stellt werden, dann das Seilzug-
Verbindungsstick am Jetpumpe-
nende einstellen, so dal3 die selben
Abstande erreicht werden. Siehe
“FERNBEDIENUNGSKABEL UND
GESCHWINDIGKEITSSENSORKA-
BEL” in Kapitel 8.

Inspektion und Einstellung des
Gasseilzugs

HINWEIS:
Vor der Einstellung des Drosselven-
tilhebelspiels, die Langsamstlauf-
Drehzahl einstellen.

1. Messen:
* Spiel des Gashebels @
Abweichung von Hersteller-
angaben — Einstellen.

NOTA:
Si no puede ajustar correctamente el

cable de la direccién mediante la junta
del extremo del elemento principal de la
direccidn, ajuste la junta del cable del
extremo de la tobera de propulsién para
obtener las mismas holguras. Consulte la
seccion “CABLES DEL CONTROL
REMOTO Y CABLE DEL SENSOR
DE VELOCIDAD?” del capitulo 8.

Revision y ajuste del cable de la
direccion
NOTA:

Antes de ajustar el juego de la palanca de
acelerador, ajuste el régimen minimo.

1. Mida:
* Juego de la palanca del acelera-
dor @
Fuera de especificaciones —
Ajuste.

Juego de la palanca del
acelerador:
4-7 mm (0,16-0,28 in)

Spiel des Drosselventil-
hebels:
4-7 mm (0,16-0,28 in)

3-3
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2. Adjust:
e Throttle lever free play

Adjustment steps:

NOTE:

* When not replacing the throttle cable or
removing the cable from the throttle body,
adjust the throttle cable free play by fol-
lowing steps (f) through (j).

* When replacing the throttle cable or
removing the cable from the throttle body,
adjust the throttle cable free play by fol-
lowing steps (a) through (k).

a. Remove the air filter case cover ) and
flame arrester.

b. Pull back the cover 2.

c. Loosen the locknut @.

d. Turn the adjusting nut @ to adjust the
length @.

Throttle cable installation length:
18.4 + 1.0 mm (0.72 £ 0.04 in)

NOTE:
Apply locking agent (LOCTITE®) to the
threads of the adjusting nut (@.

e. Push in the cover ©.

f. Remove the handlebar cover.

g. Loosen the locknut ®.

h. Turn the adjuster ® in or out until the
specified free play is obtained.

Turn in Free play is increased.

Turn out Free play is decreased.

i. Tighten the locknut.

NOTE:

* When adjusting the throttle cable at the
throttle body, fully open the throttle lever
and check that the butterfly valve is fully
open.

e If the throttle cable free play cannot be
adjusted properly, replace the throttle
cable.
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2. Régler: 2. Einstellen: 2. Ajuste:

* Jeu libre de la manette des gaz * Spiel des Gashebels * Juego de la palanca del acelera-

d
Etapes du réglage: Einstellschritte: .
Pasos de ajuste:

N.B.: HINWEIS:

* Lorsque le céable d’accélérateur
n’est pas remplacé ou n’est pas
retiré du corps de papillon, régler
sa garde en suivant les étapes (f) a
G-

* Lorsque le cable d’accélérateur est
remplacé ou retiré du corps de
papillon, régler sa garde en suivant
les étapes (a) a (k).

a. Déposer le couvercle du boitier de
filtre a air Q) et I’arréte-flamme.

b. Tirer le cache ) vers I’arriére.

c. Desserrer le contre-écrou 3.

d. Tourner I’écrou de réglage @ pour
ajuster la longueur @.

cable d’accélérateur:
18,4 £ 1,0 mm
(0,72 + 0,04 in)

é\y( Longueur de montage du

e Wird der Gasseilzug nicht
erneuert, oder der Seilzug vom
Drosselklappengehduse ausge-
baut, das Spiel des Gasseilzugs
einstellen, indem die Schritte (f)
bis (j) befolgt werden.

e Wird der Gasseilzug erneuert,
oder der Seilzug vom Drossel-
klappengehause ausgebaut,
das Spiel des Gasseilzugs ein-
stellen, indem die Schritte (a)
bis (k) befolgt werden.

a.Die Abdeckung des Luftfilterge-
hauses @ und die Flammsperre
ausbauen.

b.Die Abdeckung @ zuriickzie-
hen.

c. Die Gegenmutter @ lésen.

d.Die Stellmutter & drehen, um
die Lange @ einzustellen.

NOTA:
¢ Cuando no cambie el cable del ace-

lerador ni extraiga el cable del
cuerpo del acelerador, ajuste el
juego del cable siguiendo los pasos
() a ().

* Cuando cambie el cable del acele-
rador o extraiga el cable del cuerpo
del acelerador, ajuste el juego del
cable siguiendo los pasos (a) a (k).

a. Desmonte la tapa de la caja del fil-
tro de aire (1) y el parallamas.

b. Retire la tapa hacia atrds @.

c. Afloje la contratuerca 3.

d. Gire la tuerca de ajuste (@ para
ajustar la longitud @).

Longitud de montaje del
cable del acelerador:
18,4 £ 1,0 mm

N.B.:
Appliquer un produit de blocage
(LOCTITE®) sur les filets de I'écrou

de réglage (®.

e. Remettre en place le cache .

f. Déposer le cache du guidon.

g. Desserrer le contre-écrou (3.

h. Visser ou dévisser 1’écrou de
réglage (® jusqu’a I’obtention de la
garde spécifice.

Einbaulédnge des Gas-
seilzugs:
18,4 +£1,0 mm

(0,72 £ 0,04 in)

(0,72 + 0,04 in)

Visser La garde augmente.

Dévisser La garde diminue.

1. Serrer le contre-écrou.

N.B.:
* Lors du réglage du cable d’accélé-

rateur sur le corps de papillon,
ouvrir a fond la manette des gaz et
vérifier que le papillon s’ouvre a
fond.

e S’il n’est pas possible de régler
correctement la garde du cable
d’accélérateur, remplacer le cable.

HINWEIS:
Arretiermittel (LOCTITE®) auf die
Gewinde der Stellmutter (@ auftra-
gen.

e.Die Abdeckung @ eindricken.

f. Die Lenkerabdeckung entfer-
nen.

g.Die Gegenmutter ® lésen.

h.Die Einstellschraube ® hinein-
oder herausdrehen, bis das vor-
geschriebene Spiel erreicht ist.

NOTA:
Aplique un sellador (LOCTITE®) a
las roscas de la tuerca de ajuste @).

e. Coloque la tapa @.

f. Desmonte la tapa del manillar.

g. Afloje la contratuerca ®.

h. Gire el regulador (®) hacia dentro o
hacia fuera hasta obtener el juego
especificado.

Giro hacia Se incrementa el
adentro juego.

Giro hacia Se reduce el juego.
afuera

Hineindre- | Spiel wird
hen vergroBert.
Heraus- Spiel wird
drehen verringert.

i. Die Gegenmultter festziehen.

HINWEIS:

e Beim Einstellen des Gasseil-
zugs am Drosselklappenge-
hause, den Gashebel vollstan-
dig 6ffnen und kontrollieren,
daf3 das die Drosselklappe voll-
standig offen ist.

e Kann das Spiel des Gasseil-
zugs nicht richtig eingestellt
werden, den Gasseilzug erset-
zen.
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i. Apriete la contratuerca.

NOTA:
» Cuando ajuste el cable del acelera-

dor en el cuerpo del mismo, abra
completamente la palanca del ace-
lerador y compruebe que la valvula
de mariposa esté completamente
abierta.

* Si no consigue ajustar correcta-
mente el juego, cambie el cable.




INSP
ADJ

CONTROL SYSTEM

3-5

j- Install the handlebar cover.

\ Handlebar cover screw:
J 1.1 N e m (0.1 kgf * m, 0.8 ft « Ib)

LOCTITE™ 242

k. Install the flame arrester and air filter
case cover.

\ Flame arrester bolt:
J 1st:

33Nem

(0.33 kgf e m, 2.4 ft  Ib)
2nd:

6.5Nem

(0.65 kgf e m, 4.7 ft e Ib)
LOCTITE® 242

Air filter case cover screw:

25Nem (0.25 kgf e m, 1.8 ft ¢ Ib)
LOCTITE® 572

& WARNING

After adjusting the free play, turn the han-
diebar to the right and left and make sure
that the trolling speed does not increase.

QSTS cable inspection and adjustment
1. Measure:
* Jet thrust nozzle set length @, ®
Difference — Adjust.

Measurement steps:

» Set the control grip in the neutral position.

e Set the jet thrust nozzle in the center
position.

* Measure the jet thrust nozzle set length
@ and @.

e If @ and ® length are not even, adjust
the cable joint.
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Vis du cache de guidon:
1,INem
(0,11 kgf * m, 0,8 ft * Ib)
LOCTITE® 242

Ny
)
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j- Remonter le cache du guidon. j. Die  Lenkerabdeckung ein-
bauen.

j- Monte la tapa del manillar.

Schraube der Lenkerab-

\J deckung:

k. Remonter 1’arréte-flamme et le
couvercle du boitier de filtre a air.

1,1Nem
(0,11 kgf e m, 0,8 ft  Ib)
LOCTITE® 242

y Tornillo de la tapa del
manillar:

LLINem
(0,11 kgf » m, 0,8 ft  Ib)
LOCTITE® 242

\J Vis de I’arréte-flamme:
ler:

33Nem

(0,33 kgf * m, 2,4 ft « Ib)

2e:
6,5Nem
(0,65 kgf » m, 4,7 ft * Ib)
LOCTITE® 242
Vis du couvercle du boitier
de filtre a air:
25Nem
(0,25 kgf » m, 1,8 ft * Ib)
LOCTITE® 572

k. Die Flammsperre und die Luftfil-
tergeh&useabdekkung ein-
bauen.

k. Monte el parallamas y la tapa de la
caja del filtro de aire.

\ Schraube der Flamm-
J sperre:

1.:

& AVERTISSEMENT

Apres avoir réglé la garde, tourner le
guidon vers la droite et la gauche et
s’assurer que le régime embrayé
n’augmente pas.

Inspection et réglage du cible QSTS
1. Mesurer:
e Longueur du jeu de tuyeres de
propulsion @), ®
Différence — Régler.

33Nem
(0,33 kgf e m,
2,4 ftelb)
2.:
6,5Nem
(0,65 kgf * m,
4,7 ft« Ib)

LOCTITE® 242
Schraube der Luftfilter-
gehduseabdekkung:

25Nem

(0,25 kgf e m, 1,8 ft ¢ Ib)

LOCTITE® 572

\ J Perno del parallamas:
1°:

33Nem

(0,33 kgf * m, 2,4 ft « Ib)
2°:
6,5N *m
(0,65 kgf * m, 4,7 ft « Ib)
LOCTITE® 242
Tornillo de la caja del filtro
de aire:
25Nem
(0,25 kgf » m, 1,8 ft « Ib)
LOCTITE® 572

Etapes de la mesure:

* Mettre la poignée de commande en
position neutre.

e Mettre la tuyere de propulsion en
position centrale.

e Mesurer la longueur du jeu de
tuyeres de propulsion @ et ®.

 Si les longueurs @ et ©® ne sont
pas égales, ajuster le raccord de
cable.

A WARNUNG

A ATENCION

Después de ajustar el juego, gire el
manillar a la derecha y a la izquierda
y verifique que no aumenta el régimen
minimo.

Nach der Einstellung des Spiels,
den Lenker nach rechts und links
drehen und sicherstellen, daB sich
die Langsamstlauf-Drehzahl nicht
erhoht.

Inspektion und Einstellung des
QSTS-Seilzugs
1. Messen:
e Sollange der
dise @, ®

Unterschiedlich — Einstellen.

Strahlschub-

Revision y ajuste del cable QSTS
1. Mida:
* Longitud de referencia de la
tobera de propulsién @, ®
Diferencia — Ajuste.

Arbeitsschritte:

e Den Trimmgriff in die Neutral-
stellung stellen.

* Die Strahlschubduse in die Mit-
telstellung drehen.

e Die Sollange der Strahlschub-
driise @ und ® messen.

* Sind die Lédngen @ und ® nicht
gleich groB, das Seilzug-Ver-
bindungssttick einstellen.

Pasos de medicion:

« Sitde el pufio de control en la posi-
cién de punto muerto.

 Sitde la tobera de propulsién en
posicién central.

 Mida las distancias @ y ® de la
tobera.

* Si las distancias @ y ® no son
iguales, ajuste la junta del cable.
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2. Adjust:
e QSTS cable

Adjustment steps:

Set the control grip in the neutral position.
Loosen the locknut (@).

Remove the nut @ and pivot pin ®.

Set the jet thrust nozzle in the center
position.

e Turn the cable joint @ for adjusting.

Turn in Length @ is increased.

Turn out Length @ is increased.

& WARNING

The cable joint must be screwed in more
than 8 mm (0.31 in).

e Connect the cable joint & and pivot pin
® and tighten the nut @.

\J Nut:

3.8 N» m (0.38 kgf e m, 2.7 ft * Ib)

* Tighten the locknut (.

\J Locknut:

3N em (0.3 kgf e m, 2.2 ft * Ib)

NOTE:
If the QSTS cable cannot be properly adjusted
by the cable joint at the QSTS converter end,
adjust the cable joint at the jet pump end so
that the same lengths are obtained. Refer to
“REMOTE CONTROL CABLES AND SPEED
SENSOR LEAD” in Chapter 8.
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2. Régler: 2. Einstellen: 2. Ajuste:

» Cable QSTS

e QSTS-Seilzug

» Cable QSTS

Etapes du réglage:

* Mettre la poignée de commande en
position neutre.

¢ Desserrer le contre-écrou ().

o Retirer I’écrou Q) et I’axe d’articu-
lation 3.

e Mettre la tuyere de propulsion en
position centrale.

e Tourner le raccord de cable (@
pour le réglage.

Einstellschritte:

e Den Trimmgriff in die Neutral-
stellung stellen.

¢ Die Gegenmutter (D I6sen.

¢ Die Mutter @ und den Drehzap-
fen (@ entfernen.

¢ Die Strahlschubdise in die Mit-
telstellung drehen.

e Das Seilzug-Verbindungsstiick
@ zum Einstellen drehen.

Pasos de ajuste:

« Sitde el puifio de control en la posi-
cién de punto muerto.

* Afloje la contratuerca (1.

* Extraiga la tuerca @ y el pasador-
pivote ®.

 Sitde la tobera de propulsién en
posicién central.

¢ Gire la junta del cable (@) para rea-
lizar el ajuste.

. La longueur @ aug- Hineindre- | Linge @ nimmt Giro hacia | Se incrementa la
Visser . .
mente. hen zu. adentro distancia @.
.. La longueur ® aug- Heraus- Lange ® nimmt Giro hacia | Se incrementa la
Dévisser . .
mente. drehen zu. afuera distancia ®.

A AVERTISSEMENT

Le raccord de céable doit étre vissé
sur au moins 8 mm (0,31 in).

 Connecter le raccord de cable (@) et
le pivot () et serrer I’écrou @.

A WARNUNG

Das Seilzug-Verbindungsstiick
muB mehr als 8 mm (0,31 in) tief
eingeschraubt sein.

e Das Seilzug-Verbindungsstiick
® und den Drehzapfen ® ver-

N
)

Ecrou: - .
\J 38Nem bllnden und die Mutter @ fest-
(0,38 kgf » m, 2,7 ft « Ib) ziehen.
 Serrer le contre-écrou (D). \ Mutter:
J 38Nem
Contre-écrou:

(0,38 kgf * m, 2,7 ft « Ib)

3Nem
(0,3 kgf » m, 2,2 ft * Ib) ¢ Die Gegenmutter (D festziehen.
X Gegenmutter:
N.B.: J 3Nem

S’il n’est pas possible de régler correcte-
ment le cable QSTS a I’aide du raccord
de cable coté convertisseur QSTS, ajus-
ter le raccord de cable du coté de la
pompe de propulsion, de maniére a obte-
nir les mémes jeux. Se reporter a
“CABLES DE TELECOMMANDE ET
FIL DE CAPTEUR DE VITESSE” au

chapitre 8.

(0,3 kgf e m, 2,2 ft * Ib)

A ATENCION

La junta del cable debe roscarse
mas de 8 mm (0,31 in).

* Conecte la junta del cable @ y el
pasador-pivote @ y apriete la
tuerca .

Iy Tuerca:
38Nem

(0,38 kgf » m, 2,7 ft « Ib)

* Apriete la contratuerca (D.

Contratuerca:
3Nem

N
A

(0,3 kgf » m, 2,2 ft  Ib)

HINWEIS:
Kann der QSTS-Seilzug nicht richtig
durch das Seilzug-Verbindungsstiick
am QSTS-Konverter eingestellt wer-
den, dann das Seilzug-Verbindungs-
stlick am Jetpumpenende einstellen,
so daB die selben Léngen erreicht
werden. Siehe “FERNBEDIENUNGS-
KABEL UND GESCHWINDIGKEITS-
SENSORKABEL” in Kapitel 8.
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NOTA:
Si no puede ajustar correctamente el
cable QSTS mediante la junta del
extremo del convertidor QSTS, ajuste la

junta del cable del extremo de la bomba
de chorro para obtener las mismas longi-
tudes. Consulte la seccién “CABLES
DEL CONTROL REMOTO Y CABLE
DEL SENSOR DE VELOCIDAD” del
capitulo 8.
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Shift cable inspection and adjustment
1. Check:
* Reverse gate stopper lever position
Incorrect — Adjust.

Checking steps:

» Set the shift lever to the reverse position.

* Check that the reverse gate (D contacts
the stopper @ on the bracket and the
lever (® contacts the reverse gate.

* Set the shift lever to the forward position.

* Check that the lever ® has been shifted
over the bracket ®.

2. Adjust:
* Shift cable joint

Adjustment steps:

e Loosen the locknut (.

* Disconnect the cable joint @ from the ball
joint ®.

» Situate the reverse gate to the stopper on
the bracket and the lever to the reverse

gate.
* Turn the cable joint to align it with the ball
joint.
rmf—\-l Turn in Shortens.
L j Turn out Lengthens.
 — -~
* Turn out the cable joint nine times @ to
Min extend cable 7 mm (0.28 in) from the
8 mm (0.31 in) aligned position.

& WARNING

The cable joint must be screwed in more
than 8 mm (0.31 in).

* Connect the cable joint and tighten the
locknut.

l«—> 7 mm (0.28 in)
Locknut:
:\j:“ﬂw \J 2.9 N e m (0.29 kgf * m, 2.1 ft « Ib)
(][ T] C;@
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Inspection et réglage du cable de

sélecteur

1. Vérifier:
* Position du levier de butée de
secteur de marche arriere
Incorrecte — Régler.

Inspektion und Einstellung des
Schaltseilzugs
1. Kontrollieren:
e Stellung des Hebels am
Ruckwértsschleusenanschlag
Falsch — Einstellen.

Revision y ajuste del cable del
inversor

1.

Compruebe:

* Posicidn de la palanca de tope de
la compuerta de inversién
Incorrecto — Ajuste.

Etapes de la vérification:
e Mettre le levier de sélecteur en

Prifschritte:
e Den Schalthebel in die Rick-

position de marche arriere.

e Vérifier que le secteur de marche
arriere @) touche la butée @ sur le
support et que le levier (3 touche
le secteur de marche arriere.

Mettre le levier de sélecteur en

wartsstellung bringen.

e Kontrollieren, um sicherzustel-
len, daB3 die Rickwartsschleuse
@ den Anschlag @ auf der Hal-
terung berihrt, und der Hebel
® die Ruckwartsschleuse

position de marche avant.
Vérifier que le levier @ a été
déplacé au-dessus du support B.

berihrt.

¢ Den Schalthebel in die Vor-
wartsstellung bringen.

¢ Sicherstellen, da3 der Hebel @

2. Régler: Uber der Halterung ® steht.
* Raccord de cable de sélecteur
2. Einstellen:
Etapes du réglage: * Schaltseilzug-Verbindungs-
* Desserrer le contre-écrou (D. stiick

arriere.

* Déconnecter le raccord de cable )
de la rotule 3.

e Positionner le secteur de marche
arriere sur la butée sur le support et
le levier sur le secteur de marche

e Tourner le raccord de cable pour
I’aligner sur la rotule.

Pasos de comprobacion:

Sitde la palanca del inversor en la
posicién de marcha atrés.
Compruebe que la compuerta de
inversién () esté en contacto con
el tope @ del soporte y la palanca
@ esté en contacto con la com-
puerta de inversion.

Sittde la palanca del inversor en la
posicién de marcha adelante.
Compruebe que la palanca @ se
haya desplazado sobre el soporte

®.

2. Ajuste:

¢ Junta del cable del inversor

Einstellschritte:

¢ Die Gegenmutter @ lésen.

* Das Steuerseilzug-Verbin-
dungsstick @ vom Kugelge-
lenk @ trennen.

e Die Ruckwartsschleuse zum
Anschlag auf der Halterung,
und den Hebel zur Riuckwérts-

Le raccord de cable doit étre vissé
sur au moins 8 mm (0,31 in).

Pasos de ajuste:

Afloje la contratuerca (.
Desconecte la junta del cable @) de
la rétula .

Sitde la compuerta de inversién
contra el tope del soporte y la
palanca contra la compuerta de
inversion.

* Das Seilzug-Verbindungsstiick
neun Umdrehungen @ heraus-

¢ Connecter le raccord de cable et
serrer le contre-écrou.

drehen, um den Seilzug um 7
mm (0,28 in) von der ausgerich-
teten Stellung zu verlangern.

AY
Y

Contre-écrou:
29Nem
(0,29 kgf » m, 2,1 ft « Ib)

A WARNUNG

Das Seilzug-Verbindungsstiick

muB mehr als 8 mm (0,31 in) tief
eingeschraubt sein.

e Das Seilzug-Verbindungsstiick
anbringen und die Gegenmutter
festziehen.

Visser Pour raccourcir. schleuse legen. * Gire la junta del cable para ali-
Dévisser | Pour rallonger. e Das Seilzug-Verbindungsstick nearla con la rétula.
drehen, bis es auf das Kugelge- . .
* Dévisser le raccord de cable @ lenk ausgerichtet ist. ;}(;thl:_zc‘a Mas corto.
neuf fois pour prolonger le cable —
de 7 mm (0,28 in) a partir de la Hineindre- | .y verkiirzt. Giro hacia Mas largo
. o hen afuera )
position alignée.
Heraus- . . * Gi i i
A AVERTISSEMENT drehen Wird verliangert. Gire hacia fuera la junta del cable
nueve veces (@ para alargar el

A ATENCION

La junta del cable debe roscarse
mas de 8 mm (0,31 in).

cable 7 mm (0,28 in) a partir de la
posicion de alineacién.

Conecte la junta del cable y apriete
la contratuerca.

N
A

Contratuerca:
29Nem

(0,29 kgf * m, 2,1 ft « 1b)

Gegenmutter:
29Nem
(0,29 kgf e m, 2,1 ft « Ib)

N
2
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Trolling speed check and adjustment
1. Measure:
* Trolling speed
Out of specification — Adjust.

Trolling speed:
5\} 1,600-1,800 r/min

Checking steps: (Watercraft on water)

» Start the engine and allow it to warm up
for a 15 minutes.

* Check the engine trolling speed using the
tachometer of the multifunction meter or
using the Yamaha Diagnostic System.

2. Adjust:
* Trolling speed

Adjustment steps:

* Remove the air filter case cover ().

 Start the engine.

e Turn the throttle stop screw @ in or out
until the specified speed is obtained.

Turnin @ Increase trolling speed.

Turn out ©® Decrease trolling speed.

¢ [nstall the air filter case cover.

\ Air filter case cover screw:
J 2.5 N e m (0.25 kgf + m, 1.8 ft * Ib)

LOCTITE® 572
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Vérification et réglage du régime

embrayé

Inspektion und Einstellung der
Langsamstlauf-Drehzahl

1. Mesurer:
* Régime embrayé
Hors spécifications — Régler.

Régime embrayé:
1.600-1.800 tr/mn

oy

1. Messen:
* Langsamestlauf-Drehzahl
Abweichung von Hersteller-
angaben — Einstellen.

Comprobacion y ajuste del régimen
minimo
1. Mida:
* Régimen minimo
Fuera de especificaciones —
Ajuste.

Etapes de la vérification:

(jet ski a I’eau)

e Mettre le moteur en marche et le
laisser chauffer pendant 15 minu-
tes.

e Vérifier le régime embrayé du
moteur a ’aide du compte-tours du
compteur multifonction ou du sys-

teme de diagnostic Yamaha.

Langsamstlauf-Dreh-
m zahl:
1.600-1.800 U/min

Régimen minimo:
1.600-1.800 rpm

oy

2. Régler:
* Régime embrayé

Priifschritte: (mit dem Wasser-

fahrzeug zu Wasser)

¢ Den Motor starten und 15 Minu-
ten lang warmlaufen lassen.

¢ Die Langsamstlauf-Drehzahl
mit Hilfe des Tachometers am
Multifunktionsmesser oder
unter Verwendung des Yamaha
Diagnosesystems kontrollieren.

Pasos de comprobacion:

(moto de agua en el agua)

¢ Arranque el motor y deje que se
caliente durante 15 minutos.

¢ Compruebe el régimen minimo del
motor con el tacémetro, el visor
multifuncién o el sistema de diag-
néstico Yamaha.

Etapes du réglage:

* Déposer le couvercle du boitier de
filtre 2 air ).

* Mettre le moteur en marche.

* Visser ou dévisser la vis de butée
de papillon ) jusqu’a 1’obtention
du régime spécifié.

2. Einstellen:
¢ Langsamstlauf-Drehzahl

2. Ajuste:
* Régimen minimo

. Pour augmenter le
Visser @ our aug )
régime embrayé.
. Pour diminuer le
Dévisser ® L. ,
régime embrayé.

Einstellschritte:

¢ Die Abdeckung des Luftfilterge-
hauses (1) ausbauen.

¢ Den Motor starten.

¢ Die Leerlaufeinstellschraube @
hinein- oder herausdrehen, bis
die vorgeschriebene Drehzahl
erreicht ist.

Pasos de ajuste:

* Desmonte la tapa de la caja del fil-
tro de aire ().

¢ Arranque el motor.

 Gire el tornillo de tope del acelera-
dor (@ hacia dentro o hacia fuera
hasta obtener el régimen especifi-
cado.

¢ Remonter le couvercle du boitier
de filtre 2 air.

Se incrementa el
régimen minimo.

Giro hacia
adentro @

Se reduce el
régimen minimo.

Giro hacia
afuera ©®

\ Vis du couvercle du boitier
J de filtre a air:
25Nem
(0,25 kgf » m, 1,8 ft « Ib)
LOCTITE® 572

Lo Langsamstlauf-
:::‘eé';dre Drehzahl wird
erhoht.
Langsamstlauf-
Heraus- .
drehen ® Drer)zahl wird
verringert.

* Monte la tapa de la caja del filtro
de aire.

¢ Die Abdeckung des Luftfilterge-
hauses einbauen.

Iy Tornillo de la caja del filtro
de aire:

\ Schraube der Luftfilter-
J gehduseabdeckung:
25Nem

(0,25 kgf * m, 1,8 ft * Ib)
LOCTITE® 572

25Nem
(0,25 kgf » m, 1,8 ft « Ib)
LOCTITE® 572
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FUEL SYSTEM

& WARNING

When removing fuel system parts, wrap
them in a cloth and take care that no fuel
spills into the engine compartment.

Fuel line inspection
1. Inspect:

Fuel strainer )

Clog/contaminants — Clean.

Fuel pump filter

Clog/contaminants — Clean.

Refer to “FUEL TANK AND FUEL
PUMP MODULE” in Chapter 4.

Fuel hose

Damage/cracks — Replace.

O-rings (quick connector)
Damage/cracks — Replace the quick
connector.

Fuel pipe

Damage/cracks — Replace the fuel
pump.

Refer to “FUEL INJECTION SYSTEM”
in Chapter 4.

Fuel filler hose

Fuel tank

Fuel filler cap

Cracks/damage — Replace.

2. Inspect:

NOTE:

Water separator (O
Water accumulation — Drain.

If need the water draining, remove the drain
plug @.
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CIRCUIT DE CARBURANT

A AVERTISSEMENT

Lors de la dépose d’éléments du cir-
cuit de carburant, les envelopper dans
un chiffon et veiller a ne pas répandre
de carburant dans le compartiment
moteur.

Fuel line inspection
1. Inspecter:

* Filtre a carburant O
Bouché/encrassement — Net-
toyer.

* Filtre de pompe a carburant

Bouché/encrassement — Net-
toyer.
Se reporter a2 “RESERVOIR DE
CARBURANT ET MODULE
POMPE A CARBURANT” au
chapitre 4.

* Flexible de carburant
Endommagement/fissures —
Remplacer.

e Joints  toriques  (connecteur
rapide)
Endommagement/fissures —
Remplacer le connecteur rapide.

* Tuyau de carburant
Endommagement/fissures —
Remplacer la pompe a carburant.
Se reporter a “CIRCUIT
D’INJECTION DE CARBU-
RANT” au chapitre 4.

¢ Flexible de remplissage de car-
burant

* Réservoir de carburant

* Bouchon de remplissage de car-
burant
Fissures/endommagement —
Remplacer.

2. Inspecter:
* Séparateur d’eau
Accumulation d’eau — Vidan-
ger.

N.B.:
Si I’eau doit étre vidangée, retirer le bou-
chon de vidange @.

KRAFTSTOFFANLAGE

& WARNUNG

Beim Ausbau von Teilen der Kraft-
stoffanlage, diese in Lappen wik-
keln und dafiir sorgen, daB kein
Kraftstoff in den Motorraum tropft.

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

A ATENCION

Cuando desmonte piezas del sistema

de combustible, envuélvalas en un
trapo y evite que se derrame combus-
tible en el compartimiento del motor.

Inspektion der Kraftstoffleitung
1. Uberpriifen:

¢ Kraftstoffsieb )
Verstopft/Verschmutzungen
— Saubern.

» Kraftstoffpumpenfilter
Verstopft/Verschmutzungen
— Saubern.

Siehe “KRAFTSTOFFTANK
UND KRAFTSTOFFPUM-
PENMODUL” in Kapitel 4.

» Kraftstoffschlauch
Beschadigung/Risse —
Ersetzen.

¢ O-Ringe (Schnellkoppler)
Beschadigung/Risse — Den
Schnellkoppler ersetzen.

» Kraftstoffrohr
Beschadigung/Risse — Die
Kraftstoffpumpe ersetzen.
Siehe  “KRAFTSTOFFEIN-
SPRITZSYSTEM” in Kapitel
4.

» Kraftstoff-Einfiillschlauch

» Kraftstofftank

* Tankdeckel
Risse/Beschadigung —
Ersetzen.

2. Uberpriifen:
¢ Wasserabscheider @)
Wasseransammlung —
Ablassen.

HINWEIS:
Falls Wasser abgelassen werden
muf3, den AblaBstopfen @ entfernen.
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Revision del sistema de combustible
1. Inspeccione:

* Filtro de combustible )
Obstruccién/suciedad — Limpie.

* Filtro de la bomba de combusti-
ble
Obstruccién/suciedad — Limpie.
Consulte la seccién “DEPOSITO
DE COMBUSTIBLE Y
MODULO DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE” del capitulo
4.

* Tubo de combustible
Dafios/grietas — Reemplace.

* Juntas téricas (conector rdpido)
Dafios/grietas — Cambiar el
conector rapido.

* Tuberia de combustible
Dafios/grietas — Cambiar la
bomba de combustible.

Consulte la secciéon “SISTEMA
DE INYECCION DE COM-
BUSTIBLE” del capitulo 4.

* Tubo de llenado de combustible

* Dep6sito de combustible

* Tapén de llenado del combusti-
ble
Grietas/dafios — Reemplace.

2. Inspeccione:
* Separador de agua D
Acumulacién de agua — Vaciar.

NOTA:
Si es preciso vaciar el agua, extraiga el

tapén de vaciado ).
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Valve clearance adjustment

The following procedure applies to all of the
valves.

NOTE:

* Valve clearance adjustment should be made
on a cold engine, at room temperature.

* When the valve clearance is to be measured
or adjusted, the piston must be at top dead
center (TDC) on the compression stroke.

1. Remove:
¢ Air filter case
Refer to “FUEL INJECTION SYSTEM”
in Chapter 4.

2. Remove:
e Spark plugs
¢ Cylinder head cover
* Cylinder head cover gasket
Refer to “CAMSHAFTS” in Chapter 5.

3. Install:
¢ Dial gauge needle
 Dial gauge stand
(into spark plug hole #1)
* Dial gauge ©®

Dial gauge stand:
90890-06583

Dial gauge needle:
90890-06584

Dial gauge stand set:
YW-06585/90890-06585

Dial gauge:
YU-03097/90890-01252
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Réglage du jeu des soupapes
La procédure suivante s’applique a tou-
tes les soupapes.

N.B.:
* Le réglage du jeu des soupapes doit

étre effectué moteur froid, a la tempé-
rature de la piece.

* Lorsqu’il est nécessaire de mesurer ou
régler le jeu des soupapes, le piston
doit étre au point mort haut (PMH) du
cycle de compression.

1. Déposer:
* Boitier de filtre a air
Se reporter a “CIRCUIT
D’INJECTION DE CARBU-
RANT” au chapitre 4.

2. Déposer:
* Bougies
* Couvre-culasse
* Joint de couvre-culasse
Se reporter a “ARBRES A
CAMES” au chapitre 5.

3. Installer:
e Pointeau de comparateur a
cadran

* Support de comparateur a cadran
®

(dans le trou de bougie n°1)
 Comparateur a cadran )

Support de comparateur a
cadran:
90890-06583
Pointeau de comparateur a
cadran:
90890-06584
Jeu de support de
comparateur a cadran:
YW-06585/90890-06585
Comparateur a cadran:
YU-03097/90890-01252

Einstellung des Ventilspiels
Das folgende Verfahren findet auf
alle Ventile Anwendung.

HINWEIS:

* Die Einstellung des Ventilspiels
sollte bei kaltem Motor, der Raum-
temperatur aufweist, durchgefiihrt
werden.

¢ Soll das Ventilspiel gemessen oder
eingestellt werden, muf3 sich der
Kolben am oberen Totpunkt (OT)
im Kompressionshub befinden.

1. Ausbauen:
* Luftfiltergehduse
Siehe  “KRAFTSTOFFEIN-
SPRITZSYSTEM” in Kapitel
4,

2. Ausbauen:
e Zindkerzen
* Zylinderkopfabdeckung
» Zylinderkopfabdeckungsdich-
tung
Siehe “NOCKENWELLEN” in
Kapitel 5.

3. Einbauen:
* MeBuhrzeiger
¢ MeBuhrstander )
(in die Zundkerzendffnung
Nr. 1)
e MeBuhr ®

Ajuste de la holgura de las valvulas
El procedimiento siguiente sirve para
todas las vélvulas.

NOTA:

* El ajuste de la holgura de las vélvulas
debe efectuarse con el motor en frio, a
temperatura ambiente.

* Para medir o ajustar la holgura de las
vélvulas, el pistén debe encontrarse en
el punto muerto superior (PMS) de la
carrera de compresion.

1. Extraiga:
* caja del filtro de aire
Consulte la seccion “SISTEMA
DE INYECCION DE COM-
BUSTIBLE” del capitulo 4.

2. Extraiga:
* Bujias
» Tapa de la culata
* Junta de la tapa de la culata
Consulte la secciéon “EJES DE
LEVAS?” del capitulo 5.

3. Instale:
* Aguja de galga de cuadrante
* Soporte para la galga de cua-
drante (O
(en el orificio de la bujfa N.°1)
* Galga de cuadrante )

MeBuhrstéander:
90890-06583

MeBuhrzeiger:
90890-06584

MeBuhrsténdersatz:
YW-06585/
90890-06585

MeBuhr:
YU-03097/90890-01252

Soporte para galga de
cuadrante:
90890-06583

Aguja de galga de
cuadrante:
90890-06584
Conjunto de soporte para
galga de cuadrante:
YW-06585/90890-06585
Galga de cuadrante:
YU-03097/90890-01252
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4. Measure:
¢ Valve clearance
Out of specification — Adjust.

Valve clearance (cold):
Intake valve:
0.11-0.20 mm

(0.0043-0.0079 in)
Exhaust valve:

0.25-0.34 mm

(0.0098-0.0134 in)

#1

#2

#3

#4

3-11

Measurement steps:

e Turn the drive coupling counterclockwise,
and then check if cylinder #1 is at TDC of
the compression stroke with a dial gauge.

NOTE:
TDC on the compression stroke can be
found when the camshaft lobes are turned
away from each other.

¢ Measure the valve clearance with a thick-
ness gauge (M.

NOTE:

e If the valve clearance is incorrect, record
the measured reading.

* Measure the valve clearance in the follow-
ing sequence.

Valve clearance measuring sequence
Cylinder #1 — #2 — #4 — #3

Bow side

* To measure the valve clearances of the
other cylinders, starting with cylinder #1
at TDC, turn the drive coupling counter-
clockwise as specified in the following
table.

Degrees that the crankshaft is turned clock-
wise

Cylinder

[D] Combustion cycle
Cylinder #2 180°
Cylinder #4 360°
Cylinder #3 540°
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MOTEUR
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4. Mesurer: 4. Messen:
 Jeu des soupapes * Ventilspiel

Hors spécifications — Régler.

Jeu des soupapes (a froid):
Soupape d’admission:

0,11-0,20 mm

(0,0043-0,0079 in)
Soupape d’échappe-
ment:

0,25-0,34 mm

(0,0098-0,0134 in)

Abweichung von Hersteller-
angaben — Einstellen.

4. Mida:
* Holgura de las védlvulas
Fuera de especificaciones —
Ajuste.

Ventilspiel (kalt):
EinlaBventil:

0,11-0,20 mm
(0,0043-0,0079 in)
AuslaBventil:
0,25-0,34 mm
(0,0098-0,0134 in)

Holgura de las valvulas (en
frio):
Valvula de admision:

Etapes de la mesure:

* Tourner l’accouplement d’entrai-
nement en sens inverse d’horloge,
puis vérifier a I’aide d’un compara-
teur si le piston du cylindre n°1 est
au PMH de la compression.

N.B.:
Lorsque le PMH de la compression

est atteint, les bossages des arbres a
cames sont orientés dans des sens
opposés.

* Mesurer le jeu des soupapes a
I’aide d’un calibre d’épaisseur .

N.B.:
* Sile jeu des soupapes est incorrect,

relever la valeur mesurée.
* Mesurer le jeu des soupapes dans
I’ordre suivant.

Ordre de mesure du jeu des
soupapes
Cylindre n°1 - n°2 - n°4 —
n°3

Arbeitsschritte:

* Die Antriebskupplung entge-
gen den Uhrzeigersinn drehen
und dann mit der MeBuhr kon-
trollieren, ob der Zylinder Nr. 1
am OT des Kompressionshub
ist.

HINWEIS:

Der obere Totpunkt im Kompres-

sionshub kann vorgefunden wer-

den, wenn die Nockenwellenerhe-
bung voneinander abgewandt
sind.

¢ Das Ventilspiel mit einer Fihler-
lehre @ messen.

HINWEIS:

* Weicht das Ventilspiel vom Soll-
wert ab, die gemessenen Werte
notieren.

¢ Das Ventilspiel in folgender Rei-
henfolge messen.

0,11-0,20 mm
(0,0043-0,0079 in)
Vilvula de escape:
0,25-0,34 mm
(0,0098-0,0134 in)

Pasos de medicién:

* Gire el acoplamiento de la transmi-
sién en el sentido contrario al de
las agujas del reloj y, con una galga
de cuadrante, compruebe si el
cilindro N.°1 se encuentra en el
PMS de la carrera de compresion.

NOTA:
El PMS de la carrera de compresién

corresponde al momento en que los
16bulos del eje de levas estan aparta-
dos uno de otro.

* Mida la holgura de las valvulas con
una galga de espesores (1.

NOTA:
e Si la holgura de las vélvulas es

incorrecta, anote el valor medido.
¢ Mida la holgura de las véalvulas en
la secuencia siguiente.

Vers I’avant
* Pour mesurer le jeu des soupapes

sur les autres cylindres, en com-
mengant par le cylindre n°l au
PMH, tourner [I’accouplement
d’entralnement en sens inverse
d’horloge selon les indications du
tableau suivant.

Angle de rotation du vilebrequin en
sens d’horloge

Cylindre

[D] Cycle de combustion

Reihenfolge der Ventilspiel-
messung
Zylinder Nr.1 > Nr.2 > Nr. 4
— Nr. 3

Secuencia de medicion de la
holgura de las valvulas
Cilindro N.°1 — N.°2 — N.°4 —»
N.°3

Cylindre n°2 180°
Cylindre n°4 360°
Cylindre n°3 540°

Bugseite

¢ Um das Ventilspiel der anderen
Zylinder zu messen, wéahrend
Zylinder Nr. 1 sich am oberen
Totpunkt befindet, die Antriebs-
kupplung entgegen den Uhrzei-
gersinn drehen, entsprechend
den Anweisungen der folgen-
den Tabelle.

Grad mit der die Kurbelwelle im
Uhrzeigersinn gedreht wird

Zylinder

[D] Verbrennungstakt

Hacia proa

» Para medir la holgura de las vélvu-
las de los demds cilindros, empe-
zando por el cilindro N.°1 en PMS,
gire el acoplamiento de la transmi-
sién en el sentido contrario al de
las agujas del reloj segin se especi-
fica en la tabla siguiente.

Grados que gira el cigiiefial en el sen-
tido de las agujas del reloj

Cilindro

[D] Ciclo de combustién

Cilindro N.°2 180°
Cilindro N.°4 360°
Cilindro N.°3 540°

Zylinder Nr. 2 180°
Zylinder Nr. 4 360°
Zylinder Nr. 3 540°
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5. Remove:
e Timing chain tensioner cap bolt
* Gasket

6. Turn the timing chain tensioner rod fully
clockwise with a thin screwdriver (.

T

NOTE:
Make sure that the tensioner rod has been fully

set clockwise.

7. Remove:

¢ Intake camshaft caps
Exhaust camshaft caps
Timing chain
(from the camshaft sprockets)
Intake camshaft
Exhaust camshaft

NOTE:

* Refer to “CAMSHAFTS” in Chapter 5.

* When removing the timing chain and cam-
shafts, fasten the timing chain with a wire to
prevent it from falling into the crankcase.

3-12
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5. Déposer:

¢ Vis de tendeur de chaine de dis-
tribution O
e Joint

6. Tourner la tige du tendeur de

chaine de distribution a fond en
sens d’horloge a I’aide d’un tourne-
vis fin @.

S’assurer que la tige du tendeur a bien
été tournée a fond en sens d’horloge.

7. Déposer:

e Capuchons d’arbre a cames
d’admission

e Capuchons d’arbre a cames
d’échappement

¢ Chaine de distribution
(du pignon d’arbre a cames)

* Arbre a cames d’admission

* Arbre a cames d’échappement

e Se reporter 2 “ARBRES A CAMES”
au chapitre 5.

Lors de la dépose de la chaine de dis-
tribution et des arbres a cames, atta-
cher la chaine de distribution avec un
lien pour éviter qu’elle ne tombe dans
le carter.

5. Ausbauen:
e Hutschraube des Steuerket-
tenspanners O
* Dichtung

6. Den Stab des Steuerketten-
spanners mit einem schmalen
Schraubenzieher @) einmal voll-
stdndig im Uhrzeigersinn dre-
hen.

HINWEIS:
Sicherstellen, daB der Spannerstab
einmal vollstdndig im Uhrzeigersinn
gedreht worden ist.

7. Ausbauen:

* VerschluBkappen der Einlaf3-
nockenwellen

* VerschluBkappen der Auslaf3-
nockenwellen

» Steuerkette
(vom  Nockenwellen-Ketten-
rad)

¢ EinlaBnockenwelle

* AuslaBnockenwelle

HINWEIS:

¢ Siehe
Kapitel 5.

e Beim Ausbau der Steuerkette und
Nockenwellen, die Steuerkette mit
einem Draht arretieren, damit sie
nicht in das Kurbelgeh&use fallen
kann.

“NOCKENWELLEN” in

3-12

5. Extraiga:
e Tornillo del tensor de la cadena
de distribucion @)
e Junta

6. Gire completamente la varilla del
tensor de la cadena de distribucién
en el sentido de las agujas del reloj
con un destornillador fino @.

NOTA:
Verifique que la varilla del tensor haya

girado completamente en el sentido de
las agujas del reloj.

7. Extraiga:
» Tapas del eje de levas de admi-
sién
» Tapas del eje de levas de escape
* Cadena de distribucién
(de los pifiones del eje de levas)
* Eje de levas de admisién
* Eje de levas de escape

NOTA:

e Consulte la seccion “EJES DE
LEVAS?” del capitulo 5.

¢ Cuando desmonte la cadena de distri-

bucién y los ejes de levas, sujete la
cadena con un alambre para evitar que
caiga en el cérter.
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8. Adjust:
¢ Valve clearance

Adjustment steps:

* Remove the valve lifter @) and the valve
pad @.

NOTE:

* Cover the timing chain opening with a rag
to prevent the valve pad from falling into
the crankcase.

* Make a note of the position of each valve
lifter @ and valve pad @ so that they can
be installed in the correct place.

* Select the proper valve pad from the fol-
lowing table.

Valve pad thickness Available valve
range pads
Nos. 1.20- 25 thicknesses in
120-240 | 2.40 mm | 0.05 mm increments
NOTE:

e The thickness @ of each valve pad is
marked in hundredths of millimeters on
the side that touches the valve lifter.

* Since valve pads of various sizes are orig-
inally installed, the valve pad number
must be rounded in order to reach the
closest equivalent to the original.

* Round off the original valve pad number
according to the following table.

Last digit Rounded value
Oor2 0
5 5
8 10
EXAMPLE:
Original valve pad number = 148 (thickness
=1.48 mm)

Rounded value = 150

* Locate the rounded number of the origi-
nal valve pad and the measured valve
clearance in the valve pad selection
table. The point where the column and
row intersect is the new valve pad num-
ber.
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8. Régler:

 Jeu des soupapes

8. Einstellen:
* Ventilspiel

8. Ajuste:

* Holgura de las védlvulas

Etapes du réglage:
* Déposer le pouss

oir de soupape (D

et sa cale de réglage .

N.B.:

e Recouvrir I'orifice de la chaine de

Einstellschritte:

e Den Ventilheber () und den
Ventilpuffer ) entfernen.

HINWEIS:

« Die Offnung der Steuerkette mit

Pasos de ajuste:

e Desmonte el empujador @D y el
taco de la vélvula ®.

NOTA:

e Cubra la abertura de la cadena de

distribution a 1’aide d’un chiffon
pour éviter toute chute intempes-
tive de la cale de réglage de sou-
pape dans le carter.

Relever la position de chaque
poussoir de soupape @ et de cha-
que cale de réglage de soupape @
afin de pouvoir les remonter a la
bonne position.

Sélectionner la cale de réglage de
soupape appropriée dans le tableau

einem Lappen abdecken, damit
der Ventilpuffer nicht in das
Kurbelgehause fallen kann.

Die Position eines jeden Ventil-
hebers ® und Ventilpuffers @
notieren, so daf3 sie in die rich-
tige Stelle eingebaut werden
kénnen.

Den passenden Ventilpuffer
aus der folgenden Tabelle aus-
wéhlen.

distribucién con un trapo para evi-
tar que el taco de la védlvula caiga
en el carter.

Anote la posicién de cada empuja-
dor de vélvula ® y de cada taco @
para poder volverlos a montar en el
lugar correcto.

Seleccione el taco adecuado en la
tabla siguiente.

suivant.
Plage d’épais- Cales de
seur de la cale réglage de sou-
de soupape pape disponi-

Dicke des
Ventilpuffers

Erhéltliche
Ventilpuffer

Espesores de los
tacos de valvula

Tacos disponibles

Numéros| 1,20—
120-240 (2,40 mm

25 épaisseurs par
pas de 0,05 mm

Nrn. 1,20—-
120-240/2,40 mm

25 unterschied-
liche Dikken in
Abstufungen
von 0,05 mm

N° 1,20—
120-240 2,40 mm

25 espesores en
incrementos de
0,05 mm

N.B.:

+ L’épaisseur @ de chaque cale de

HINWEIS:

« Die Dicke @ eines jeden Ventil-

NOTA:

¢ El espesor @ de cada taco estd

réglage est inscrite en centicmes de
millimetre sur la face en contact
avec le poussoir de soupape.

Etant donné que des cales de
réglage de différentes tailles sont
montées a I’origine, le numéro de
la cale de réglage doit étre arrondi
afin de correspondre le mieux pos-
sible a la piece d’origine.

Arrondir par exces le numéro de la

puffers ist an der Seite, die den
Ventilheber berlhrt, in hundert-
stel Millimeter angegeben.

Da urspriinglich Ventilpuffer
verschiedener GréBen einge-
baut werden, muf3 die Ventilpuf-
fernummer auf- oder abgerun-
det werden, um der GréRe des
urspringlichen Puffers so nahe
wie mdéglich zu kommen.

indicado en centésimas de milime-
tro, en la cara que toca el empuja-
dor.

Puesto que originalmente vienen
instalados tacos de varios tamaifios,
para obtener el equivalente mads
préoximo al original debe redon-
dearse el niimero de taco.

Redondee el nimero original de
taco conforme a la tabla siguiente.

cale de réglage de soupape selon Die urspriingliche Ventilpuffer- Ultimo digito | Valor redondeado
les indications du tableau suivant. nummer entsprechend der fol- 0o2 0
Dernier chiffre | Valeur arrondie genden Tabelle auf-/abrunden. 5 5
0ou?2 0 Letzte Zahl Gerundeter Wert 8 10
5 5 0 oder 2 0 EJEMPLO:
8 10 5 5 Nuimero original de taco = 148 (espe-
sor = 1,48 mm)
. 8 10 ’
EXEMPLE: Valor redondeado = 150
Numéro de la cale de réglage de sou- BEISPIEL:

pape d’origine =
1,48 mm)
Valeur arrondie = 1

148 (épaisseur =

50

¢ Rechercher le numéro arrondi de la

Urspringliche

Ventilpuffernum-

cale de réglage d’origine ainsi que
le jeu de soupape mesuré dans le
tableau de sélection des cales de
réglage. On trouve le numéro de la
nouvelle cale de réglage a I’inter-
section de la colonne et de la ligne
concernées.

mer = 148 (Dicke = 1,48 mm)

Gerundeter Wert

=150

e Die gerundete Nummer des

urspringlichen

Ventilpuffers

* Busque el nimero redondeado del
taco original y la holgura medida
de la vélvula en la tabla de selec-
cién de tacos. El nuevo nimero de
taco se encuentra en el punto de

und das gemessene Ventilspiel
in der Auswahltabelle fiir Ventil-
puffer ausfindig machen. Der
Punkt an dem die Spalte und
die Reihe aufeinandertreffen,
zeigt die neue Ventilpuffernum-
mer.
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NOTE:
The new valve pad number is only an
approximation. The valve clearance must
be measured again and the above steps
should be repeated if the measurement is
still incorrect.

¢ Install the new valve pad (® and the valve
lifter ®.

NOTE:

* Lubricate the valve pad with molybdenum
disulfide grease.

* Lubricate the valve lifter with molybdenum
disulfide oil.

e The valve lifter must turn smoothly when
rotated by hand.

* Install the valve lifter and the valve pad in
the correct place.

¢ |nstall the exhaust and intake camshafts,
timing chain and camshaft caps.

\ Camshaft cap bolt:
J 10 N » m (1.0 kgf » m, 7.2 ft « Ib)

NOTE:

* Refer to “Camshaft installation — CAM-
SHAFTS” in Chapter 5.

¢ Lubricate the camshafts, camshaft lobes
and camshaft journals.

e First, install the exhaust camshaft.

* Align the camshaft marks with the cam-
shaft cap marks.

e Turn the crankshaft clockwise several full
turns to seat the parts.

* Measure the valve clearance again.

* [f the valve clearance is still out of specifi-
cation, repeat all of the valve clearance
adjustment steps until the specified clear-
ance is obtained.
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N.B.:

Le numéro de la nouvelle cale de

réglage n’est qu’une approximation.
Le jeu de soupape doit étre de nou-
veau mésuré et les étapes ci-dessus
doivent étre répétées si la mesure est
toujours incorrecte.

N.B.:

Remonter la nouvelle cale de
réglage de soupape ® et le pous-
soir de soupape (®).

Graisser la cale de réglage avec
une graisse au bisulfure de molyb-
dene.

Graisser le poussoir de soupape
avec une huile au bisulfure de
molybdene.

Le poussoir de soupape doit tour-
ner en douceur lorsqu’on effectue
une rotation a la main.

Remonter le poussoir et la cale de
réglage de soupape a 1’emplace-
ment approprié.

Remonter les arbres a came
d’échappement et d’admission, la
chaine de distribution et les capu-
chons d’arbres a cames.

HINWEIS:
Die neue Ventilpuffernummer ist
nur ein Anndherungswert. Das
Ventilspiel muf3 nochmals gemes-
sen werden und die obigen
Schritte sollten wiederholt wer-
den, falls die Messung noch inkor-
rekte Werte aufweist.

¢ Den neuen Ventilpuffer ® und
den Ventilheber ® einbauen.

HINWEIS:

e Den Ventilpuffer mit Molybdén-
disulfidfett schmieren.

e Den Ventilheber mit Molybdén-
disulfiddl schmieren.

¢ Der Ventilheber muf3 sich leicht
von Hand drehen lassen.

¢ Den Ventilheber und den Ventil-
puffer an der richtigen Stelle
einbauen.

¢ Die AuslaBB- und EinlaBnocken-
wellen, die Steuerkette und die
VerschluBkappen der Nocken-
wellen einbauen.

NOTA:
El nuevo nimero de taco es soélo

aproximado. Si la medida sigue
siendo incorrecta, se debe volver a
medir la holgura de la vdlvula y repe-
tir los pasos anteriormente descritos.

* Monte el nuevo taco ® y el empu-
jador de vdlvula ®.

NOTA:
* Lubrique el taco de la vélvula con

grasa de disulfuro de molibdeno.

* Lubrique el empujador de la val-
vula con aceite de disulfuro de
molibdeno.

* El empujador de la valvula debe
girar suavemente a mano.

* Monte el empujador y el taco en el
lugar correcto.

* Monte los ejes de levas de escape y
admision, la cadena de distribucién
y las tapas de los ejes de levas.

Iy Perno de la tapa del eje de
levas:

I0Nem

Schraube der Nocken-

\J wellen-VerschluBkap-

N
J cames:

Vis de capuchon d’arbre a

1I0Nem

(1,0 kgf * m, 7,2 ft * Ib)

pen:
10Nem
(1,0 kgf e m, 7,2 ft « Ib)

(1,0 kgf * m, 7,2 ft « Ib)

N.B.:

Se reporter a “Remontage des
arbres a cames — ARBRES A
CAMES?” au chapitre 5.

Graisser les arbres a cames, ainsi
que leur bossages et leurs tou-
rillons.

Remonter I’arbre a cames d’échap-
pement en premier.

Aligner les reperes de l’arbre a
cames et de son capuchon.

Faire tourner le vilebrequin sur
plusieurs tours complets afin que
toutes les pieces prennent bien leur
place.

Mesurer de nouveau le jeu des sou-
papes.

Si le jeu des soupapes est toujours
hors spécifications, répéter toutes
les étapes de réglage du jeu des
soupapes jusqu’a l’obtention du
jeu spécifié.

HINWEIS:

¢ Siehe “Installation der Nocken-
welle — NOCKENWELLEN” in
Kapitel 5.

¢ Die Nockenwellen, Nockenwel-
lenerhebungen und Nockenwel-
lenzapfen schmieren.

e Zuerst die AuslaBnockenwelle
einbauen.

* Die Markierungen der Nocken-
welle auf die Markierungen der
Nockenwellen-VerschluBkappe
ausrichten.

¢ Die Kurbelwelle mehrmals im
Uhrzeigersinn drehen, damit
sich die Teile einspielen koén-
nen.

e Das Ventilspiel nochmals mes-
sen.

e Weicht das Ventilspiel immer
noch vom Sollwert ab, die
Schritte fur die Einstellung des
Ventilspiels solange wiederho-
len, bis das vorgeschrieben
Spiel erreicht ist.

NOTA:

e Consulte la secciéon “Montaje del
eje de levas — EJES DE LEVAS”
en el capitulo 5.

* Engrase los ejes de levas, los 16bu-
los y los muiiones.

e En primer lugar, monte el eje de
levas de escape.

¢ Alinee las marcas del eje de levas
con las marcas de la tapa del
mismo.

* Gire el eje de levas en el sentido de
las agujas del reloj varias vueltas
completas para que se asienten las
piezas.

* Vuelva a medir la holgura de las
vélvulas.

 Si la holgura de las valvulas sigue
sin ajustarse a los valores especifi-
cados, repita todo el proceso de
ajuste hasta obtener la holgura
especificada.
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Intake
MEASURED ORIGINAL VALVE PAD NUMBER
CLEARANCE 120\125\130 135|140(145|150|155|160|165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.00-0.02 120|125(130|135|140|145|150|155|160|165|170(175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225
0.03-0.07 120(125|130(135|140(145|150|155|160|165|170(175/180(185(190(195(200(205(210(215|220|225|230
0.08-0.10 \120 125/130|135|/140(145|150(155|160|165|170|175/180(185(190(195(200(205(210(215|220|225|230|235
0.11-0.20 STANDARD CLEARANCE
0.21-0.22 (125|/130|135/140/145/150|/155/160/165|170/175|/180|185|/190/195|200/205|210|215|220|225|230|235 240|
0.23-0.27 |(130|135|140/145/150/155/160/165|/170/175/180|185|190/195/200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.28-0.32 [135|140|145/150|155/160|165/170(175/180/185|190|195|200/205|210/215|220|225|230|235|240
0.33-0.37 [140|145|150|/155|160|165|170/175/180/185|190|195/200/205|210/215|220|225|230|235|240
0.38-0.42 (145|/150|155|/160|165|/170(175/180|/185|/190|195|200/205|210/215|220/225|230|235|240
0.43-0.47 |150/155|160|165|170|175/180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.48-0.52 |[155/160|165|170|175/180/185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.53-0.57 (160|165|170|/175/180/185/190/195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.58-0.62 (165/170(175/180/185/190/195/200/205|210|215|220|225|230|235|240
0.63-0.67 (170(/175/180/185/190/195/200/205/210|215|220|225|230|235|240
0.68-0.72 (175/180|185/190/195/200/205/210/215|220/225|230|235|240
0.73-0.77 |180|185|190/195/200/205/210/215/220|225|230|235|240
0.78-0.82 (185|190|195/200/205/210/215|220/225|230|235|240
0.83-0.87 [190/195|200/205|210/215|220/225|230|235|240
0.88-0.92 [195/200(205|210(215|220|225|230|235|240 Example:
0.93-0.97 |200|205|210|215|220(225|230|235|240 Intake valve clearance (cold)
0.98-1.02 |205|210|215|220|225|230|235|240 0.11-0.20 mm (0.0043-0.0079 in)
1.08-1.07 [210|215|220|225|230(235(240 Rounded value 150
1.08-1.12  215]220|225|230|235|240 Measured valve clearance is 0.24 mm (0.0094 in)
1.13-1.17 [220[225|230|235|240 Replace pad 150 with pad 160
1.18-1.22 225|230|235)240 Pad No. 150 = 1.50 mm (0.0591 in)
1.23-1.27 |230|235|240 Pad No. 160 = 1.60 mm (0.0630 in)
1.28-1.32 |235|240 : : ’
1.33-1.37 |240
Exhaust
MEASURED ORIGINAL VALVE PAD NUMBER
CLEARANCE [120]125]130[135]140]145]150]/155/160]165/170/175]180/185]190]195]200[205]210]215]220] 225 230|235 240
0.00-0.01 120|125|130|135|140|145|150|155|160|165|170|175/180|185|190|195|200|205|210
0.02-0.06 120(125|130|135|140|145|150|155|160|165|170|175|/180|185|190|195|200|205(|210|215
0.07-0.11 120|(125|130|135(140|{145|150|155|160|165|170|175|180|185|190|195|200|205(210|215|220
0.12-0.16 120|125(130|135|140|145|150|155|160|165|170(175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225
0.17-0.21 120(125|130|135(140(145|150|155|160(165|170(175/180(185(/190(195|200(205(210(215|220 (225|230
0.22-0.24 \120 125/130|135|/140(145|150(155|160|165|170|175/180|185(190(195(200(205(210(215|220|225|230|235
0.25-0.34 STANDARD CLEARANCE
0.35-0.37 [125|130|135|/140|145/150|155/160/165|170|175|180|185|190/195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.38-0.42 (130|135|140/145/150/155/160/165|170|175/180|185|190/195/200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.43-0.47 |135|/140|145/150|155/160(165|170(175/180/185|190|195|200/205|210/215|220|225|230|235|240
0.48-0.52 [140|145|150/155|160/165|170/175/180/185|/190|195/200/205/210/215|220|225|230|235|240
0.53-0.57 |[145|/150|155|/160|165|/170(175/180|/185/190|195|200/205/210/215/220/225|230|235|240
0.58-0.62 (150/155|/160|165|170|175/180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.63-0.67 |[155/160|165|/170|175/180/185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.68-0.72 (160|165|170|/175/180/185/190/195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.73-0.77 |165|170(175/180|185/190/195|200/205|210|215|220|225|230|235|240
0.78-0.82 (170|/175/180/185/190/195/200/205/210|215|220|225|230|235|240
0.83-0.87 (175/180|185/190/195/200/205/210/215|220/225|230|235|240
0.88-0.92 (180/185|190/195/200/205/210/215/220|225|230|235|240
0.93-0.97 [185|190/195/200/205/210|215|220/225|230|235|240
0.98-1.02 [190/195|200/205|210/215|220/225|230|235|240
1.03-1.07 [195]/200|205(/210(|215|220(225(|230|235|240 Example:
1.08-1.12 |200(205(|210|215|220|225|230|235|240 Exhaust valve clearance (cold)
1.13-1.17 |205|210|215|220|225|230|235|240 0.25-0.34 mm (0.0098-0.0134 in)
1.18-1.22  |210|215|220|225|230|235|240 Rounded value 170
1.23-1.27  215/220|225|230| 235|240 Measured valve clearance is 0.44 mm (0.0173 in)
1.28-1.32 |220(225|230|235|240 Replace pad 170 with pad 185
1.95°137 225230285 240 Pad No. 170 = 1.70 mm (0.0669 in)
1.38-1.42 |230/235|240 Pad No. 185 = 1.85 mm (0.0728 in)
1.43-1.47 [235|240 ) ) )
1.48-152 [240




INSP [ ¢o
aps | R | vorer T
Admission
JEU MESURE NUMERO DE LA CALE DE REGLAGE DE SOUPAPE D’ORIGINE
120|125|130 135|140( 145|150 155|160 165[170| 175|180 | 185|190 | 195|200 |205(210|215(220 (225|230 (235|240
0,00-0,02 120|125(130|135(140| 145|150 (155|160 |165|170|175|180|185|190| 195|200 |205|210|215|220|225
0,03-0,07 120|125(130|135(140| 145|150 (155|160 |165|170|175|180|185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225|230
0,08-0,10 |120 1251130( 135|140 145|150|155[160|165|170( 175|180 |185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235
0,11-0,20 JEU STANDARD
0,21-0,22 125|130 135[140|145(150| 155|160 (165|170 |175|180|185(190|195|200|205|210|215|220|225 (230|235 240|
0,23-0,27 130 135(140|145(150| 155|160 | 165|170 | 175|180|185|190| 195|200 |205|210|215|220|225|230|235|240
0,28-0,32 135(140( 145|150 155|160 | 165|170 175|180 | 185|190 | 195|200 205 |210|215[220|225|230 (235|240
0,33-0,37 140 (145|150 155{160|165|170| 175|180 | 185|190 195|200|205 [210|215|220 |225|230 (235|240
0,38-0,42 145|150 [ 155[160|165(170| 175|180 (185|190 | 195|200|205(210|215|220|225|230 (235|240
0,43-0,47 150 155(160|165|170( 175|180 |185|190|195(200|205|210 (215|220 (225|230|235 (240
0,48-0,52 1551160 165[170|175(180| 185|190 | 195|200 [205|210|215|220|225 (230235240
0,53-0,57 160|165 (170| 175|180 (185|190 |195|200|205|210|215|220|225|230 (235|240
0,58-0,62 165|170 175[180|185(190| 195|200 (205|210 (215|220|225(230|235|240
0,63-0,67 170175180 (185|190 (195|200 |205|210|215|220|225|230 (235|240
0,68-0,72 1751180 | 185]190|195{200|205|210|215]220 |225|230 235|240
0,73-0,77 180|185 190( 195|200 (205|210|215|220|225|230 (235|240
0,78-0,82 185]190 | 195{200205(210|215|220 (225|230 (235|240
0,83-0,87 190 195(200|205(210|215|220|225]230 (235|240
0,88-0,92 195(200(205|210 (215|220 (225|230|235 (240 Exemple:
0,93-0,97 200(205|210|215|220|225(230|235|240 Jeu des soupapes d’admission (a froid):
0,98-1,02 205|210 (215(220|225(230|235|240 0,11-0,20 mm (0,0043-0,0079 in)
1,03-1,07 210|215(220(225|230(235|240 Valeur arrondie 150
1,08-1,12 21512201225230 (235|240 Le jeu de soupape mesuré est de 0,24 mm (0,0094 in)
1,13-1,17 22012251230(235[240 Remplacer la cale 150 par la cale 160
1,18-1,22 2251230235240 Cale N° 150: 1,50 mm (0,0591 in)
1,23-1,27 230235240 Cale N° 160: 1,60 mm (0,0630 in)
1,28-1,32 235240
1,33-1,37 240
Echappement
JEU MESURE NUMERO DE LA CALE DE REGLAGE DE SOUPAPE D’ORIGINE
120[125]130[135]140]145]150]155[160] 165 170]175]180] 185[190] 195]200]205[210]215]220]225]230]235]240
0,00-0,01 120|125 130| 135|140 (145|150 155|160 165|170| 175|180 | 185|190 | 195|200|205 |210
0,02-0,06 120|125 130| 135|140 (145|150 155|160 165|170| 175|180 | 185|190 |195|200|205 210|215
0,07-0,11 120|125{130|135(140( 145|150 (155|160|165[170|175|180|185|190| 195|200 |205|210|215(220
0,12-0,16 120|125(130|135(140| 145|150 (155|160 |165|170|175|180|185|190| 195|200 |205(210|215|220|225
0,17-0,21 120|125(130|135(140| 145|150 (155|160 |165|170|175|180|185|190 | 195|200 |205(210|215|220|225|230
0,22-0,24 120 (125(130|135|140| 145|150 (155|160 |165|170|175|180|185|190 (195|200 (205|210|215|220|225|230 235
0,25-0,34 JEU STANDARD
0,35-0,37 125|130 (135[140|145(150| 155|160 | 165|170 |175[180|185(190|195|200|205|210|215|220|225(230|235|240
0,38-0,42 130 135|140| 145|150 (155|160 (165|170 175|180| 185|190 (195|200 |205|210|215(220|225|230 |235|240
0,43-0,47 135140 (145|150 | 155(160| 165|170 (175|180 | 185|190 | 195{200|205 |210|215|220|225|230 235|240
0,48-0,52 140|145(150|155|160( 165|170 (175|180 185|190| 195|200 (205|210 (215|220 |225|230|235 (240
0,53-0,57 145150 (155|160 165|170 175| 180|185 |190| 195|200 [205|210|215 [220|225|230|235|240
0,58-0,62 150 (155(160|165(170| 175|180 | 185|190 | 195|200|205 [210|215|220|225|230 (235|240
0,63-0,67 155(160 (165|170 (175|180 | 185|190 195|200|205|210|215|220 |225|230|235|240
0,68-0,72 160|165 (170| 175|180 (185|190 |195|200|205|210|215|220|225|230 (235|240
0,73-0,77 165|170 175[180|185(190| 195|200 |205|210|215|220|225 (230|235 |240
0,78-0,82 170175180 (185|190 (195|200 |205|210|215|220|225|230 (235|240
0,83-0,87 1751180 | 185(190|195{200|205|210|215]220 |225|230 235|240
0,88-0,92 180|185 (190(195]200(205|210|215|220|225|230 235|240
0,93-0,97 185190 | 195{200205(210|215|220 (225|230 (235|240
0,98-1,02 190 195(200|205|210(215|220(225|230|235 (240
1,03-1,07 1951200 (205|210|215{220|225 (230235240 Exemple:
1,08-1,12 200|205 (210|215]220|225|230|235|240 Jeu des soupapes d’échappement (a froid)
1,13-1,17 205|210 (215(220|225(230|235|240 0,25-0,34 mm (0,0098-0,0134 in)
1,18-1,22 210|215(220(225|230 (235|240 Valeur arrondie 170
1,23-1,27 21512201(225(2301(235 (240 Le jeu de soupape mesuré est de 0,44 mm (0,0173 in)
1,28-1,32 22012251230(235 (240 Remplacer la cale 170 par la cale 185
1,33-1,37 22512301235 240 Cale N° 170: 1,70 mm (0,0669 in)
1,38-1,42 230235240 Cale N° 185: 1,85 mm (0,0728 in)
1,43-1,47 235|240
1,48-1,52 240
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ADJ “ MOTORBLOCK DO
EinlaB
GEMESSENE URSPRUNGLICHE VENTILPUFFERNUMMER
SSPIEL  [120]125]130[135[140[145/150]155]/160]165/170][175]/180/185]/190]195/200/205]/210[215]220]225]230/235|240
0,00-0,02 120(125[130(135|140(145/150(155|160|165[170(175|180(185]190|195|200(205(210|215(|220|225
0,03-0,07 120/125(130/135|140|145(150|155|160|165(170|175|180|185(190|195|200|205|210|215|220|225|230
0,08-0,10 \120 125/130(135/140|145|150(155/160|165|170({175/180|185|190(195/200|205|210(215|220|225|230|235
0,11-0,20 STANDARDWERT DES SPIELS
0,21-0,22 |125(130|135|140/145(150(155|160|165|170(175/180|185|190(195/200|205|210(215|220|225|230|235|240
0,23-0,27 |130|135|140(145/150|{155(160(165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0,28-0,32 |135|140|145(150|155|160|165(170|175|180|185(190|195|200|205(210|215|220|225|230 235|240
0,33-0,37 |140(145/150|155/160(165|170|175|180|185|190|195/200|205(210/215|220|225|230|235|240
0,38-0,42 |145|150|155|160|165/170|175(180|185|190|195|200|205|210/215|220|225|230|235|240
0,43-0,47 |150|155|160|165|170|175/180(185|190|195|200(205|210|215|220|225|230|235|240
0,48-0,52 |155|160|165|170|175/180|185|190|195/200(205|210|215|220|225|230|235 /240
0,53-0,57 |160|165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0,58-0,62 |165|170|175|180|185/190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0,63-0,67 |170(175/180(185/190(195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0,68-0,72 |175/180(185(190/195(/200|205|210|215|220|225|230 235|240
0,73-0,77 |180|185]/190(195/200|205|210(215/220|225|230|235|240
0,78-0,82 |185|190|195(200/205(210|215|220|225|230|235|240
0,83-0,87 |190|195|200|205|210|215|220|225|230235|240
0,88-0,92 |195|200(205|210|215|220(225|230|235|240 Beispiel:
0,93-0,97 |200|205|210|215|220|225|230 (235|240 Spiel des EinlaBventils (kalt)
0,98-1,02 |205|210|215|220|225|230 (235|240 0,11-0,20 mm (0,0043-0,0079 in)
1,03-1,07 |210(215|220|225|230|235|240 Gerundeter Wert 150
1,08-1,12 |215|220|225|230|235|240 Gemessenes Ventilspiel ist 0,24 mm (0,0094 in)
1,13-1,17 |220[225(230(235|240 Den Puffer mit dem Wert 150 mit einem Puffer der GréBe 160
1,18-1,22 [225|230|235|240 ersetzen
1,23-1,27 |230(235/240 Puffernummer 150 = 1,50 mm (0,0591 in)
1,28-1,32 |235|240 Puffernummer 160 = 1,60 mm (0,0630 in)
1,33-1,37 240
AuslaB
GEMESSENE URSPRUNGLICHE VENTILPUFFERNUMMER
SSPIEL  [120]125]130[135[140[145/150]/155]/160]165/170[175]/180]185]/190]195]200/205]/210[215]220]225]230[235]240
0,00-0,01 120(125]130(135/140|145|150(155/160|165|170(175/180|185|190( 195|200 (205|210
0,02-0,06 120(125|130(135|140|145|150(155|160|165|170(175/180|185|190(195/200|205|210|215
0,07-0,11 120(125|130|135/140(145|150|155|160(165|170|175/180(185|190|195|200(205|210|215/220
0,12-0,16 120(125|130|135/140(145|150|155|160|165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225
0,17-0,21 120|125|130|135|140|145|150|155|160|165|170|{175/180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230
0,22-0,24 [120]125[130/135[140|145|150(155/160|165|170|175]180]185]190|195/200|205[210|215|220(225|230|235
0,25-0,34 STANDARDWERT DES SPIELS
0,35-0,37 [125]130[135]140[145[150]155]160[165/170[175][180|185]190[195]200[205]210]215]220|225]230[235|240]
0,38-0,42 |130|135|140(145/150(155|160(165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0,43-0,47 |135|140(145(150|155|160|165(170|175|180|185(190|195|200|205(210|215|220|225|230 235|240
0,48-0,52 |140(145/150(155|160(165|170|175|180|185|190|195|200|205(210/215|220|225|230 235|240
0,53-0,57 |145|150|155|160|165/170|175|180|185|190|195|200|205|210/215|220|225|230|235|240
0,58-0,62 |150|155|160|165|170/175/180|185|190|195/200(205|210|215|220|225|230|235 /240
0,63-0,67 |155/160|165|170|175/180|185|190|195/200(205|210|215|220|225|230|235 /240
0,68-0,72 |160|165|170|175|180|185(190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0,73-0,77 |165|170|175/180|185/190|195|200|205|210|215|220|225|230 (235|240
0,78-0,82 |170|175|180|185|190|195|200(205|210|215|220|225|230|235|240
0,83-0,87 |175|180|185|190(195/200|205(210|215|220|225|230|235|240
0,88-0,92 |180|185|190(195|200|205|210(215|220|225|230|235|240
0,93-0,97 |185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0,98-1,02 |190|195/200(205|210({215|220|225|230|235|240
1,03-1,07 |195/200|205|210|215|220|225|230|235|240 Beispiel:
1,08-1,12 |200/205(210|215|220|225|230|235|240 Spiel des AuslaBventils (kalt)
1,13-1,17 |205|210|215|220|225|230|235|240 0,25-0,34 mm (0,0098-0,0134 in)
1,18-1,22 |210|215|220|225|230|235|240 Gerundeter Wert 170
1,23-1,27 |215|220(225(230/235|240 Gemessenes Ventilspiel ist 0,44 mm (0,0173 in)
1,28-1,32 [220[225|230|235|240 Den Puffer mit dem Wert 170 mit einem Puffer von 185
1,33-1,37 |225|230|235|240 ersetzen
1,38-1,42 |230|235(240 Puffernummer 170 = 1,70 mm (0,0669 in)
1,43-1,47 |235|240 Puffernummer 185 = 1,85 mm (0,0728 in)
1,48-1,52 |240
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HOLGURA NUMERO ORIGINAL DEL TACO DE LA VALVULA
MEDIDA 120\125\130 135|140 (145|150 155|160|165|170| 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225|230 (235|240
0-0,02 120 1125[130| 135|140 | 145|150 (155|160 | 165|170 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225
0,03-0,07 120 125]130| 135|140 | 145|150 | 155|160 |165|170| 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225|230
0,08-0,10 \120 125|130 135|140 145|150 | 155|160 | 165|170 | 175|180 | 185|190 |195|200|205|210|215|220|225|230|235
0,11-0,20 HOLGURA NORMAL
0,21-0,22 125|130 (135|140 |145|150| 155|160 | 165|170 | 175|180 |185|190| 195|200 |205|210|215|220|225|230|235 240
0,23-0,27 130 | 135| 140|145 | 150| 155|160 | 165|170 | 175|180 |185|190| 195|200 | 205|210 |215|220 |225|230|235 240
0,28-0,32 135|140 145|150 | 155|160 | 165|170 175|180 | 185|190 | 195{200 | 205 | 210|215 220|225 |230|235 | 240
0,33-0,37 140 | 145|150 155]160| 165|170 | 175|180 | 185|190 | 195|200 |205 |210|215|220 |225|230 |235 | 240
0,38-0,42 145|150 | 155|160 |165|170{ 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225|230|235|240
0,43-0,47 150 155|160 | 165|170 175|180 |185|190|195 (200|205 |210|215|220 |225|230|235 (240
0,48-0,52 155160 165|170 |175|180| 185|190 | 195|200 205|210 |215|220|225 (230|235 |240
0,53-0,57 160|165 (170|175 |180| 185|190 |195|200|205|210|215|220 225|230 (235|240
0,58-0,62 165|170 175|180 |185|190| 195|200 |205|210|215|220|225|230(235|240
0,63-0,67 170 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225|230|235|240
0,68-0,72 175|180 | 185|190 | 195|200 {205 |210|215|220 | 225|230 |235 | 240
0,73-0,77 180|185 |190| 195|200 [205|210|215|220|225|230 235|240
0,78-0,82 185|190 | 195|200 |205|210|215|220 (225|230 |235|240
0,83-0,87 190 | 195]200|205[210{215|220|225|230|235|240
0,88-0,92 1951200205210 |215{220|225|230|235|240 Por ejemplo:
0,93-0,97 200|205 |210|215|220(225{230|235|240 Holgura de la valvula de admisién (en frio)
0,98-1,02 205|210|215|220 (225|230 235|240 0,11-0,20 mm (0,0043-0,0079 in)
1,03-1,07 210|215]220|225(230(235|240 Valor redondeado 150
1,08-1,12 21512201225(230 235|240 La holgura medida de la vélvula es 0,24 mm (0,0094 in)
1,13-1,17 22012251230 |235|240 Cambie el taco 150 por el taco 160
1,18-1,22 22512301235 240 Taco n°® 150 = 1,50 mm (0,0591 in)
1,23-1,27 2301235240 Taco n° 160 = 1,60 mm (0,0630 in)
1,28-1,32 235240
1,33-1,37 240
Escape
HOLGURA NUMERO ORIGINAL DEL TACO DE LA VALVULA
MEDIDA  [120]125]130]135]140[145]150]155]160]165]170] 175]180] 185190 195[200]205]210]215]220[225]230]235]240
0-0,01 120 125(130| 135|140 | 145|150 | 155|160 | 165|170 | 175|180 | 185|190 | 195|200 |205 210
0,02-0,06 120 125|130| 135|140 | 145|150 | 155|160 | 165|170 | 175|180 | 185|190 | 195|200|205 [210|215
0,07-0,11 120|125[130| 135|140 | 145|150 | 155|160 |165|170| 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220
0,12-0,16 120 1125[130| 135|140 | 145|150 155|160 | 165|170 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225
0,17-0,21 120125]130| 135|140 | 145|150 (155|160 |165|170| 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225|230
0,22-0,24 120125130 135|140 | 145|150 (155|160 |165|170| 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225|230 235
0,25-0,34 HOLGURA NORMAL
0,35-0,37 125|130 (135|140 |145|150{ 155|160 | 165|170 | 175|180 |185|190{195|200|205|210|215|220|225|230|235 240
0,38-0,42 130| 135|140 | 145|150 | 155|160 |165|170| 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215 (220|225 |230 | 235|240
0,43-0,47 135|140 | 145|150 | 155|160 | 165|170 | 175|180 | 185|190 | 195|200 |205 [210|215|220|225|230 |235 | 240
0,48-0,52 140|145 (150 | 155|160 165|170 |175|180|185|190| 195|200 |205|210 215|220 |225|230|235 (240
0,53-0,57 145|150 | 155160 [ 165|170 | 175|180 | 185|190 | 195|200 | 205|210 |215 | 220|225 |230|235|240
0,58-0,62 150 155]160|165|170| 175|180 | 185|190 | 195|200 205 |210{215|220 |225|230 |235|240
0,63-0,67 155|160 165|170 | 175|180 | 185|190 | 195|200 |205 |210| 215|220 225|230 235|240
0,68-0,72 160|165 (170|175 |180| 185|190 |195|200|205|210|215|220 225|230 |235|240
0,73-0,77 165|170 175|180 |185|190| 195|200 |205|210|215|220|225|230(235|240
0,78-0,82 170 175|180 | 185|190 | 195|200 |205|210|215|220|225|230 |235|240
0,83-0,87 175|180 (185|190 |195|200|205|210|215|220 |225|230|235|240
0,88-0,92 180|185 |190| 195|200 |205|210|215|220|225|230 235|240
0,93-0,97 185|190 | 195|200 |205(210|215|220 (225|230 |235|240
0,98-1,02 190| 195|200 {205 |210|215{220|225|230|235|240
1,03-1,07 195|200 (205|210 |215|220|225|230|235|240 Por ejemplo:
1,08-1,12 200(205|210|215(220(225|230 (235|240 Holgura de la vélvula de escape (en frio)
1,13-1,17 205|210 |215|220|225(230|235 240 0,25-0,34 mm (0,0098-0,0134 in)
1,18-1,22 210|215|220|225 230|235 |240 Valor redondeado 170
1,23-1,27 21512201225 1230|235 | 240 La holgura medida de la valvula es 0,44 mm (0,0173 in)
1,28-1,32 22012251230235 | 240 Cambie el taco 170 por el taco 185
1,33-1,37 225123012351 240 Tacon® 170 = 1,70 mm (0,0669 in)
1,38-1,42 2301235240 Taco n°® 185 = 1,85 mm (0,0728 in)
1,43-1,47 235240
1,48-1,52 240
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9. Remove:
¢ Dial gauge
¢ Dial gauge stand
* Dial gauge needle

10. Install:
¢ All removed parts

NOTE:
For installation, reverse the removal proce-

dure.

Engine oil level check
1. Place the watercraft in a horizontal posi-
tion.

2. Check:
* Engine oil level

Checking steps:

CAUTION:

* When checking the oil level in water,
stay clear of other boats. The water-
craft could be drifted away by the cur-
rent or wind.

* Do not run the engine for more than 15
seconds without supplying water,
when checking the oil level on land.
The engine could overheat.

* Do not run the engine with too much or
not enough oil in the oil tank. Oil could
spray out or the engine could be dam-
aged.
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9. Déposer:
» Comparateur a cadran
* Support de comparateur a cadran

* Pointeau de comparateur a

cadran

10. Installer:
» Toutes les pieces déposées

N.B.:
Pour le remontage, procéder en sens

inverse de la dépose.

Controle du niveau d’huile moteur
1. Placer le jet ski en position hori-
zontale.

2. Vérifier:
¢ Niveau d’huile moteur

9. Ausbauen:
e MeBuhr
e MeBuhrsténder
* MefBuhrzeiger

10. Einbauen:
* Alle ausgebauten Teile

HINWEIS:
Zum Einbau die Ausbauschritte in
umgekehrter Reihenfolge ausflhren.

Uberpriifung des Motordlstands
1. Das Wasserfahrzeug in waag-
rechte Position bringen.

2. Kontrollieren:
¢ Motordlstand

Etapes de la vérification:

ATTENTION:

¢ Lors de la vérification du niveau
d’huile alors que le jet ski est
dans I’eau, rester a I’écart des
autres embarcations. L’engin
pourrait dériver sous I’action du
vent et du courant.

* Ne pas faire tourner le moteur
pendant plus de 15 secondes sans
eau lors d’une vérification du
niveau d’huile a terre. Le moteur
pourrait chauffer.

* Ne pas mettre le moteur en route
s’il y a trop d’huile ou au con-
traire pas assez d’huile dans le
réservoir d’huile. De I’huile
pourrait se vaporiser a l’exté-
rieur du moteur ou celui-ci pour-
rait étre détérioré.

Prifschritte:

ACHTUNG:

* Falls der Olstand zu Wasser
uberprift wird, von anderen
Booten fernbleiben. Das Was-
serfahrzeug koénnte durch
Stromung oder Wind abtrei-
ben.

¢ Den Motor nicht lédnger als 15
Sekunden ohne Wasserzu-
fuhr laufen lassen, wenn Sie
den Olstand an Land iiber-
prifen. Der Motor kénnte
uberhitzen.

e Den Motor nicht mit zuviel
oder zuwenig Ol im Oltank
laufen lassen. Das Ol kénnte
entweder herausspritzen
oder der Motor beschadigt
werden.

9. Extraiga:
* Galga de cuadrante
* Soporte para galga de cuadrante
* Aguja de galga de cuadrante

10. Instale:
* Todas las piezas que se han des-
montado

NOTA:
Para el montaje, invertir el procedi-

miento de desmontaje.

Comprobacion del nivel de aceite del
motor
1. Sitde la moto de agua en posicién
horizontal.

2. Compruebe:
¢ Nivel de aceite del motor

3-16

Pasos de comprobacion:

PRECAUCION:

e Cuando compruebe el nivel de
aceite en el agua, manténgase
alejado de otras embarcaciones.
La moto de agua puede ser
arrastrada por la corriente o el
viento.

* No tenga el motor en marcha
durante mas de 15 segundos sin
suministro de agua cuando com-
pruebe el nivel de aceite en tie-
rra. El motor podria
recalentarse.

* No tenga el marcha el motor con
una cantidad excesiva o insufi-
ciente de aceite en el depésito de
aceite. El aceite podria salirse o
el motor podria averiarse.
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* Remove the oil filler cap ) and check for
oil on the dipstick @.
e If there is no oil on the dipstick, pour
enough oil so that the tip of the dipstick
comes into contact with the oil, and then
install the filler cap.
¢ In water
a. Place the watercraft in water, and then
start the engine.

b. Run the engine at 7,000 r/min or more
for more than 5 minutes.

c. Run the engine at trolling speed for 2—
3 minutes.

d. Stop the engine.

e On land

a. Connect the flushing hose connector to
the watercraft.

b. Start the engine, and then turn on the
water supply.

c. Run the engine at trolling speed for 6—
8 minutes.

d. Turn the water supply off, and then
stop the engine.

CAUTION:
When checking the oil level on land, be
sure to connect a garden hose to the
watercraft for proper water supply.

NOTE:
If the ambient temperature is less than
15 °C (59 °F), run the engine for an addi-
tional 5 minutes.

* Remove the oil filler cap (O, wipe the dip-
stick @ clean, insert it back into the filler
hole, and then remove it again to check
the oil level.

NOTE:
The engine oil should be between the mini-
mum level mark @ and maximum level
mark ©.
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* Déposer le bouchon de remplissage
d’huile (@) et vérifier le niveau
d’huile sur la jauge @.

e S’il n’y a pas d’huile sur la jauge,
verser de ’huile jusqu’a ce que
Pextrémité de la jauge entre en
contact avec I’huile, puis remonter
le bouchon de remplissage d’huile.

* Dans I’eau
a. Mettre le jet ski a I’eau puis met-

tre le moteur en marche.

b. Faire tourner le moteur a 7.000
tr/mn au moins pendant plus de
5 minutes.

c. Faire tourner le moteur au
régime embrayé pendant 2-3
minutes.

d. Arréter le moteur.

* A terre
a. Brancher le connecteur d’ali-

mentation en eau sur le jet ski.

b. Mettre le moteur en marche puis
mettre en fonction I’alimentation
en eau.

c. Faire tourner le moteur au
régime embrayé pendant 6-8
minutes.

d. Arréter 1’alimentation en eau
puis couper le moteur.

ATTENTION:

Lors de la vérification du niveau
d’huile a terre, veiller a raccorder
un tuyau d’arrosage au jet ski pour
assurer une alimentation en eau
correcte.

N.B.:
Si la température ambiante est infé-
rieure a 15 °C (59 °F), faire tourner le
moteur pendant 5 minutes supplé-
mentaires.

* Déposer le bouchon de remplissage
d’huile @), essuyer la jauge a huile
®, I'insérer de nouveau dans 1’ ori-
fice de remplissage puis le retirer
de nouveau pour vérifier le niveau
d’huile.

N.B.:

Le niveau d’huile doit se situer entre

les reperes de niveau minimum @ et
maximum @

e Den Oleinfillschraubverschluf3
@ abnehmen den MefBstab @
auf Ol tiberpriifen.
¢ Befindet sich am MefBstab kein
Ol, gentigend Ol nachfiillen, so
daB die Spitze des MeBstabs in
Ol getaucht ist und dann den
Schraubverschiuf3 wieder
anbringen.
e Zu Wasser
a.Das Wasserfahrzeug zu
Wasser lassen und dann den
Motor starten.

b.Den Motor Uber 5 Minuten
lang mit einer Drehzahl von
mindestens 7.000 U/min lau-
fen lassen.

c.Den Motor 2-3 Minuten lang
mit Langsamstlauf-Drehzahl
laufen lassen.

d.Den Motor abschalten.

e An Land

a.Das Spiilschlauchverbin-
dungsstiick am Wasserfahr-
zeug anschlieBBen.

b.Den Motor starten und dann
die Wasserzufuhr aufdrehen.

c.Den Motor 6-8 Minuten lang
mit Langsamstlauf-Drehzahl
laufen lassen.

d.Die Wasserzufuhr abdrehen
und dann den Motor aus-
schalten.

ACHTUNG:

Wird der Olstand an Land {iber-
prift, ist sicherzustellen, daB
das Wasserfahrzeug durch den
AnschluB an einen Garten-
schlauch mit genligend Wasser
versorgt wird.

HINWEIS:
Befindet sich die Umgebungstem-
peratur unterhalb 15°C (59 °F),
den Motor zusétzliche 5 Minuten
lang laufen lassen.

e Den Oleinfillschraubverschluf3
@ entfernen, den MeBstab @
reinigen und in die Einfllloff-
nung zuruckstecken und dann
nochmals herausziehen, um
den Olstand zu Giberpriifen.

HINWEIS:
Das Motorél sollte sich zwischen
der Mindestandmarkierung @ und
der Hochststandmarkierung ®
befinden.
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* Extraiga el tapén de llenado de
aceite D y compruebe si hay aceite
en la varilla @.
* Sino hay aceite en la varilla, vierta
una cantidad suficiente para que la
varilla entre en contacto con el
aceite y seguidamente coloque el
tapon.
* En el agua
a. Sitde la moto de agua en el agua
y arranque el motor.

b. Mantenga el motor en marcha a
7.000 rpm o mds durante mds de
5 minutos.

c. mantenga el motor al régimen
minimo durante 2-3 minutos.

d. Pare el motor.

* Entierra

a. Conecte el conector de la man-
guera de lavado a la moto de
agua.

b. Arranque el motor y abra el
suministro de agua.

c. Mantenga el motor al régimen
minimo durante 6-8 minutos.

d. Cierre el suministro de agua y
pare el motor.

PRECAUCION:

Cuando compruebe el nivel de
aceite en tierra, no olvide conectar
una manguera de jardineria a la
moto de agua para asegurar el
suministro de agua adecuado.

NOTA:
Si la temperatura ambiente es inferior

a 15 °C (59 °F), mantenga el motor
en marcha durante 5 minutos mas.

e Extraiga el tap6n de llenado de
aceite (), limpie la varilla @,
introduizcala de nuevo en el orificio
de llenado y vuélvala a extraer para
comprobar el nivel de aceite.

NOTA:
El aceite debe situarse entre la marca

de nivel minimo @ y la marca de
nivel maximo @.
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* |If the engine oil is below the minimum
level mark @, add sufficient oil of the rec-
ommended type to raise it to the correct
level.

* |If the engine oil is above the maximum
level mark ®, extract sufficient oil using
an oil changer to lower it to the correct
level.

NOTE:
If the oil temperature is low, the reading on
the dipstick will be low, and if the tempera-
ture is high, the reading on the dipstick will
be high.

Engine oil change — using oil changer

& WARNING

Avoid changing the engine oil immediately
after turning the engine off. The oil is hot
and should be handled with care to avoid
burns.

CAUTION:

e Do not run the engine with too much or
not enough oil in the oil tank. Oil could
spray out or the engine could be dam-
aged.

* Do not run the engine for more than 15
seconds without supplying water, when
checking the oil level on land.

The engine could overheat.

* Be sure to change the engine oil after the
first 10 hours of operation, and every 100
hours thereafter or at the start of a new
season, otherwise the engine will wear
quickly.

1. Warm the engine up, and then put the
watercraft in a horizontal position.
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* Si le niveau d’huile moteur se situe
au-dessous du repere de niveau
minimum @), ajouter de 1’huile
d’un type recommandé jusqu’a
I’obtention d’un niveau d’huile
satisfaisant.

e Si le niveau de I’huile moteur se
situe au-dessus du repere de niveau
maximum (®), extraire une quantité
d’huile suffisante jusqu’a 1’obten-
tion d’un niveau d’huile satisfai-
sant.

N.B.:
Si la température de 1’huile est basse,
la jauge indiquera un niveau plus fai-
ble, et si elle est élevée, la jauge indi-
quera un niveau plus élevé qu’en

réalité.

¢ Befindet sich das Motordl unter-
halb der Mindestandmarkie-
rung @, genigend Ol der
empfohlenen Sorte nachflllen,
um den richtigen Olstand zu
erhalten.

¢ Befindet sich das Motordél ober-
halb der Hd&chststandmarkie-
rung ®, geniigend Ol mit Hilfe
eines Olwechsler ablassen, um
den richtigen Olstand zu erhal-
ten.

HINWEIS:
Ist die Oltemperatur niedrig, wird
der MeBwert auf dem MeBstab
niedrig sein und wenn die Oltem-
peratur hoch ist, wird der MeBwert
auf dem Mefstab hoch sein.

* Si el aceite estd por debajo de la
marca de nivel minimo @), afiada
una cantidad suficiente de aceite
del tipo recomendado hasta obtener
el nivel correcto.

* Si el aceite estd por encima de la
marca de nivel mdximo ®,
extraiga una cantidad suficiente
con un cambiador de aceite hasta
obtener el nivel correcto.

NOTA:
Si la temperatura del aceite es baja, la

indicacién de la varilla serd baja; si la
temperatura es alta, la indicacién de
la varilla serd alta.

Vidange de I’huile moteur — a I’aide
d’un dispositif de vidange

A AVERTISSEMENT

Eviter de vidanger I’huile moteur
immédiatement apres avoir arrété le
moteur. L’huile est chaude et doit étre
manipulée avec soin pour éviter les
briilures.

ATTENTION:

* Ne pas mettre le moteur en route s’il
y a trop d’huile ou au contraire pas
assez d’huile dans le réservoir
d’huile. De I’huile pourrait se vapo-
riser a Dextérieur du moteur ou
celui-ci pourrait étre détérioré.

* Ne pas faire tourner le moteur pen-
dant plus de 15 secondes sans eau
lors d’une vérification du niveau
d’huile a terre.

Le moteur pourrait chauffer.

e Afin de ne pas user le moteur pré-
maturément, veiller a faire la
vidange de I’huile moteur apres les
10 premieres heures de fonctionne-
ment et toutes les 100 heures par la
suite ou a chaque début de saison.

1. Faire chauffer le moteur puis met-
tre le jet ski en position horizon-
tale.

Motorolwechsel — mit Hilfe eines
Olwechslers

A WARNUNG

Das Motorél nicht unmittelbar
nach dem Abschalten des Motors
wechseln. Das Ol ist heiB und der
Umgang damit muB mit Vorsicht
geschehen, um Verbrennungen zu
vermeiden.

ACHTUNG:

¢ Den Motor nicht mit zuviel oder
zuwenig Ol im Oltank laufen las-
sen. Das Ol kénnte entweder
herausspritzen oder der Motor
beschédigt werden.

e Den Motor nicht langer als 15
Sekunden ohne Wasserzufuhr
laufen lassen, wenn Sie den
Olstand an Land iiberpriifen.
Der Motor kénnte Uberhitzen.

¢ Sicherstellen, das Motordl nach
den ersten 10 Betriebsstunden
zu wechseln und danach alle
100 Stunden, oder zu Beginn
einer neuen Saison, andernfalls
wird der Motor schnell ver-
schleiBen.

1. Den Motor warmlaufen lassen
und dann das Wasserfahrzeug
in waagrechte Stellung bringen.
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Cambio del aceite del motor — con un
cambiador de aceite

A ATENCION

Evite cambiar el aceite del motor
inmediatamente después de parar el
motor. El aceite esta caliente y debe
manipularse con cuidad para evitar
quemaduras.

PRECAUCION:

* No tenga el marcha el motor con
una cantidad excesiva o insuficiente
de aceite en el depésito de aceite. El
aceite podria salirse o el motor
podria averiarse.

* No tenga el motor en marcha
durante mas de 15 segundos sin
suministro de agua cuando com-
pruebe el nivel de aceite en tierra.
El motor podria recalentarse.

* No olvide cambiar el aceite del
motor después de las primeras 10
horas de funcionamiento y, poste-
riormente, cada 100 horas o al prin-
cipio de una nueva temporada, ya
que de lo contrario el motor se des-
gastara prematuramente.

1. Caliente el motor y seguidamente
sitie la moto de agua en posicién
horizontal.
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2. Remove:
 Qilfiller cap @O

3. Insert the tube of an oil changer into the oil
filler hole.

4. Operate the oil changer to extract the oil.

5. If the oil filter is also to be replaced, per-
form the following procedure.

Replacing steps:

* Place a rag under the oil filter.

* Remove the oil filter @) with an oil filter
wrench @).

2 | Oil filter wrench:
YU-38411/90890-01426

* Lubricate the O-ring ® of the new oil filter
with a thin coat of engine oil.

CAUTION:

Make sure the O-ring (® is positioned
correctly in the groove of the oil filter.

* Tighten the new oil filter to specification
with an oil filter wrench.

Oil filter:

\J 17 N em (1.7 kgf » m, 12 ft « Ib)
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2. Déposer:
* Bouchon de remplissage d’huile

0)

3. Insérer le tube d’un dispositif de
vidange dans I’orifice de remplis-
sage d’huile.

4. Faire fonctionner le dispositif de
vidange pour extraire I’huile.

5. Si le filtre a huile doit également
étre remplacé, procéder comme
suit.

2. Ausbauen:
* Oltankdeckel D

3. Das Rohrchen eines Olwechs-
lers in die Oleinfiilléffnung ein-
fUhren.

4. Den Olwechsler bedienen, um
das Ol zu entfernen.

5. Soll der Olfilter ebenfalls ausge-
wechselt werden, das folgende
Verfahren durchfiihren.

2. Extraiga:
* Tapén de llenado de aceite D

3. Introduzca el tubo del cambiador
de aceite por el orificio de llenado
de aceite.

4. Accione el cambiador de aceite
para extraer éste.

5. Si debe cambiar también el filtro de
aceite, observe el procedimiento
siguiente.

Procédure de remplacement:

¢ Placer un chiffon sous le filtre a
huile.

» Déposer le filtre a huile (@ a I’aide
d’une clé pour filtre a huile @.

Schritte zum Wechseln:

« Einen Lappen unter den Offilter
legen.

¢ Den Olfilter @ mit einem Ofilt-
erschlissel @) herausnehmen.

Procedimiento de cambio:

* Coloque un trapo debajo del filtro
de aceite.

» Desmonte el filtro de aceite ) con
una llave para filtros de aceite @.

CIé pour filtre a huile:
YU-38411/90890-01426

} Offilterschliissel:
‘L YU-38411/90890-01426

Llave para filtro de aceite:
YU-38411/90890-01426

* Lubrifier le joint torique @ du fil-
tre a huile neuf avec une légere
couche d’huile moteur.

ATTENTION:

S’assurer que le joint torique 3 est
correctement positionné dans la
rainure du filtre a huile.

 Serrer le filtre a huile neuf confor-
mément aux spécifications avec
une clé pour filtre a huile.

 Den O-Ring ® des neuen Olfil-
ters mit einer dinnen Schicht
Motordl benetzen.

ACHTUNG:

Sicherstellen, daB der O-Ring
@ richtig in der Nut des Olfil-
ters sitzt.

e Den neuen Offilter mit einem
Olfilterschliissel  wie vorge-
schrieben festziehen.

Filtre a huile:
17Nem
(1,7 kgf * m, 12 ft * Ib)

AY
Y

Olfilter:
17Nem

N
A

* Lubrique la junta térica @ del
nuevo filtro de aceite con una fina
capa de aceite del motor.

PRECAUCION:

Compruebe que la junta térica @
quede correctamente situada en la
ranura del filtro de aceite.

e Apriete el nuevo filtro de aceite
con el par especificado con la
ayuda de una llave para filtros de
aceite.

(1,7 kgf s m, 12 ft » Ib)

Filtro de aceite:
17Nem

N
Ay
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(1,7 kgf * m, 12 ft * Ib)
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6. Pour the specified amount of the recom-
mended engine oil into the oil filler hole.

7. Fill:
e Qil tank
(with the specified amount of the recom-

mended engine oil)

Recommended oil:
¢ SAE 10W-30
API SE, SF, SG, SH, SJ
Oil quantity:
Total amount:
4.3L (4.5 US qt, 3.8 Imp qt)
With oil filter replacement:
2.2L (2.3 US qt, 1.9 Imp qt)
Without oil filter replacement:
2.0L (2.1 US qt, 1.8 Imp qt)

CAUTION:
When starting the engine make sure the
dipstick is securely fitted into the oil tank.

8. Install:
 OQilfiller cap

Air filter element clean

1. Remove:
 Air filter case cover @)
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6. Verser la quantité indiquée d’huile 6. Die vorgeschriebene Menge 6. Vierta la cantidad especificada del

moteur recommandée dans
de remplissage d’huile.

I’orifice des empfohlenen Motordls in
die Oleinfiilléffnung gieBen.

aceite recomendado por el orificio
de llenado de aceite.

7. Llenar:
* Dep6sito de aceite
(con la cantidad especificada del
aceite de motor recomendado)

Aceite recomendado:
¢ SAE 10W-30

API SE, SF, SG, SH, SJ
Cantidad de aceite:

Cantidad total:

43L

4,5 US qt, 3,8 Imp qt)
Con sustitucion del filtro
de aceite:

22L

(2,3 US qt, 1,9 Imp qt)
Sin sustitucion del filtro
de aceite:

20L

(2,1 US qt, 1,8 Imp qt)

7. Remplir: 7. Fullen:
* Réservoir d’huile o Oltank
(avec la quantité indiquée (mit der vorgeschriebenen
d’huile moteur recommandée) Menge des empfohlenen
- - Motoréls)
‘ﬂ Huile recommandée:
SAE 10W-30 Empfohlenes Ol:
API SE, SF, SG, SH, SJ ¢ SAE 10W-30
Quantité d’huile: API SE, SF, SG, SH,
Quantité totale: SJ
43L Olmenge:
(4,5 US qt, 3,8 Imp qt) Gesamtmenge:
Avec remplacement du 4,3 L (4,5 US qt,
filtre a huile: 3,8 Imp qt)
22L Mit Olfilterwechsel:
(2,3 US qt, 1,9 Imp qt) 2,2 L (2,3 US qt,
Sans remplacement du 1,9 Imp qt)
filtre & huile: Ohne Olfilterwechsel:
2,0L 2,0L (2,1 US qt,
(2,1 US qt, 1,8 Imp qt) 1,8 Imp qt)
ATTENTION: ACHTUNG:
Avant de mettre le moteur en marche, Vor dem Starten des Motors

s’assurer que la jauge d’huile est sicherstellen, daB der MeBstab gut

enfoncée a fond dans le r
d’huile.

éservoir im Oltank sitzt.

8. Installer:

8. Einbauen:
« Oltankdeckel

* Bouchon de remplissage d’huile
Luftfiltereinsatz reinigen
Nettoyage de I’élément de filtre a air 1. Ausbauen:
1. Déposer: * Luftfiltergehduseabdeckung
¢ Couvercle du boitier de filtre a @
air @D
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PRECAUCION:

Cuando arranque el motor, verifique
que la varilla esté bien colocada en el
deposito de aceite.

8. Instale:
* Tapén de llenado del aceite

Limpiar el filtro de aire
1. Extraiga:
» Tapa de la caja del filtro de aire

O)
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2. Remove the air filter element and check it
for dirt and oil. Replace the air filter ele-
ment if there is any oil buildup.

CAUTION:

e Make sure that the air filter element is
installed in the filter case properly.

* Do not start the engine with the air filter
element removed, otherwise the engine
could be damaged.

¢ If cleaning the air filter element, use cold
or lukewarm water and let it air dry com-
pletely. Do not use detergent or an sol-
vent to clean the air filter element, or dry
it with heat or compressed air, otherwise
it could be damaged.

3. Install:
¢ Air filter case cover

\ J Air filter case cover screw:

2.5 N » m (0.25 kgf e m, 1.8 ft * Ib)
LOCTITE® 572

Spark plug inspection
1. Remove:
 Air filter case cover @)

2. Remove:
¢ Air filter element

CAUTION:
Be careful not to get any foreign sub-
stances or water in the air intake port and
spark plug hole.
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2. Déposer I’é1ément de filtre a air et
I’examiner en recherchant toute
trace de saleté ou d’huile. Rempla-
cer I’élément de filtre & air en cas
de présence de dépdts d’huile.

ATTENTION:

¢ S’assurer que I’élément de filtre a
air est correctement monté dans son
boitier.

* Pour ne pas risquer d’endommager
le moteur, ne pas le faire démarrer
lorsque le filtre a air est déposé.

* En cas de nettoyage du filtre a air,
utiliser de I’eau froide ou tiede et le
laisser sécher a I’air complétement.
Pour éviter tout risque de détériora-
tion du filtre a air, ne pas le nettoyer
avec un détergent ou un solvant et
ne pas le sécher avec de I’air chaud
ou de I’air comprimé.

3. Installer:
¢ Couvercle de boitier de filtre a
air

2. Das Luftfilterelement ausbauen
und dann auf Schmutz oder Ol
hin kontrollieren. Bei Olablage-
rungen das Luftfilterelement
ersetzen.

ACHTUNG:

¢ Sicherstellen, daB der Luftfilter-
einsatz richtig in das Filterge-
héuse eingebaut wird.

e Den Motor nicht mit ausgebau-
tem Luftfiltereinsatz anlassen,
andernfalls kann der Motor
beschéadigt werden.

e Wird der Luftfiltereinsatz gerei-
nigt, kaltes oder lauwarmes
Wasser verwenden und den Ein-
satz vollstindig lufttrocknen
lassen. Kein Reinigungs- oder
Lésungsmittel verwenden, um
den Luftfiltereinsatz zu reinigen
und ihn nicht mit HeiBluft oder
Druckluft trocknen, da er
andernfalls beschéadigt werden
konnte.

2. Extraiga el elemento del filtro de
aire 'y compruebe si contiene
suciedad o aceite. Cambie el ele-
mento del filtro de aire si contiene
aceite.

PRECAUCION:

* Verifique que el filtro de aire quede
correctamente montado en la caja.

* No arranque el motor con el filtro
de aire desmontado, ya que podria
averiarse.

e Para limpiar el filtro de aire utilice
agua fria o tibia y déjelo secar al
aire completamente. No utilice
detergentes o disolventes para lim-
piar el filtro de aire, ni lo seque con
calor o aire comprimido, ya que
podria resultar dafiado.

3. Instale:
» Tapa de la caja del filtro de aire

\ Tornillo de la tapa de la
J caja del filtro de aire:

\ Vis du couvercle du boitier
J de filtre a air:
25Nem
(0,25 kgf * m, 1,8 ft * Ib)
LOCTITE® 572

3. Einbauen:
* Luftfiltergehduse

25Nem
(0,25 kgf » m, 1,8 ft * Ib)
LOCTITE® 572

Inspection de la bougie
1. Déposer:
* Couvercle du boitier de filtre a
air @
2. Déposer:
* Elément de filtre a air

ATTENTION:

Prendre garde de ne pas laisser entrer
de substances étrangeres ou d’eau
dans la prise d’admission d’air et dans
Porifice de la bougie.

\ Schraube der Luftfilter-
J gehauseabdeckung:
25Nem

(0,25 kgf e m, 1,8 ft « Ib)
LOCTITE® 572

Inspektion der Ziindkerzen
1. Ausbauen:
* Luftfiltergehduseabdeckung

O)

2. Ausbauen:
¢ Lulftfiltereinsatz

ACHTUNG:

Sorgféltig darauf achten, keine
Fremdkoérper oder Wasser in die
LufteinlaB6ffnung und die Ziind-
kerzen6ffnung zu bringen.
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Revision de las bujias
1. Extraiga:
* Tapa de la caja del filtro de aire

0)

2. Extraiga:
« Filtro de aire

PRECAUCION:

Evite la penetracion de cualquier
material extrafio o agua en la lum-
brera de admision de aire y en el orifi-
cio de la bujia.
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3. Inspect:
¢ Electrodes @
Damage/wear — Replace.
¢ Insulator color 2
Distinctly different color — Check the
engine condition.

Color guide:
Medium to light tan color:
Normal

Whitish color:
Lean fuel mixture
Air leak
Incorrect settings
Blackish color:
Overly rich mixture
Electrical malfunction
Defective spark plug

4. Clean:
e Spark plug
(with a spark plug cleaner or wire brush)

5. Measure:
* Spark plug gap @
Out of specification — Regap.

= I Spark plug gap:
== 0.7-0.8 mm (0.028-0.031 in)

6. Tighten:
e Spark plug

\ Spark plug:
J 13 N em (1.3 kgf * m, 9.4 ft « Ib)

NOTE:
e Before installing the spark plug, clean the
gasket surface and spark plug surface. Also,
it is suggested to apply a thin film of anti-

seize compound to the spark plug threads to
prevent thread seizure.

e If a torque wrench is not available, a good
estimate of the correct tightening torque for a
new spark plug is to finger tighten @ the
spark plug and then tighten it another 1/4 to
1/2 of a turn ®.
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3. Inspecter:

* Electrodes O
Endommagement/usure — Rem-
placer.

* Couleur de I’isolant )

Couleur nettement différente —
Vérifier I’état du moteur.

3. Uberpriifen:

e Elektroden @)
Beschadigung/Verschlei3 —
Ersetzen.

e |solatorfarbe @

Stark abweichende Farbe —
Motorzustand tberprifen.

3. Inspeccione:
* Electrodos D
Dafios/desgaste — Reemplace.
* Color del aislador ®
Color notablemente diferente —
Comprobar el estado del motor.

Tableau des couleurs:

Brun moyen a léger:
Normal

Couleur blanchétre:
Mélange pauvre
Fuite d’air
Réglages incorrects

Couleur noiratre:
Mélange trop riche
Probleme électrique
Bougie défectueuse

Diagnose nach Farbe:
Mittlere bis leichte

4. Nettoyer:

* Bougie
(avec un produit de nettoyage de
bougie ou une brosse métallique)

5. Mesurer:
 Ecartement des électrodes @
Hors spécifications — Modifier
I’écartement.

Braunfarbung:
Normal

WeiBliche Farbe:
Mageres Kraftstoff-
gemisch
Luftleck
Falsche Einstellung

Schwaérzliche Farbe:
Zu fettes Gemisch
Elektrischer Defekt
Defekte Ziindkerzen

Guia de colores:
Color tostado medio a
claro:

Normal
Color blancuzco:
Mezcla de combustible
deficiente
Fugas de aire
Ajustes incorrectos
Color negruzco:
Mezcla demasiado rica
Mal funcionamiento
del sistema eléctrico
Bujia defectuosa

Ecartement des électrodes:
0,7-0,8 mm
(0,028-0,031 in)

4. Saubern:
e Zindkerzen
(mit einem Zindkerzenreini-
ger oder einer DrahtbUrste)

5. Messen:
* Elektrodenabstand @
Abweichung von Hersteller-
angaben — Neu einstellen.

4. Limpie:
* Bujia
(con un limpiador de bujias o un
cepillo metdlico)

5. Mida:
* Huelgo de la bujfa @
Fuera de especificaciones —
Vuelva a medir el huelgo.

6. Serrer:
* Bougie

Elektrodenabstand:
0,7-0,8 mm

(0,028-0,031 in)

\ J Bougie:

13Nem
(1,3 kgf * m, 9,4 ft « Ib)

6. Festziehen:
e Zindkerze

N.B.:

Zindkerzen:
13Nem

N
Hy

(1,3 kgf e m, 9,4 ft « Ib)

* Avant de monter une bougie, nettoyer
la surface du joint et la surface de la
bougie. Nous suggérons également
d’appliquer une légere couche d’un
composé antigrippant sur le filet de la
bougie afin d’éviter tout grippage.

» Si on ne dispose pas d’une clé dyna-
mométrique, on peut estimer le couple
en serrant la bougie 4 la main @ puis
en la serrant d’1/4 a 1/2 tour supplé-
mentaire ®.

HINWEIS:

e Vor dem Einbau der Ziindkerze,
die Dichtungsoberflache und die
Zundkerzenoberflaiche  reinigen.
AuBerdem wird empfohlen, etwas
Gleitmittel auf die Zundkerzenge-
winde aufzutragen, damit sich die
Gewinde nicht festfressen.

e Wenn kein Drehmomentschlissel
zur Verfligung steht, gilt als Richtli-
nie fir einen richtigen Anzugsdreh-
moment einer neuen Zindkerze,
diese mit der Hand festzudrehen
@ und sie dann um eine weitere 1/
4 bis 1/2 ® Drehung festzuziehen.
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Huelgo de la bujia:
0,7-0,8 mm
(0,028-0,031 in)
6. Apriete:
* Bujia
y Bujia:
1I3Nem
(1,3 kgf * m, 9,4 ft « Ib)
NOTA:

¢ Antes de montar la bujia, limpie la
superficie de la junta y la superficie de
la bujfa. Asimismo, es aconsejable
aplicar una capa fina de compuesto
antiagarrotamiento a las roscas de la
bujia para evitar que en el futuro se
agarroten.

 Si no dispone de una llave dinamomé-
trica, una buena estimacién del par de
apriete correcto de una nueva bujia
consiste en apretar a mano la bujfa @
y luego apretar otra vez entre 1/4y 1/2
vuelta @.
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7. Install:
¢ Air filter element
¢ Air filter case cover

\ Air filter case cover screw:
J 2.5 N *m (0.25 kgf * m, 1.8 ft * Ib)
LOCTITE® 572

ELECTRICAL
Battery inspection

& WARNING

Battery electrolyte is poisonous and dan-
gerous, causing severe burns, etc. Electro-
lyte contains sulfuric acid. Avoid contact
with skin, eyes or clothing.

Antidotes

External: Flush with water.

Internal: Drink large quantities of water or
milk. Follow with milk of magnesia, beaten
egg or vegetable oil. Call physician immedi-
ately.

Eyes: Flush with water for 15 minutes and
get prompt medical attention.

Batteries produce explosive gases. Keep
sparks, flame, cigarettes, etc., well away. If
using or charging the battery in an
enclosed space, make sure that it is well
ventilated. Always shield your eyes when
working near batteries.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHILDREN.

CAUTION:

Be careful not to place the battery on its
side.

Make sure to remove the battery from the
battery compartment when adding battery
electrolyte or charging the battery.

When checking the battery, make sure the
breather hose is connected to the battery
and not obstructed.
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7. Installer:
¢ Elément de filtre a air
e Couvercle de boitier de filtre a
air

7. Einbauen:
* Luftfiltereinsatz
* Luftfiltergeh&duseabdeckung

7. Instale:
* Filtro de aire
* Tapa de la caja del filtro de aire

\ Vis du couvercle du boitier
J de filtre a air:

25Nem

(0,25 kgf » m, 1,8 ft « Ib)
LOCTITE® 572

\ Schraube der Luftfilter-
J gehduseabdeckung:

y Tornillo de la tapa de la
caja del filtro de aire:

SYSTEME ELECTRIQUE
Inspection de la batterie

& AVERTISSEMENT

L’électrolyte de la batterie est un pro-
duit nocif et dangereux, provoquant
de graves blessures, etc. L’électrolyte
contient de ’acide sulfurique. Eviter
tout contact avec la peau, les yeux ou
les vétements.

Antidotes

Externes: Rincer a I’eau.

Internes: Boire de grandes quantités
d’eau ou de lait. Boire ensuite du lait
de magnésie, des oeufs battus ou de
I’huile végétale. Appeler immédiate-
ment un médecin.

Yeux: Rincer abondamment a I’eau
pendant 15 minutes et appeler rapide-
ment un médecin.

Les batteries produisent des gaz
explosifs. Maintenir a bonne distance
les sources d’étincelles, les flammes
nues, les cigarettes, etc. Si ’on utilise
ou charge une batterie dans un espace
clos, veiller a ce qu’il soit bien ventilé.
Toujours se protéger les yeux lorsque
I’on travaille a proximité de batteries.
TENIR A L’ECART DES ENFANTS.

ATTENTION:

Veiller a ne pas coucher la batterie sur
le coté.

Ne pas oublier de sortir la batterie de
son compartiment pour y ajouter de
I’électrolyte ou la charger.

Lorsque I’on controle la batterie, véri-
fier que le reniflard est bien connecté
a la batterie et n’est pas obstrué.

25Nem 25Nem
(0,25 kgf e m, 1,8 ft * Ib) (0,25 kgf » m, 1,8 ft « Ib)
LOCTITE® 572 LOCTITE® 572

ELEKTRISCHE ANLAGE SISTEMA ELECTRICO

Inspektion der Batterie

A WARNUNG

Batteriefliissigkeit ist giftig und
gefdhrlich, da sie Schwefelsaure
enthélt, die schwere Veratzungen
verursachen kann. Kontakt mit der
Haut, den Augen oder der Klei-
dung vermeiden.
GegenmaBnahmen

AuBerlich: Mit Wasser spiilen.
Innerlich: GroBe Mengen Wasser
oder Milch trinken. Danach Bitter-
erde (Magnesia), geschlagene
rohe Eier oder Pflanzendl einneh-
men. Sofort den Arzt rufen.
Augen: 15 Minuten lang unter lau-
fendem Wasser spiilen und sofort
medizinisch behandeln lassen.
Batterien entwickeln explosive
Gase. Von Funken, offenem Feuer,
Zigaretten usw. fernhalten. Wird
die Batterie in einem geschlosse-
nem Raum geladen, sicherstellen,
daB er gut beliiftet ist. Beim Arbei-
ten in der Nahe von Batterien
immer einen Augenschutz tragen.
AUBERHALB DER REICHWEITE
VON KINDERN HALTEN.

ACHTUNG:

Achten Sie sorgféltig darauf, daB
die Batterie nicht auf die Seite
gekippt wird.

Beim Auffiillen der Batterie mit
Fliissigkeit oder beim Laden
sicherstellen, daB die Batterie vom
Batteriefach herausgenommen
wird.

Bei der Uberpriifung der Batterie
sicherstellen, daB der Entliiftungs-
schlauch an der Batterie ange-
schlossen und nicht blockiert ist.
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Revision de la bateria

A ATENCION

El electrélito de la bateria es toxico y
peligroso y provoca quemaduras gra-
ves, etc. El electrolito contiene acido
sulfiirico. Evite el contacto con la piel,
lo ojos o la ropa.

Antidotos

Externo: Lavar con agua.

Interno: Beber grandes cantidades de
agua o leche. A continuaciéon tomar
leche de magnesia, huevos batidos o
aceite vegetal. Llamar inmediata-
mente al médico.
QOjos: Lavar
15 minutos y acudir rapidamente al
médico.

Las baterias producen gases explosi-
vos. mantenga bien alejadas las chis-

con agua durante

pas, llamas, cigarrillos etc. Si utiliza o
carga la bateria en un lugar cerrado,
verifique que esté bien ventilado. Pro-
téjase siempre los ojos cuando trabaje
cerca de baterias.

MANTENER FUERA DEL
ALCANCE DE LOS NINOS.

PRECAUCION:

No coloque la bateria de costado.
Extraiga la bateria de su comparti-
miento cuando vaya a anadir electré-
lito o0 a cargarla.

Cuando revise la bateria, verifique
que el tubo respiradero esté conectado
a la misma y no esté obstruido.
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1. Remove:

¢ Bands

» Battery negative lead (D
Battery positive lead @
Battery
Battery breather hose (®

& WARNING

e When removing the battery, disconnect
the negative lead first.

* Remove the battery to prevent acid loss
during turning the machine on its side for
the impeller service.

2. Inspect:
* Electrolyte level
Low — Add distilled water.
The electrolyte level should be between
the upper @ and lower ® level marks.

Filling steps:

* Remove each filler cap.

e Add distilled water.

* When the electrolyte level reaches the
upper level mark, allow the cell to stand
for 20 minutes. If the electrolyte level
drops, add more distilled water so the
level reaches the upper level mark.

CAUTION:
Use only distilled water. Other types of
water contain minerals which are harmful
to batteries.
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1. Déposer: 1. Ausbauen: 1. Extraiga:
 Sangles e Bénder * Correas

* Cable négatif de la batterie @O
* Cable positif de la batterie Q)
* Batterie

 Reniflard de la batterie 3

A AVERTISSEMENT

¢ Lors de la dépose de la batterie,
débrancher d’abord le cable négatif.

¢ Lorsque la machine est sur le coté
pour ’entretien de la turbine, dépo-
ser la batterie pour éviter les fuites
d’acide.

2. Inspecter:
* Niveau de I’électrolyte
Bas — Ajouter de I’eau distillée.
Le niveau de I’électrolyte doit
&tre compris entre le repere supé-
rieur @ et le repere inférieur ®.

Etapes du remplissage:

* Déposer chaque bouchon de rem-
plissage.

* Ajouter de I’eau distillée.

e Lorsque [D’électrolyte atteint le
niveau supérieur, laisser reposer la
cellule une vingtaine de 20 minu-
tes. Si le niveau de 1’électrolyte
chute, ajouter une nouvelle fois de
I’eau distillée jusqu’au niveau
supérieur.

ATTENTION:

Utiliser uniquement de I’eau distillée.
De I’eau autre que distillée contient
des sels minéraux qui sont dangereux
pour la batterie.

¢ Batterie-Minuskabel @

¢ Batterie-Pluskabel @

» Batterie

* Batterie-Entluftungsschlauch

®

& WARNUNG

e Beim Ausbau der Batterie erst
das Minuskabel I6sen.

e Wenn das Fahrzeug auf die
Seite gelegt wird, um Wartungs-
arbeiten am Fliigelrad durchzu-
fuhren, ist die Batterie auszu-
bauen, um einem Auslaufen der
Batteriefliissigkeit vorzubeugen.

2. Uberpriifen:

» Batteriesaurestand
Niedriger Stand — Destillier-
tes Wasser nachfullen.
Die Batterieflissigkeit muf3
zwischen der oberen Markie-
rung @ und der unteren Mar-
kierung ® stehen.

Einflillschritte:

* Jede Einflllkappe entfernen.

¢ Destilliertes Wasser hinzufi-
gen.

e Wenn das Elektrolyt die obere
Markierung erreicht hat, die
Batterie 20 Minuten lang stehen
lassen. Falls der Saurestand
gesunken ist, destilliertes Was-
ser bis zum oberen Stand nach-
fallen.

ACHTUNG:

AusschlieBlich destilliertes Was-
ser verwenden. Anderes Wasser
enthalt Mineralstoffe, die fiir die
Batterie schédlich sind.
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* Cable negativo de la bateria @)

* Cable positivo de la bateria @)

* Bateria

¢ Tubo respiradero de la bateria 3

A ATENCION

e Cuando extraiga la bateria, desco-
necte primero el cable negativo.

« Extraiga la bateria para evitar pér-
didas de acido al girar la maquina
sobre su costado durante el mante-
nimiento del rotor.

2. Inspeccione:
* Nivel del electrélito
Bajo — Afadir agua destilada.
El nivel de electrdlito debe estar
entre las marcas de nivel supe-
rior @) e inferior @.

Pasos de llenado:

» Extraiga todos los tapones de lle-
nado.

* Afiada agua destilada.

* Cuando el nivel del electrélito
alcance la marca de nivel superior,
deje reposar la bateria durante 20
minutos. Si baja el nivel del elec-
trélito, aflada mds agua destilada
hasta que el nivel llegue a la marca
de nivel superior.

PRECAUCION:

Utilice unicamente agua destilada.
Otro tipo de agua contiene minerales
que son perjudiciales para la bateria.
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3. Inspect:
* Specific gravity
Out of specification — Charge.

éﬁ Specific gravity at 20 °C (68 °F):
1.28
Charging current:

1.9 amps x 10 hrs

4. Install:
e Filler caps

CAUTION:
Before installation, rinse off any fluid from
the battery box and battery and make sure
that the battery is dry before installing it.

5. Install:

* Battery breather hose O

e Battery

» Battery positive lead @
Battery negative lead (®
* Bands

CAUTION:
e Connect the positive lead to the battery

terminal first.

e Make sure the battery leads are con-
nected properly. Reversing the leads can
seriously damage the electrical system.

¢ Make sure that the battery breather hose is
properly connected and is not obstructed.

e Coat the terminals with a water resistant
grease to minimize terminal corrosion.
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3. Inspecter:
* Densité spécifique
Hors spécifications — Charger.

Densité a 20 °C (68 °F):
1,28

Courant de charge:
1,9Ax10H

3. Uberpriifen:
¢ Spezifisches Gewicht
Abweichung von Hersteller-
angaben — Batterie aufladen.

3. Inspeccione:
* Densidad
Fuera de especificaciones —
Cargar.

Spezifisches Gewicht
bei 20 °C (68 °F):

4. Installer:
* Capuchons de remplissage

ATTENTION:

Eponger tout liquide présent sur le
boitier et sur la batterie et veiller a ce
que la batterie soit seche avant de la
remonter.

5. Installer:
* Reniflard de la batterie (O
* Batterie
« Céble positif de la batterie @)
 Céble négatif de la batterie @)
e Sangles

ATTENTION:

e Connecter d’abord le cable positif a
la borne de la batterie.

* S’assurer que les cables de la batte-
rie sont correctement branchés. Une
inversion des cables peut endomma-
ger sérieusement le circuit électri-
que.

* S’assurer que le reniflard de la bat-
terie est correctement branché et
n’est pas obstrué.

* Revétir les bornes de graisse hydro-
fuge afin d’en minimiser la corro-
sion.

1,28
Ladestrom:
1,9 Amp x 10 Std

Densidad a 20°C (68°F):
1,28

Corriente de carga:
1,9amp x 10 h

4. Einbauen:
 Einflllkappen

ACHTUNG:

Vor dem Einbau, jegliche Fliissig-
keit vom Batteriegehduse und der
Batterie abspiilen und sicherstel-
len, daB die Batterie trocken ist.

5. Einbauen:
* Batterieentliftungsschlauch
®
¢ Batterie
¢ Batterie-Pluskabel ®
¢ Batterie-Minuskabel 3
e Bander

ACHTUNG:

¢ Das Pluskabel zuerst an die Bat-
terieklemme anschlieBen.

e Darauf achten, daB die Batterie-
kabel richtig angeschlossen
sind. Durch Vertauschen der
Anschliisse, kann die -elektri-
sche Anlage schwer beschéadigt
werden.

¢ Sicherstellen, daB der Batterie-
Entliftungsschlauch richtig
angeschlossen und nirgendwo
blockiert ist.

e Wasserbestindiges Fett auf die
Batterie auftragen, um Korro-
sion der Pole zu vermeiden.
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4. Instale:
* Tapones de llenado

PRECAUCION:

Antes de colocarlos, limpie con agua
los restos de liquido en la caja de la
bateria y en la propia bateria y verifi-
que que ésta esté completamente seca
antes de instalarla.

5. Instale:
* Tubo respiradero de la bateria (O
» Bateria
* Cable positivo de la bateria )
* Cable negativo de la bateria Q)
» Correas

PRECAUCION:

* Conecte primero el cable positivo al
terminal de la bateria.

* Verifique que los cables de la bate-
ria queden correctamente conecta-
dos. Si invierte los cables puede
ocasionar averias graves en el sis-
tema eléctrico.

* Verifique que el tubo respiradero de
la bateria esté correctamente conec-
tado y que no esté obstruido.

* Aplique grasa hidréfuga a los termi-
nales para reducir al minimo la
corrosion.
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JET PUMP UNIT
Impeller inspection
1. Check:
e Impeller ®
Damage/wear — Replace.
Nicks/scratches — File or grind.

2. Measure:
* Impeller-to-housing clearance @
Out of specification — Replace.

Max. impeller-to-housing
clearance:
0.6 mm (0.0236 in)

Measurement steps:

* Remove the battery leads.

* Remove the intake grate and intake duct.
Refer to “INTAKE GRATE, RIDE PLATE,
AND INTAKE DUCT” in Chapter 6.

* Measure the clearance at each impeller
blade as shown (a total of three measure-
ments).

* [nstall the intake duct and intake grate.
Refer to “INTAKE GRATE, RIDE PLATE,
AND INTAKE DUCT” in Chapter 6.

¢ Install the battery leads.
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POMPE DE PROPULSION JETPUMPENEINHEIT
Inspection de la turbine Inspektion des Fliigelrads
1. Vérifier: 1. Kontrollieren:
 Turbine @ * Fligelrad @
Endommagement/usure — Rem- Beschadigung/Verschlei3 —
placer. Ersetzen.
Coups/rayures — Limer ou recti- Kerben/Kratzer — Feilen oder
fier. schleifen.
2. Mesurer: 2. Messen:
» Jeu entre turbine et carter @ e Spiel von  Fligelrad-an-
Hors spécifications— Rempla- Gehause @

cer.

Espace turbine-boitier
maxi.:
0,6 mm (0,0236 in)

Abweichung von Hersteller-
angaben — Ersetzen.

BOMBA DE CHORRO
Revision del rotor
1. Compruebe:
» Rotor @
Dafios/desgaste — Reemplace.
Picaduras/arafiazos — Limar o
rectificar.

2. Mida:
* Holgura entre el rotor y la
caja @
Fuera de especificaciones —
Reemplace.

Max. Fliigelrad-an-
Gehéause-Spiel:
0,6 mm (0,0236 in)

Etapes de la mesure:

* Déposer les fils de la batterie.

* Remonter la grille et la conduite

d’admission.
Se reporter a “GRILLE D’ ADMIS-
SION, PLAQUE DE FOND ET
CONDUIT D’ADMISSION” au
Chapitre 6.

e Mesurer le jeu au niveau de chaque
pale de la turbine comme indiqué
(soit au total trois points de
mesure).

* Remonter la conduite et la grille
d’admission.
Se reporter a “GRILLE D’ ADMIS-
SION, PLAQUE DE FOND ET
CONDUIT D’ADMISSION” au
Chapitre 6.

* Remonter les cables de la batterie.

Max. holgura entre el rotor
y la caja:

0,6 mm (0,0236 in)

Arbeitsschritte:

¢ Die Batteriekabel entfernen.

¢ Das EinlaBsieb und das EinlaB3-
rohr ausbauen.
Siehe “EINLABSIEB, GLEIT-
PLATTE UND EINLABROHR”
in Kapitel 6.

¢ Das Spiel eines jeden Flugel-
radblattes wie aufgezeigt mes-
sen (3 Messungen insgesamt).

¢ Das EinlaBrohr und das EinlafB3-
sieb einbauen.
Siehe “EINLABSIEB, GLEIT-
PLATTE UND EINLABROHR”
in Kapitel 6.

¢ Die Batteriekabel einbauen.
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Pasos de medici6én:

« Extraiga los cables de la baterfa.

* Desmonte la rejilla y el conducto
de admision.
Consulte la secciéon “REJILLA DE
LA TOMA DE AGUA, TAPA
DEL GRUPO PROPULSOR Y
CONDUCTO DE ADMISION”
del capitulo 6.

¢ Mida la holgura de cada una de las
palas del rotor, como se muestra
(un total de tres mediciones).

* Monte el conducto y la rejilla de
admision.
Consulte la seccion “REJILLA DE
LA TOMA DE AGUA, TAPA
DEL GRUPO PROPULSOR Y
CONDUCTO DE ADMISION”
del capitulo 6.

¢ Instale los cables de la bateria.
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Water inlet strainer inspection

1. Inspect:
e Water inlet strainer
Contaminants — Clean.
Cracks/damage — Replace.

Inspection steps:

* Remove the ride plate.

Refer to “INTAKE GRATE, RIDE PLATE,
AND INTAKE DUCT” in Chapter 6.

* Remove the rubber plate.

Refer to “JET PUMP UNIT” in Chapter 6.
Remove the water inlet cover .

Inspect the water inlet strainer mesh @.
Install the water inlet cover.

Install the rubber plate.

Refer to “JET PUMP UNIT” in Chapter 6.

* Install the ride plate.

Refer to “INTAKE GRATE, RIDE PLATE,
AND INTAKE DUCT” in Chapter 6.

BILGE PUMP
Bilge strainer inspection

1. Inspect:
* Bilge strainer
Contaminants — Clean.
Cracks/damage — Replace.

Inspection steps:

¢ Remove the deck beam.

Refer to “SEATS AND HAND GRIP” in
Chapter 8.

* Remove the coupling cover.
* Disconnect the bilge strainer (O from the

bilge strainer holder.

* Inspect the bilge strainer.
¢ Install the coupling cover.
* Install the deck beam.

Refer to “SEATS AND HAND GRIP” in
Chapter 8.
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Inspection de la crépine d’admission Inspektion des WassereinlaBfilters Revision del filtro de la toma de agua
d’eau 1. Uberpriifen: 1. Inspeccione:

1. Inspecter:
* Crépine d’admission d’eau
Encrassement — Nettoyer.

Fissures/endommagement -

Remplacer.

* Wassereinlaf3filter
Verschmutzungen — S&u-
bern.

Risse/Beschadigung —
Ersetzen.

* Filtro de la toma de agua
Suciedad — Limpie.
Grietas/dafios — Reemplace.

Etapes de la vérification:

* Déposer la plaque de support.

Se reporter a “GRILLE D’ ADMIS-
SION, PLAQUE DE FOND ET
CONDUIT D’ADMISSION” au
Chapitre 6.

* Déposer la plaque de caoutchouc.
Se reporter a “POMPE DE PRO-
PULSION” au Chapitre 6.

e Déposer le cache d’admission
d’eau (.

* Inspecter les mailles de la crépine
d’admission d’eau @.

* Remonter le cache d’admission
d’eau.

* Remonter la plaque de caoutchouc.
Se reporter a “POMPE DE PRO-
PULSION” au Chapitre 6.

* Monter la plaque de support.

Se reporter a “GRILLE D’ ADMIS-
SION, PLAQUE DE FOND ET
CONDUIT D’ADMISSION” au
Chapitre 6.

Priifschritte:

¢ Die Gleitplatte ausbauen.
Siehe “EINLABSIEB, GLEIT-
PLATTE UND EINLABROHR”
in Kapitel 6.

¢ Die Gummiplatte entfernen.
Siehe “JETPUMPENEINHEIT”
in Kapitel 6.

¢ Die WassereinlaBabdeckung (D
abnehmen.

* Den WassereinlaB-Filtersieb @
Uberprifen.

e Die  WassereinlaBabdeckung
einsetzen.

¢ Die Gummiplatte anbringen.
Siehe “JETPUMPENEINHEIT”
in Kapitel 6.

¢ Die Gleitplatte einbauen.
Siehe “EINLABSIEB, GLEIT-
PLATTE UND EINLABROHR”
in Kapitel 6.

POMPE DE CALE

Inspection de la crépine de cale
1. Inspecter:
* Crépine de cale
Encrassement — Nettoyer.

Fissures/endommagement -

Remplacer.

BILGENPUMPE
Inspektion des Bilgensiebs
1. Uberpriifen:

Pasos de inspeccion:

* Desmonte la tapa del grupo propul-

SOr.
Consulte la seccién “REJILLA DE
LA TOMA DE AGUA, TAPA
DEL GRUPO PROPULSOR Y
CONDUCTO DE ADMISION”
del capitulo 6.

» Extraiga la placa de goma.
Consulte la seccion “BOMBA DE
CHORRO?” del capitulo 6.

» Extraiga la tapa de la toma de agua
@.

* Revise la malla del filtro de la
toma de agua @.

* Monte la tapa de la toma de agua.

* Coloque la placa de goma.
Consulte la seccion “BOMBA DE
CHORRO?” del capitulo 6.

* Monte la tapa del grupo propulsor.
Consulte la seccién “REJILLA DE
LA TOMA DE AGUA, TAPA
DEL GRUPO PROPULSOR Y
CONDUCTO DE ADMISION”
del capitulo 6.

BOMBA DE SENTINA

Etapes de la vérification:

* Déposer la traverse de pont.
Se reporter a “SIEGES ET POI-
GNEE” au chapitre 8.

* Déposer le cache d’accouplement.

e Déconnecter la crépine de cale (D
du support de crépine de cale.

* Inspecter la crépine de cale.

* Remonter le cache d’accouple-
ment.

* Remonter la traverse de pont.
Se référer a la section “SIEGES ET
POIGNEE” au chapitre 8.

* Bilgensieb Revision del filtro de sentina
Verschmutzungen — Séau- 1. Inspeccione:
bern. » Filtro de sentina
Risse/Beschadigung — Suciedad — Limpie.
Ersetzen. Grietas/dafios — Reemplace.
Priifschritte: Pasos de inspeccion:

¢ Den Decksbalken entfernen.
Siehe “SITZE UND HAND-
GRIFF” in Kapitel 8.

e Das Kopplungsgehduse aus-
bauen.

¢ Den Bilgensieb D von der Hal-
terung trennen.

¢ Den Bilgenfilter tiberprifen.

e Das Kopplungsgehéduse ein-
bauen.

¢ Den Decksbalken einbauen.
Siehe “SITZE UND HAND-
GRIFF” in Kapitel 8.

¢ Desmonte el bao de cubierta.
Consulte la seccion “ASIENTOS
Y ASIDERO” en el capitulo 8.

 Extraiga la tapa del acoplamiento.

» Desconecte el filtro de sentina @)
de su soporte.

¢ Revise el filtro de sentina.

* Monte la tapa del acoplamiento.

¢ Monte el bao de cubierta.
Consulte la seccion “ASIENTOS

Y ASIDERO” del capitulo 8.
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Electric bilge pump strainer inspection
1. Inspect:
e Cap
e Strainer
Contaminants — Clean.

Inspection steps:

* Remove the band .

* Remove the cap @) and strainer (3.
Inspect the cap and strainer.

* Install the strainer and cap.
* Install the band.

GENERAL
Drain plug inspection
1. Inspect:
* Drain plugs
Cracks/damage — Replace.
* O-rings
Cracks/wear — Replace.
e Screw threads
Contaminants — Clean.
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Inspection de la crépine de pompe de Inspektion des Siebs der Revision del filtro de la bomba
cale électrique elektrischen Bilgenpumpe eléctrica de sentina
1. Inspecter: 1. Uberprifen: 1. Inspeccione:
* Capuchon * Kappe * Tapa
* Crépine * Sieb * Filtro
Encrassement — Nettoyer. Verschmutzungen — S&u- Suciedad — Limpiar.
Etapes de la vérification: bern. Pasos de inspeccion:
* Déposer la sangle (D. Priifschritte: * Extraiga la correa (D.
* Déposer le capuchon @ et la cré- ¢ Das Band (D entfernen. * Extraiga el tapén Q) y el filtro .
pine @. ¢ Die VerschluBkappe @ und das * Revise el tapén vy el filtro.
« Inspecter le capuchon et la crépine. Sieb @ entfernen.  Coloque el filtro y el tapén.
¢ Remonter la crépine et le capu- e Die VerschluBkappe und das * Coloque la correa.
chon. Sieb Gberprifen.
« Remonter la sangle. * Das Sieb und die VerschluB- GENERAL
kappe einsetzen. Revision del tapon de achique
GENERALITES » Das Band anbringen. 1. Inspeccione:
Inspection du bouchon de vidange * Tapén de achique
1. Inspecter: ALLGEMEINES Grietas/dafios — Reemplace.
* Bouchons de vidange Inspektion des AblaBstopfens * Juntas téricas
Fissures/endommagement — 1. Uberprifen: Grietas/desgaste — Reemplace.
Remplacer. ¢ AblaBstopfen * Roscas del tornillo
« Joints toriques Risse/Beschéadigung — Suciedad — Limpiar.
Fissures/usure — Remplacer. Ersetzen.
* Filets de vis * O-Ringe
Encrassement — Nettoyer, Risse/Verschlei3 — Ersetzen.

* Schraubengewinde
Verschmutzungen — S&u-
bern.
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Lubrication points
1. Lubricate:
¢ Throttle cable (handlebar end)

Recommended lubricant:
¢ Rust inhibitor

NOTE:
Before lubricating the throttle cable, squeeze
the throttle lever and remove the rubber seal

®.

2. Lubricate:
e Throttle cable (throttle body end)

Recommended lubricant:
¢ Yamaha marine grease,

Yamaha grease A
(Water resistant grease)

3. Lubricate:
e QSTS control cables (handlebar end)

‘Q Recommended lubricant:

Yamaha marine grease,
Yamaha grease A
(Water resistant grease)

NOTE:
Before lubricating the QSTS control cables,
remove the QSTS cable housing cover. Spray
the rust inhibitor into the outer cables, and
apply grease to the inner cables.

4. Lubricate:
e QSTS cables (pulley end)

Recommended grease:
¢ Yamaha marine grease,
Yamaha grease A
(Water resistant grease)
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Points de graissage
1. Lubrifier:
e (Cable d’accélérateur

(coté guidon)
i}

N.B.:
Avant de Graisser le cable d’accéléra-

teur, presser la manette des gaz et dépo-
ser le joint en caoutchouc .

Lubrifiant recommandé:
Antirouille

2. Lubrifier:
e (Cable d’accélérateur

Schmierstellen
1. Schmieren:
* Gasseilzug (am Lenkerende)

Empfohlenes Schmier-
mittel:

N7

Rostschutzmittel

HINWEIS:
Vor dem Abschmieren des Gasseil-
zugs, den Gashebel driicken und die
Gummidichtung @ abziehen.

2. Schmieren:
* Gasseilzug (am Drosselklap-

Puntos de engrase
1. Lubrique:
* Cable del acelerador

Lubricante recomendado:
Antioxidante

(extremo del manillar)
P

NOTA:
Antes de engrasar el cable del acelera-

dor, apriete la palanca del acelerador y
extraiga la junta de goma (.

2. Lubrique:
* Cable del acelerador (extremo

Lubrifiant recommandé:
Graisse marine Yamaha,
Graisse A Yamaha
(graisse hydrofuge)

(coté corps du papillon)
Nt

3. Lubrifier:
¢ (Cables de commande QSTS

(coté guidon)
i}

Lubrifiant recommandé:
Graisse marine Yamaha,
Graisse A Yamaha
(graisse hydrofuge)

Empfohlenes Schmier-
mittel:
Yamaha Marinefett,
Yamaha Fett A
(Wasserbestandiges
Fett)

pengehduseende)
P

3. Schmieren:
e QSTS-Trimmseilzuge

(am Lenkerende)
N

Empfohlenes Schmier-
mittel:
Yamaha Marinefett,

N.B.:
Avant de Graisser les cables de com-

mande QSTS, déposer le cache du loge-
ment de cable QSTS.
I’antirouille dans les cables extérieurs et

Vaporiser

appliquer de la graisse sur les cébles
intérieurs.

4. Lubrifier:
» Cables QSTS (coté poulie)

Graisse recommandée:
Graisse marine Yamaha,
Graisse A Yamaha
(graisse hydrofuge)

N7

Yamaha Fett A
(Wasserbestéandiges
Fett)

HINWEIS:
Vor dem Abschmieren der QSTS-
Trimmseilzige, die QSTS-Seilzugge-
h&useabdeckung ausbauen. Das
Rostschutzmittel in die Ummante-
lung der Seilzige sprihen und
Schmiermittel auf die inneren Seil-
zige auftragen.

4. Schmieren:
* QSTS-Seilzlge

Empfohlenes Schmier-
mittel:
Yamaha Marinefett,
Yamaha Fett A
(Wasserbestéandiges
Fett)

(am Riemenscheibenende)
7
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Lubricante recomendado:
Grasa marina Yamaha,
grasa Yamaha A
(Grasa hidréfuga)

del cuerpo del acelerador)
N7

3. Lubrique:
* (Cables de control del QSTS

(extremo del manillar)
N

Lubricante recomendado:
Grasa marina Yamaha,
grasa Yamaha A
(Grasa hidréfuga)

NOTA:
Antes de engrasar los cables de control
del QSTS, retire la cubierta de la envol-
tura de los mismos. Aplique el antioxi-
dante a los cables exteriores y aplique
grasa a los interiores.

4. Lubrique:
¢ Cables del QSTS

(extremo del disco)
N

Grasa recomendada:
Grasa marina Yamaha,
grasa Yamaha A
(Grasa hidroéfuga)
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5. Lubricate:
* Nozzle pivot shaft
e Steering cable (nozzle end)
e QSTS cable (nozzle end)

Recommended grease:
‘ﬂ Yamaha marine grease,
Yamaha grease A
(Water resistant grease)

6. Lubricate:
e Steering cable
» Steering cable joint
* Shift cable
 Shift cable joint

NOTE:
Disconnect the joints and apply a small

amount of grease.

Recommended grease:
‘Q Yamaha marine grease,
Yamaha grease A
(Water resistant grease)
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5. Lubrifier:
* Axe d’articulation de la tuyere
» Cable de direction (coté tuyere)
» Cable QSTS (coté tuyere)

Graisse recommandée:
Graisse marine Yamaha,
Graisse A Yamaha
(graisse hydrofuge)

N7

5. Schmieren:
* Dusendrehzapfen
» Steuerseilzug
(an der Disenseite)
* QSTS-Seilzug

5. Lubrique:
* Eje-pivote de la tobera
* Cable de la direccién
(extremo de la tobera)
* Cable del QSTS

6. Lubrifier:
» Cable de direction
* Raccord du céble de direction
* Cable de sélecteur
* Raccord de cable de sélecteur

N.B.:
Débrancher les raccords et appliquer une

petite quantité de graisse.

Empfohlenes Schmier-
mittel:

(an der Disenseite)
i}

Yamaha Marinefett,
Yamaha Fett A
(Wasserbestandiges

Grasa recomendada:
Grasa marina Yamaha,

(extremo de la tobera)
P

grasa Yamaha A
(Grasa hidrofuga)

Fett)

Graisse recommandée:
Graisse marine Yamaha,
Graisse A Yamaha

N7

(graisse hydrofuge)

6. Schmieren:
 Steuerseilzug
* Steuerseilzug-Verbindungs-
stiick
* Schaltseilzug
* Schaltseilzug-Verbindungs-
stiick

HINWEIS:

6. Lubrique:
* Cable de la direccion
* Junta del cable de la direccién
* Cable del inversor
* Junta del cable del inversor

NOTA:
Desconecte las juntas y aplique una
pequefia cantidad de grasa.

Die Verbindungssticke trennen und
etwas Schmierfett auftragen.

Grasa recomendada:
Grasa marina Yamaha,

N7

grasa Yamaha A

Empfohlenes Schmier-
mittel:
Yamaha Marinefett,

N7

Yamaha Fett A
(Wasserbestandiges
Fett)

(Grasa hidréfuga)
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7. Fill:
* Intermediate housing

Recommended grease:
¢ Yamaha marine grease,
Yamaha grease A
(Water resistant grease)
Grease quantity:
Initial 10 hours:

33.0-35.0 cm® (1.11-1.18 02)

Every 100 hours or 12 months:
6.0-8.0 cm?® (0.20-0.27 0z)

NOTE:
Fill the intermediate housing with the recom-
mended grease through the grease nipple (.
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7. Fillen: 7. Llene:

7. Remplir:
* Logement intermédiaire

* Zwischengehause

* Caja intermedia

Graisse recommandée:
Graisse marine Yamaha,
Graisse A Yamaha

N7

(graisse hydrofuge)
Quantité de graisse:

Les 10 premiéres heures:
33,0-35,0 cm®
(1,11-1,18 0z)

Toutes les 100 heures ou

tous les 12 mois:
6,0-8,0 cm®
(0,20-0,27 oz)

Empfohlenes Schmier-

mittel:
Yamaha Marinefett,

N7

N.B.:
Garnir le logement intermédiaire de

graisse recommandée par le graisseur .

Yamaha Fett A
(Wasserbestandiges
Fett)
Schmiermittelmenge:

Die ersten 10
Stunden:

33,0-35,0 cm®

(1,11-1,18 02)
Alle 100 Stunden oder
12 Monate:

6,0-8,0 cm®

Grasa recomendada:
Grasa marina Yamaha,
grasa Yamaha A

N7

(Grasa hidrofuga)
Cantidad de grasa:
Primeras 10 horas:
33,0-35,0 cm®
(1,11-1,18 oz)
Cada 100 horas o 12
meses:
6,0-8,0 cm®
(0,20-0,27 oz)

(0,20-0,27 o2z)

HINWEIS:
Das Zwischengehduse durch den

Schmiernippel @ mit dem empfohle-
nen Schmiermittel fullen.
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NOTA:
Llene la caja intermedia con la grasa del

tipo recomendado a través del engrasa-

dor ).
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FUEL TANK AND FUEL PUMP MODULE
EXPLODED DIAGRAM

4\4 1st [3.2Nem (0.32 kgf * m, 2.3 ft « Ib)
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7
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%
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=
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REMOVAL AND INSTALLATION CHART
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
FUEL TANK REMOVAL Follow the left “Step” for removal.
Service lid 1 Refer to “FRONT HOOD” in Chapter 8.
Service lid 2
Ventilation hose From ventilation fitting
Engine unit Refer to “ENGINE UNIT” in Chapter 5.
NOTE:
When removing the pump module only, it is
not necessary to remove the engine unit.
1 Rollover valve 1
2 Fuel tank breather hose 2
3 Check valve 1

4-1



FUEL

=

RESERVOIR DE CARBURANT ET MODULE POMPE A CARBURANT

KRAFTSTOFFTANK UND KRAFTSTOFFPUMPENMODUL
DEPOSITO DE COMBUSTIBLE Y MODULO DE LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

CED
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CESD

RESERVOIR DE CARBURANT ET MODULE POMPE A CARBURANT

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DU RESERVOIR DE Suivre 1’“étape” de gauche pour la dépose.
CARBURANT
Tape de visite 1 Se reporter a “CAPOT AVANT” au chapitre 8.
Tape de visite 2
Flexible de ventilation Du raccord de ventilation
Moteur Se reporter a “MOTEUR” au chapitre 5.

N.B.:
Pour déposer uniquement le module pompe, il n’est pas
nécessaire de déposer le moteur.

1 Soupape de retournement 1

2 Reniflard de réservoir de carburant 2

3 Clapet antiretour 1

KRAFTSTOFFTANK UND KRAFTSTOFFPUMPENMODUL

EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE

Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DES KRAFTSTOFFTANKS Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
folgen.
Deckel der Wartungséffnung 1 Siehe “WORDERE HAUBE” in Kapitel 8.
Deckel der Wartungs6ffnung 2
Beluftungsschlauch Von der BelUftungsinstallation
Motorblock Siehe “MOTORBLOCK” in Kapitel 5.
HINWEIS:
Wird nur das Pumpenmodul ausgebaut, ist ein Aus-
bau der Motoreinheit unnétig.
1 Uberrollventil 1
2 Kraftstofftank-Entliftungsschlauch 2
3 Ruckschlagventil 1

DEPOSITO DE COMBUSTIBLE Y MODULO DE LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION

Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DEL DEPOSITO DE Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccidn.
COMBUSTIBLE
Escotilla de servicio 1 Consulte la seccién “CAPO DELANTERO” del capitulo 8.
Escotilla de servicio 2
Tubo respiradero Desde el racor de ventilacién
Motor Consulte la seccién “UNIDAD DEL MOTOR” del
capitulo 5.
NOTA:
Para desmontar tnicamente el médulo de la bomba no es
necesario desmontar el motor.
1 Vilvula inversora 1
2 Tubo respiradero del depésito de combustible 2
3 Vilvula de retencién 1
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FUEL TANK AND FUEL PUMP MODULE

EXPLODED DIAGRAM

2—7

9  [ond[64Nem( 064kgf-m 4.6 ftelb)
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5
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= 7

4.2Nem (0.42 kgfem, 3.0 ft« Ib) |

ﬂ\¢ 20
16 Nem (1.6 kgfem, 11 fte Ib) |

8x18mm |
Step Procedure/Part name Q'ty Service points

4 Fuel tank breather hose 1 NOTE:

5 Fuel sender coupler 1 Make sure that the inner seal of the coupler
is installed properly before connecting the
coupler.

6 Fuel pump module coupler 1

7 Cover 1

8 Fuel hose 1

9 Nut 9

10 | Retainer 1

11 Fuel pump module 1

12 | Packing 1
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RESERVOIR DE CARBURANT ET MODULE POMPE A CARBURANT

KRAFTSTOFFTANK UND KRAFTSTOFFPUMPENMODUL
DEPOSITO DE COMBUSTIBLE Y MODULO DE LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

CED
D>
CESD

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien

4 Reniflard de réservoir de carburant 1 N.B.:

3 Raccord de transmetteur de niveau de carburant 1 Veiller a ce que le joint interne du raccord soit monté cor-
rectement avant de brancher le raccord.

6 Raccord du module pompe a carburant 1

7 Cache 1

8 Flexible de carburant 1

9 Ecrou 9

10 Dispositif de retenue 1

11 Module pompe a carburant 1

12 Garniture 1

EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte

4 Kraftstofftank-Entliftungsschlauch 1 HINWEIS:

5 Stecker des Kraftstoffstandgebers 1 Sicherstellen, daf3 die innere Dichtung des Steckers
richtig eingebaut ist, bevor der Stecker verbunden
wird.

6 Stecker des Kraftstoffpumpenmoduls 1

7 Abdeckung 1

8 Kraftstoffschlauch 1

9 Mutter 9

10 Haltevorrichtung 1

11 Kraftstoffpumpenmodul 1

12 Dichtung 1

DIAGRAMA DE DESPIECE
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio

4 Tubo respiradero del depdsito de combustible 1 NOTA:

5 Acoplador del indicador de combustible 1 Verifique que la junta interior del acoplador esté correcta-
mente colocada antes de conectar el acoplador.

6 Acoplador del médulo de la bomba de 1

combustible

Tapa 1
8 Tubo de combustible 1

Tuerca 9

10 Sujecién 1

11 Moédulo de la bomba de combustible 1

12 Guarnicién 1
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FUEL TANK AND FUEL PUMP MODULE

EXPLODED DIAGRAM

2—{
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Step Procedure/Part name

Qty Service points

13 | Fuel sender assembly
14 | Hose clamp

15 | Fuel filler hose

16 | Nut

17 | Fuelfiller neck

18 | Rubber seal

19 | Bolt

20 | Fuel tank assembly
21 | Strainer

22 | Bolt

23 Fuel tank belt

NN = =2 N2 = g apnN =

Reverse the removal steps for installation.
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RESERVOIR DE CARBURANT ET MODULE POMPE A CARBURANT

KRAFTSTOFFTANK UND KRAFTSTOFFPUMPENMODUL
DEPOSITO DE COMBUSTIBLE Y MODULO DE LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

CED
D>
CESD

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
13 Ensemble transmetteur de niveau de carburant 1
14 Collier de flexible 2
15 Flexible de remplissage de carburant 1
16 Ecrou 1
17 Goulotte de remplissage de carburant 1
18 Joint en caoutchouc 1
19 Vis 2
20 Ensemble de réservoir de carburant 1
21 Crépine 1
22 Vis 2
23 Sangle du réservoir de carburant 2
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
13 Kraftstoffstandgeber 1
14 Schlauchklemme 2
15 Kraftstoff-Einfullschlauch 1
16 Mutter 1
17 Kraftstoffeinflllstutzen 1
18 Gummidichtung 1
19 Schraube 2
20 Kraftstofftank-Baugruppe 1
21 Sieb 1
22 Schraube 2
23 Kraftstofftankriemen 2
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausflhren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
13 Conjunto del indicador de combustible 1
14 Abrazadera del tubo 2
15 Tubo de llenado de combustible 1
16 Tuerca 1
17 Boca de llenado de combustible 1
18 Junta de goma 1
19 Perno 2
20 Conjunto del depésito de combustible 1
21 Filtro 1
22 Perno 2
23 Correa del dep6sito de combustible 2
Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccién.
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FUEL TANK AND FUEL PUMP MODULE CED

SERVICE POINTS
Fuel hose disconnection
1. Disconnect:
e Fuel hose
Refer to “FUEL INJECTION SYSTEM”.

Fuel pump module removal
1. Remove:
* Nuts
* Retainer

NOTE:
Loosen the nuts in the sequence shown.

2. Remove:
e Fuel pump module @O

NOTE:
Remove the float @ at an angle because it
could catch on the fuel tank.

Fuel sender disassembly
1. Disconnect:
¢ Fuel sender coupler

2. Remove:
¢ Retainer @

NOTE:
Push the tabs in direction of arrows @ and
slide the retainer () in direction of arrow ©.

4-4

3. Remove:
¢ Fuel sender

NOTE:
Push the tabs @ and remove the fuel level
sender () in the direction of the arrow ®.
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RESERVOIR DE CARBURANT ET MODULE POMPE A CARBURANT

KRAFTSTOFFTANK UND KRAFTSTOFFPUMPENMODUL
DEPOSITO DE COMBUSTIBLE Y MODULO DE LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

CED
D>
CESD

POINTS D’ENTRETIEN
Débranchement du flexible de
carburant
1. Débrancher:
¢ Flexible de carburant
Se reporter a “CIRCUIT
D’INJECTION DE CARBU-
RANT”.

Dépose du module pompe a carburant
1. Déposer:
* Ecrous
* Dispositif de retenue

N.B.:
Desserrer les écrous dans 1’ordre indi-

WARTUNGSPUNKTE
Abklemmen des
Kraftstoffschlauchs
1. Abklemmen:
¢ Kraftstoffschlauch
Siehe  “KRAFTSTOFFEIN-
SPRITZSYSTEM”.

Ausbau des Kraftstoffpumpenmo-
duls
1. Ausbauen:
¢ Muttern
¢ Haltevorrichtung

HINWEIS:
Die Muttern in der dargestellten Rei-

PUNTOS DE SERVICIO
Desconexion del tubo de combustible
1. Desconectar:
* Tubo de combustible
Consulte la seccion “SISTEMA
DE INYECCION DE COM-
BUSTIBLE”.

Desmontaje del moédulo de la bomba
de combustible
1. Extraiga:
e Tuercas
* Sujecién
NOTA:
Afloje las tuercas en la secuencia indi-

qué. henfolge I6sen. cada.
2. Déposer: 2. Ausbauen: 2. Extraiga:
* Module pompe a carburant (O * Kraftstoffpumpenmodul (O * Moddulo de la bomba de combus-
tible @
N.B.: HINWEIS:
Incliner le flotteur @ pour le déposer Den Schwimmer @) in einem Winkel NOTA:

afin qu’il ne reste pas pris dans le réser-
voir de carburant.

entfernen, da er sich im Kraftstoff-
tank festhaken kénnte.

Démontage du transmetteur de niveau
de carburant
1. Débrancher:
¢ Raccord de transmetteur de
niveau de carburant

2. Déposer:
* Dispositif de retenue 1)

N.B.:
Pousser les pattes dans le sens des fle-

ches @ et faire glisser le dispositif de
retenue () dans le sens de la fleche ©®.

3. Déposer:
¢ Transmetteur de niveau de car-
burant

N.B.:
Pousser les pattes @ et déposer le trans-
metteur de niveau de carburant (2) dans
le sens de la fleche ®.

Demontage des Kraftstoffstandge-
bers
1. Abklemmen:
» Stecker des Kraftstoffstand-
gebers

2. Ausbauen:
* Haltevorrichtung @

HINWEIS:
Die Nasen in Pfeilrichtung @ driik-
ken und die Haltevorrichtung @ in
Pfeilrichtung ® schieben.

3. Ausbauen:
» Kraftstoffstandgeber

HINWEIS:
Die Nasen @ driicken und den Kraft-
stoffstandgeber @) in Pfeilrichtung ®
entfernen.
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Extraer el flotador @ inclindndolo, ya
que podria quedar atrapado en en el
depdsito de combustible.

Desmontaje del indicador de
combustible
1. Desconectar:
* Acoplador del indicador de com-
bustible

2. Extraiga:
* Sujecién D

NOTA:
Empuje las lengiietas en la direccién de

las flechas @ y deslice la sujecién (D) en
la direccién de la flecha ©.

3. Extraiga:
¢ Indicador de combustible

NOTA:
Empuje las lengiietas @ y extraiga el
indicador de nivel de combustible ) en
la direccién de la flecha ®.
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Check valve inspection
1. Check:
* Check valve
Faulty — Replace.

Checking steps:

¢ Connect a hose to the end of check valve
“A” and blow into it.
Air should come out from end “B”.

¢ Connect the hose to the end of check
valve “B” and blow into it.
Air should not come out from end “A”.

Rollover valve inspection
1. Check:
* Rollover valve
Faulty — Replace.

Checking steps:

e Connect a hose to the end of rollover
valve “A” and blow into it.
Air should come out from end “B”.

¢ Connect the hose to the end of rollover
valve “B” and blow into it.
Air should not come out from end “A”.

Fuel level sender inspection
Refer to “FUEL CONTROL SYSTEM” in

Chapter 7.
Fuel tank inspection
1. Inspect:
* Fuel tank

Cracks/damage — Replace.

Fuel hose inspection
Refer to “FUEL INJECTION SYSTEM”.
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RESERVOIR DE CARBURANT ET MODULE POMPE A CARBURANT

KRAFTSTOFFTANK UND KRAFTSTOFFPUMPENMODUL
DEPOSITO DE COMBUSTIBLE Y MODULO DE LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

CED
D>
CESD

Inspection du clapet antiretour
1. Vérifier:
* Clapet antiretour
Défectueux — Remplacer.

Inspektion des Riickschlagventils
1. Kontrollieren:
* Ruckschlagventil
Fehlerhaft — Ersetzen.

Revision de la valvula de retencion
1. Compruebe:
* Vilvula de retencién
Defectuosa — Reemplace.

Etapes de la vérification:

* Brancher un flexible a I’extrémité
du clapet antiretour “A” et souffler
dedans.

L’air doit sortir de I’extrémité “B”.

* Brancher le flexible a I’extrémité
du clapet antiretour “B” et souffler
dedans.

L’air ne doit pas sortir de I’extré-
mité “A”.

Inspection de la soupape de
retournement
1. Vérifier:
* Soupape de retournement
Défectueuse — Remplacer.

Priifschritte:

e Den Schlauch am Ende des
Ruckschlagventils “A” anschlie-
Ben und hineinblasen.

Am Ende “B” sollte Luft heraus-
kommen.

e Den Schlauch am Ende des
Ruckschlagventils “B” anschlie-
Ben und hineinblasen.

Am Ende “A” sollte keine Luft
herauskommen.

Pasos de comprobacion:

e Conecte una manguera en el
extremo de la vdlvula de retencién
“A” y sople dentro.

Debe salir aire por el extremo “B”.

* Conecte la manguera en el extremo
de la vélvula de retencién “B” y
sople dentro.

No debe salir aire por el extremo
“A”.

Inspektion des Uberrollventils
1. Kontrollieren:
* Uberrollventil
Fehlerhaft — Ersetzen.

Revision de la valvula inversora
1. Compruebe:
e Valvula inversora
Defectuosa — Reemplace.

Etapes de la vérification:

¢ Brancher un flexible a I’extrémité
de la soupape de retournement “A”
et souffler dedans.
L’air doit sortir de I’extrémité “B”.

¢ Brancher un flexible a I’extrémité
de la soupape de retournement “B”’
et souffler dedans.
L’air ne doit pas sortir de I’extré-
mité “A”.

Inspection du transmetteur de niveau
de carburant
Se reporter a “CIRCUIT DE
COMMANDE DE CARBU-
RANT” au chapitre 7.

Inspection du réservoir de carburant
1. Inspecter:
* Réservoir de carburant
Fissures/endommagement -
Remplacer.

Inspection du flexible de carburant
Se reporter a “CIRCUIT
D’INJECTION DE CARBU-
RANT”.

Priufschritte:

e Einen Schlauch am Ende des
Uberrollventils “A” anschlieBen
und hineinblasen.

Am Ende “B” sollte Luft heraus-
kommen.

e Den Schlauch am Ende des
Uberrollventils “B” anschlieBen
und hineinblasen.

Am Ende “A” sollte keine Luft
herauskommen.

Pasos de comprobacion:

e Conecte una manguera en el
extremo de la valvula inversora
“A” y sople dentro.

Debe salir aire por el extremo “B”.

* Conecte la manguera en el extremo
de la vélvula inversora “B” y sople
dentro.

No debe salir aire por el extremo
“A”.

Inspektion des
Kraftstoffstandgebers
Siehe “KRAFTSTOFF-KON-
TROLLSYSTEM” in Kapitel 7.

Inspektion des Kraftstofftanks
1. Uberpriifen:
» Kraftstofftank
Risse/Beschadigung —
Ersetzen.

Inspektion des
Kraftstoffschlauchs
Siehe  “KRAFTSTOFFEIN-
SPRITZSYSTEM".
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Revision del indicador de nivel de
combustible
Consulte la seccion “SISTEMA
DE CONTROL DE COMBUS-
TIBLE” del capitulo 7.

Revision del deposito de combustible
1. Inspeccione:
* Depésito de combustible
Grietas/dafios — Reemplace.

Revision del tubo de combustible
Consulte la seccion “SISTEMA
DE INYECCION DE COM-
BUSTIBLE”.
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Fuel pump filter inspection
1. Inspect:
e Fuel pump filter @
Clog/contaminants — Wash the fuel
pump filter in kerosene or gasoline.

Fuel strainer inspection
1. Inspect:
* Fuel strainer
Clog/contaminants — Clean.

Fuel pump module installation
1. Tighten:
* Nuts

Fuel pump module nut:
1st:
32Nem

AN
2y

(0.32 kgf e m, 2.3 ft * Ib)
2nd:

6.4Nem

(0.64 kgf e m, 4.6 ft  Ib)

NOTE:
Tighten the nuts in the sequence shown.

Fuel hose connect
Refer to “FUEL INJECTION SYSTEM”.
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RESERVOIR DE CARBURANT ET MODULE POMPE A CARBURANT

KRAFTSTOFFTANK UND KRAFTSTOFFPUMPENMODUL
DEPOSITO DE COMBUSTIBLE Y MODULO DE LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

CED
D>
CESD

Inspection du filtre de la pompe a
carburant
1. Inspecter:

* Filtre de pompe a carburant D
Bouché/encrassement — Laver
le filtre de la pompe a carburant
dans du kérosene ou de

I’essence.

Inspection du tamis de filtre a
carburant
1. Inspecter:
¢ Tamis de filtre a carburant
Bouché/encrassement — Net-
toyer.

Remontage du module pompe a
carburant
1. Serrer:
* Ecrous

Inspektion des
Kraftstoffpumpenfilters
1. Uberpriifen:
* Kraftstoffpumpenfilter @

Verstopft/Verschmutzungen
— Den Kraftstoffpumpenfilter
in Kerosin oder Benzin aus-
waschen.

Inspektion des Kraftstoffsiebs
1. Uberpriifen:
* Kraftstoffsieb
Verstopft/Verschmutzungen
— Séaubern.

Einbau des
Kraftstoffpumpenmoduls
1. Festziehen:
e Muttern

Revision del filtro de la bomba de
combustible
1. Inspeccione:
¢ Filtro de la bomba de combusti-

ble @O
Obstruccién/suciedad — Lavar
el filtro de la bomba de combus-
tible con queroseno o gasolina.

Revision del filtro de combustible
1. Inspeccione:
¢ Filtro de combustible
Obstruccién/suciedad — Lim-
piar.

Montaje del médulo de la bomba de
combustible
1. Apriete:
e Tuercas

\ Ecrou du module pompe a
J carburant:

ler:
32Ne*m
(0,32 kgf * m, 2,3 ft « Ib)

2e:
64N °*m

\J Mutter des Kraftstoff-

(0,64 kgf * m, 4,6 ft « 1b)

N.B.:
Serrer les écrous dans 1’ordre indiqué.

Branchement du flexible de carburant
Se reporter a “CIRCUIT
D’INJECTION DE CARBU-
RANT”.

pu1mpenmoduls:

32Nem
(0,32 kgf e m,
2,3ftelb)

2.:

6,4Nem

(0,64 kgf e m,

\ Tuerca del médulo de la
J bomba de combustible:
10:

32Nem
(0,32 kgf * m, 2,3 ft « Ib)
2°:
6,4 N°*m
(0,64 kgf * m, 4,6 ft « 1b)

4,6 ft Ib)

HINWEIS:
Die Muttern in der dargestellten Rei-
henfolge festziehen.

Kraftstoffschlauch anschlieBen
Siehe “KRAFTSTOFFEIN-
SPRITZSYSTEM”.
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NOTA:
Apriete las tuercas en la secuencia indi-
cada.

Conexion del tubo de combustible
Consulte la seccion “SISTEMA
DE INYECCION DE COM-
BUSTIBLE”.
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FUEL INJECTION SYSTEM
EXPLODED DIAGRAM

25N em (0.25 kgfem, 1.8 ft « Ib) |

5x70 mm |

1st

1.7Nem (0.17 kgf e m, 1.2 ft ¢ Ib)

2nd

3.3 N sm (0.33 kgf e m, 2.4 ft « Ib)

1 2nd | 6.5 N e m (0.65 kgf e m, 4.7 ft « Ib)
| 6 X7 mm

1st |3.3 N em (0.33 kgfem, 2.4 ft e Ib)

11 Nem (1.1 kgf em, 8.0 ft ¢ Ib)
2nd |22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

8 x50 mm |
A\ =

1
572

6 x 14 mm
1st |3.8 Nem (0.38 kgf em, 2.7 ft ¢ Ib)
2nd | 7.6 N*m (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
THROTTLE BODIES REMOVAL Follow the left “Step” for removal.

1 Screw 2

2 Air filter case cover 1

3 Air filter 1

4 Bolt 4

5 Flame arrester 1 NOTE:
When removing the flame arrester, slide the
springs off.

6 Spring 4
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CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT
KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DES CORPS DE PAPILLON Suivre 1’“étape” de gauche pour la dépose.
1 Vis 2
2 Couvercle de boitier de filtre a air 1
3 Filtre a air 1
4 Vis 4
5 Pare-flammes 1 N.B.:
Pour déposer le pare-flammes, faire glisser les ressorts vers
I’extérieur.
6 Ressort 4
KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
Al_:lSBAU DER DROSSELKLAPPENGE- Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
HAUSE folgen.
1 Schraube 2
2 Luftfiltergehduseabdeckung 1
3 Luftfilter 1
4 Schraube 4
5 Flammsperre 1 HINWEIS:
Beim Ausbau der Flammsperre die Federn entfernen.
6 Feder 4

SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION

Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza

Cantidad

Puntos de servicio

EXTRACCION DE LOS CUERPOS DEL
ACELERADOR

Tornillo

Tapa de la caja del filtro de aire
Filtro de aire

Perno

WD A W N -

Parallamas

6 Muelle

—_— A = =N

Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccidn.

NOTA:
Para desmontar el parallamas, extraiga los muelles.
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FUEL INJECTION SYSTEM

EXPLODED DIAGRAM

25N em (0.25 kgfem, 1.8 ft « Ib) |

5x70 mm |

1st |1.7Nem (0.17 kgf em, 1.2 ft ¢ Ib)

2nd [ 3.3 N« m (0.33 kgf e m, 2.4 ft « Ib)

3.3Nem (0.33 kgf em, 2.4 ft ¢ Ib)

6.5 N m (0.65 kgf e m, 4.7 ft « Ib)

| 6 X7 mm

11 Nem (1.1 kgf em, 8.0 ft ¢ Ib)

2nd [22 N e m (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

8 x50 mm |
A\ =

1
572

6 x 14 mm

1st

3.8 Nem (0.38 kgf em, 2.7 ft ¢ Ib)

2nd

7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft  Ib)

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
7 Throttle cable 1
8 Bolt 2
9 Throttle cable holder 1
10 | Cover 1
11 Fuel hose 1
12 | Bolt 2
13 | Fuel hose holder 1
14 | Clamp 1
15 | Clamp 1
16 | Bolt 8
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CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT
KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
7 Cable d’accélérateur 1
8 Vis 2
9 Support de cable d’accélérateur 1
10 Cache 1
11 Flexible de carburant 1
12 Vis 2
13 Piece de tenue du flexible de carburant 1
14 | Collier 1
15 Collier 1
16 Vis 8

EXPLOSIONSZEICHNUNG

Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
7 Gasseilzug 1

8 Schraube 2

9 Gasseilzughalterung 1

10 Abdeckung 1

11 Kraftstoffschlauch 1

12 Schraube 2

13 Kraftstoffschlauchhalter 1

14| Kemme 1
15 Klemme 1

16 Schraube 8

DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
7 Cable del acelerador 1
8 Perno 2
9 Soporte del cable del acelerador 1
10 Tapa 1
11 Tubo de combustible 1
12 Perno 2
13 Sujecioén del tubo de combustible 1
14 Abrazadera 1
15 Abrazadera 1
16 Perno 8
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EXPLODED DIAGRAM

1st |3.3 N em (0.33 kgfem, 2.4 ft e Ib)

25N em (0.25 kgfem, 1.8 ft « Ib) | 1 2nd | 6.5 N * m (0.65 kgf e m, 4.7 ft « Ib)
5x70 mm | | 6 x7mm

w2

11 Nem (1.1 kgf em, 8.0 ft ¢ Ib)
22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft e Ib)

1
572

6 x 14 mm
1st |3.8 Nem (0.38 kgf em, 2.7 ft ¢ Ib)
2nd | 7.6 N*m (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)

1st [1.7Nem (0.17 kgf em, 1.2 ft « Ib)
2nd [ 3.3 N« m (0.33 kgf e m, 2.4 ft « Ib)

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
17 | Throttle bodies 1
18 | Intake air pressure sensor coupler 1
19 | Intake air temperature sensor 1
coupler
20 | Fuelinjector coupler 4
21 | Throttle position sensor coupler 1
22 | Joint connector 2
Reverse the removal steps for installation.
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CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT
KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
17 Corps de papillon 1
18 Raccord du capteur de pression d’air 1
d’admission
19 Raccord du capteur de température d’air 1
d’admission
20 Raccord d’injecteur de carburant 4
21 Raccord du capteur d’accélération 1
22 Connecteur pour raccord 2
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
17 Drosselklappengehéuse 1
18 Stecker des LufteinlaBdrucksensors 1
19 Stecker des LufteinlaBtemperatursensors 1
20 Stecker der Kraftstoffeinspritzung 4
21 Stecker des Drosselventil-Positionssensors 1
22 Verbindungsstecker 2
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
17 Cuerpos del acelerador 1
18 Acoplador del sensor de presion del aire de 1
admisién
19 Acoplador del sensor de temperatura del aire de 1
admisién
20 Acoplador del inyector de combustible 4
21 Acoplador del sensor de posicién del acelerador 1
22 Conector de la junta 2
Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccion.
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EXPLODED DIAGRAM
1st [8.8 N em (0.88 kgf e m, 6.4 ft « Ib) 7\é 5
2nd |18 N e m (1.8 kgf e m, 13 ft » Ib) / @/
8 x 35 mm | g\gé;i é§§> $®f\8
i 9 =2 F—12
1st |15 Nem (1.5 kgfem, 11 ft e Ib) \
2nd | 39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft ¢ Ib)|~ =
8x 16 mm | =
| 6 x 16 mm

6 x 16 mm

1st

3.8 Nem (0.38 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd

7.6 Nem (0.76 kgf em, 5.5 ft ¢ Ib)

3.8 Nem (0.38 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

7.6 N em (0.76 kgf e m, 5.5 ft » Ib)

5x14 mm

7|\1.8N°m (0.18 kgf e m, 1.3 ft » Ib)

| 8 x 16 mm I

1st

15Nem (1.5 kgfem, 11 ft e Ib)

2nd

39 N s m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

3.4 N*m (0.34 kgf e m, 2.5 ft * Ib)

5x14 mm |

| 5x14 mm

25N e*m (0.25 kgf em, 1.8 ft * Ib) |

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
AIR FILTER CASE REMOVAL Follow the left “Step” for removal.
Throttle bodies

1 Clamp/breather hose 11

2 Band 1 Unfasten the wire harness.
3 Lighting coil coupler 1 From wire harness bracket 2
4 | Thermoswitch coupler (engine) 1 From wire harness bracket 2
5 Pulser coil coupler 1 From wire harness bracket 2
6 Thermoswitch coupler (exhaust) 1 From wire harness bracket 1
7 Camshaft position sensor coupler 1 From wire harness bracket 1
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FUEL KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DU BOITIER DE FILTRE A AIR Suivre I’“étape” de gauche pour la dépose.
Corps de papillon
1 Collier/flexible de reniflard 1/1
2 Sangle 1 Desserrer le faisceau de fil
3 Raccord de I’alternateur 1 Du support de faisceau de fils 2
4 Raccord du thermocontact (moteur) 1 Du support de faisceau de fils 2
5 Raccord de la bobine d’impulsion 1 Du support de faisceau de fils 2
6 Raccord du thermocontact (échappement) 1 Du support de faisceau de fils 1
7 Raccord du capteur de position des arbres a 1 Du support de faisceau de fils 1
cames
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DES LUFTFILTERGEHAUSES Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
folgen.
Drosselklappengehéduse
1 Klemme/Enliftungsschlauch 11
2 Band 1 Den Kabelbaum lésen.
3 Stecker der Lichtmaschinenspule 1 Von der Kabelbaumhalterung 2
4 Stecker des Thermoschalters (Motor) 1 Von der Kabelbaumhalterung 2
5 Geberspulenstecker 1 Von der Kabelbaumhalterung 2
6 Stecker des Thermoschalters (Auslai) 1 Von der Kabelbaumhalterung 1
7 Stecker des Nockenwellen- 1 Von der Kabelbaumhalterung 1
Positionssensors
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DE LA CAJA DEL Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccidn.
FILTRO DE AIRE
Cuerpos del acelerador
1 Abrazadera/tubo respiradero 1/1
2 Correa 1 Suelte el mazo de cables.
3 Acoplador de la bobina de encendido 1 Desde el soporte del mazo de cables 2
4 Acoplador del interruptor térmico (motor) 1 Desde el soporte del mazo de cables 2
5 Acoplador de la bobina de pulsos 1 Desde el soporte del mazo de cables 2
6 acoplador del interruptor térmico (escape) 1 Desde el soporte del mazo de cables 1
7 Acoplador del sensor de posicion del eje de 1 Desde el soporte del mazo de cables 1

levas
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FUEL INJECTION SYSTEM CED
EXPLODED DIAGRAM
L] L] L] 7
Tst [8.8 N em (0.88 kgf s m, 6.4 ft » Ib) / \é 3
ond [18 Nem (1.8 kgf e m, 13 ft « Ib) | @/
>
8 x 35 mm | g\gé;i (j;;? ~ $®f\8
B & -
242 12
1st |15 Nem (1.5 kgfem, 11 ftelb) \
2nd | 39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)|~ =
8 x 16 mm | =
Eiemm

6 x 16 mm

1st

3.8 Nem (0.38 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd

7.6 Nem (0.76 kgf em, 5.5 ft ¢ Ib)

3.8 Nem (0.38 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

7.6 N em (0.76 kgf e m, 5.5 ft » Ib)

5x14 mm

7|\1.8N°m (0.18 kgf e m, 1.3 ft » Ib)

| 8 x 16 mm I

1st

15Nem (1.5 kgfem, 11 ft e Ib)

2nd

39 N s m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

3.4 N*m (0.34 kgf e m, 2.5 ft * Ib)

5x14 mm |

| 5x14 mm

25N *m (0.25 kgf *

m, 1.8 ft e b) |

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
8 Wire harness coupler 1
9 Bolt 3
10 | Airfilter case 1
11 | Bolt 2
12 | Wire harness bracket 1 1
13 | Sub wire harness 1
14 | Bolt 2
15 | Fuel hose bracket 1
16 | Screw 1
17 | Wire harness bracket 2 1




CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT

FUEL KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
8 Raccord du faisceau de fils 1
9 Boulon 3
10 Bottier de filtre a air 1
11 Boulon 2
12 Support de faisceau de fils 1 1
13 Faisceau de fils secondaire 1
14 Boulon 2
15 Support de flexible de carburant 1
16 Vis 1
17 Support 2 de faisceau de fils 1
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
8 Kabelbaumstecker 1
9 Schraube 3
10 Luftfiltergehduse 1
11 Schraube 2
12 Kabelbaumhalterung 1 1
13 Subkabelbaum 1
14 Schraube 2
15 Kraftstoffschlauchhalterung 1
16 Schraube 1
17 Kabelbaumhalterung 2 1
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
8 Acoplador del mazo de cables 1
9 Perno 3
10 Caja del filtro de aire 1
11 Perno 2
12 Soporte de mazo de cables 1 1
13 Mazo de cables secundario 1
14 Perno 2
15 Soporte del tubo de combustible 1
16 Tornillo 1
17 Soporte del mazo de cables 2 1
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FUEL FUEL INJECTION SYSTEM B
EXPLODED DIAGRAM
1st [8.8 N em (0.88 kgf e m, 6.4 ft « Ib) 7\é 5
2nd |18 N e m (1.8 kgf e m, 13 ft » Ib) / @/
8 x 35 mm | g\g/_ QO @8
i % =2 F—12
1st |15 Nem (1.5 kgfem, 11 ft e Ib) \
2nd | 39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft ¢ Ib)|~ =
8x 16 mm | =
| 6 x 16 mm

6 x 16 mm

1st

3.8 Nem (0.38 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd

7.6 Nem (0.76 kgf em, 5.5 ft ¢ Ib)

3.8 Nem (0.38 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

7.6 N em (0.76 kgf e m, 5.5 ft » Ib)

5x14 mm

7|\1.8N°

m (0.18 kgf em, 1.3 ft ¢ Ib)

| 8 x 16 mm I

1st

15Nem (1.5 kgfem, 11 ft e Ib)

2nd

39 N s m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

3.4 N*m (0.34 kgf e m, 2.5 ft * Ib)

5x14 mm |

| 5x14 mm

25N *m (0.25 kgf *

m, 1.8 ft e b) |

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
18 | Grommet 1
19 | Throttle body joint 4
20 | Band 2
21 | Bolt 2
22 | Airfilter case stay 1 2
23 | Band 1
24 | Bolt 1
25 | Airfilter case stay 2 1
Reverse the removal steps for installation.
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CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT

KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM

SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
18 Guide 1
19 Raccord de corps de papillon 4
20 Sangle 2
21 Boulon 2
22 Entretoise de boitier de filtre a air 1 2
23 Sangle 1
24 Boulon 1
25 Entretoise de boitier de filtre a air 2 1
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
18 Dichtungsring 1
19 Drosselklappengehause-Verbindungsstiick 4
20 Band 2
21 Schraube 2
22 Luftfiltergehduse Strebe 1 2
23 Band 1
24 Schraube 1
25 Luftfiltergehduse Strebe 2 1
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
18 Manguito 1
19 Junta del cuerpo del acelerador 4
20 Correa 2
21 Perno 2
22 Sujecién 1 de la caja del filtro de aire 2
23 Correa 1
24 Perno 1
25 Sujecién 2 de la caja del filtro de aire 1
Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccion.
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EXPLODED DIAGRAM

S X7 mm I 5x 15 mm |
3.5Ne*m (0.35 kgfem, 2.5 ft ¢ Ib) I 17 3.5 N *m (0.35 kgf e m, 2.5 ft  Ib) I
5.0N*m (0.5 kgf*m, 3.6 ft s Ib) | 1m® 8
6 x 50 mm I 2 _ Q.3
2 ! 9
X ﬁ ar——®
3.5N *m (0.35 kgf e m, 2.5 ft » Ib) | —1 @

6 x10 mm |

5.0Ne*m (0.5 kgfem, 3.6 fteIb)|

5.0N *m (0.5 kgf  m, 3.6 ft * Ib)

6 x9 mm I

28

>
2.0N*m (0.2 kgf em, 1.4 ft « Ib) | 6 x 9 mm jz%oﬁ\5

4x12mm_| [5.0N<m (0.5 kgf*m, 3.6 ft = Ib) 4

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points

THROTTLE BODY Follow the left “Step” for disassembly.
DISASSEMBLY

Screw/washer 3/3
Spacer

Fuel rail

Intake vacuum hose

Joint

Injector

Grommet

Screw

Intake air pressure sensor
Nut

Not reusable

© O ~NO oA WN
SR SO N QO L

—_
o
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CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT
KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape

Procédé/nom de piece

Qté

Points d’entretien

O 0 N N L AW =

—_
=]

DEMONTAGE DU CORPS DE PAPILLON

Vis/rondelle

Entretoise

Rail d’injection

Flexible de dépression d’admission
Raccord

Injecteur

Bague

Vis

Capteur de pression d’air d’admission
Ecrou

3/3

e R S I T VS B O )

Suivre I’“étape” de gauche pour le démontage.

Non réutilisable

EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE

Schritt

Verfahren/Teilebezeichnung

Menge

Wartungspunkte

© 0o N oA~ WN =

—
o

DEMONTAGE DES
DROSSELKLAPPENGEHAUSES

Schraube/Unterlegscheibe
Distanzstlick
Kraftstoffschiene
EinlaB-Unterdruckschlauch
Verbindungsstiick
Einspritzaggregat
Dichtungsring

Schraube
LufteinlaBdrucksensors
Mutter

3/3

SO I N NGO

Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Zerlegen

folgen.

Nicht wiederverwendbar

DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION

Paso

Procedimiento/Denominacién de la pieza

Cantidad

Puntos de servicio

O 00 9 N B W N -

—_
=]

DESMONTAJE DE LOS CUERPOS DEL
ACELERADOR

Tornillo/arandela

Separador

Canal de combustible

Tubo de vacio de admision

Junta

Inyector

Manguito

Tornillo

Sensor de presion del aire de admisién
Tuerca

3/3

e A S S VS B O )

Siga el “Paso” de la izquierda para el desmontaje.

No puede reutilizarse
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EXPLODED DIAGRAM

5x7mm I 5% 15 mm |

3.5Ne*m (0.35 kgf em, 2.5 ft » Ib) |

5.0 N *m (0.5 kgf *m, 3.6 ft » Ib) ] 1m® 8
6 x 50 mm I G/\G /5/5{’

6 x10 mm |

5.0Ne*m (0.5 kgfem, 3.6 fteIb)|

5.0N *m (0.5 kgf  m, 3.6 ft * Ib)

6 x9 mm I

28

>
2.0N*m (0.2 kgf em, 1.4 ft « Ib) | 6 x 9 mm %oﬁ\5

4x12mm_| [5.0N<m (0.5 kgf*m, 3.6 ft = Ib) 4
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
11 Intake air temperature sensor 1
12 | Screw 1
13 | Bracket 1 1
14 | Screw 2
15 | Fuel pipe 1
16 | O-ring 1
17 | Screw 2
18 | Bracket 2 1
19 | Screw 2
20 | Throttle stop guide 1
21 | Screw 2
22 | Throttle stop screw bracket 1
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CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT
KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
11 Capteur de température d’air d’admission 1
12 Vis 1
13 Support 1 1
14 Vis 2
15 Tuyau de carburant 1
16 Joint torique 1
17 Vis 2
18 Support 2 1
19 Vis 2
20 Guide de butée de papillon 1
21 Vis 2
22 Support de vis de butée de papillon 1
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
11 LufteinlaBtemperatursensor 1
12 Schraube 1
13 Halterung 1 1
14 Schraube 2
15 Kraftstoffrohr 1
16 | O-fing 1
17 Schraube 2
18 Halterung 2 1
19 Schraube 2
20 Drosselklappen-Anschlagfuhrung 1
21 Schraube 2
22 Halterung der Leerlaufeinstellschraube 1
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
11 Sensor de temperatura del aire de admisién 1
12 Tornillo 1
13 Soporte 1 1
14 Tornillo 2
15 Tuberia de combustible 1
16 Junta térica 1
17 Tornillo 2
18 Soporte 2 1
19 Tornillo 2
20 Gufa de tope del acelerador 1
21 Tornillo 2
22 Soporte del tornillo de tope del acelerador 1
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FUEL INJECTION SYSTEM

EXPLODED DIAGRAM

5x7mm I

3.5Ne*m (0.35 kgf em, 2.5 ft » Ib) |

50Ne*m (0.5kgfem, 3.6 ftelb)|

6 x 50 mm I

5.0N *m (0.5 kgf  m, 3.6 ft * Ib)

6 x9 mm I

28

20Ne*m (0.2kgfem, 1.4ftelb)|

4x12mm | GoN-m

(0.5 kgf e m, 3.6 ft * Ib)

WZ}%K}&\S

5x15mm |

6 x10 mm |

5.0Ne*m (0.5 kgfem, 3.6 fteIb)|

7 6
!—/ @(@
, ‘(‘E\‘%ﬁ

Step Procedure/Part name Q'ty Service points

23 | Screw/spring 4/4

24 | Bypass air screw 4

25 | Spring 4

26 | Washer 4

27 | O-ring 4

28 | Screw 2

29 | Throttle position sensor 1

30 | O-ring 1

31 | Throttle bodies 1
Reverse the disassembly steps for
assembly.
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CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT
KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
23 Vis/ressort 4/4
24 Vis d’air secondaire 4
25 Ressort 4
26 Rondelle 4
27 Joint torique 4
28 Vis 2
29 Capteur d’accélération 1
30 Joint torique 1
31 Corps de papillon 1
Pour le montage, inverser les étapes du démontage.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
23 Schraube/Feder 4/4
24 Umgehungsluftschraube 4
25 Feder 4
26 Unterlegscheibe 4
27 | O-fing s
28 Schraube 2
29 Drosselklappen-Positionssensor 1
3 | ofing 1
31 Drosselklappengehduse 1
Zum Zusammenbauen die Zerlegenschritte in
umgekehrter Reihenholge ausfuhren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
23 Tornillo/muelle 4/4
24 Tornillo de derivacién de aire 4
25 Muelle 4
26 Arandela 4
27 Junta térica 4
28 Tornillo 2
29 Sensor de posicién del acelerador 1
30 Junta térica 1
31 Cuerpos del acelerador 1
Para el montaje, invierta los pasos del desmontaje.
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FUEL INJECTION SYSTEM CED
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SERVICE POINTS
Hose clamps removal
1. Remove:
* Hose clamps

CAUTION:
If the hose clamps are removed without
cutting the joint first, the fuel hose will be
damaged.

Hose clamps installation
1. Install:
¢ Hose clamps

& WARNING

Do not reuse the hose clamps, always
replace them with new ones.

NOTE:
Crimp the hose clamps properly to securely
fasten them.

Fuel hose disconnection

& WARNING

Before disconnecting the hose, remove the
fuel tank filler cap to reduce any pressure
inside the fuel tank, and then disconnect
the battery negative lead to cut off the elec-
tric current to the electrical systems.

1. Wrap the quick connector with a cloth, and
then rotate the quick connector tab @ to
the stopper position @.

& WARNING

If the quick connector is removed sud-
denly, pressurized fuel could spray out. To
gradually release the fuel pressure, be sure
to remove the quick connector slowly.
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CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT
KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

POINTS D’ENTRETIEN
Dépose des colliers de flexibles
1. Déposer:
* Colliers de flexibles

ATTENTION:

Si les colliers de flexibles sont déposés
sans couper au préalable la partie ser-
tie, le flexible de carburant sera dété-
rioré.

Montage des colliers
1. Installer:
¢ Colliers de flexibles

A AVERTISSEMENT

Ne pas réutiliser les colliers de flexi-
bles. Toujours monter des colliers
neufs.

N.B.:
Sertir correctement les colliers de flexi-

bles pour les fixer fermement.

Débranchement du flexible de
carburant

A AVERTISSEMENT

Avant de débrancher le flexible, dépo-
ser le bouchon de remplissage du
réservoir de carburant pour réduire la
pression dans le réservoir, puis
débrancher le cable négatif de la bat-
terie pour couper I’alimentation des
circuits électriques.

1. Entourer le connecteur rapide d’un
chiffon, puis tourner sa patte (D
vers la position de butée @.

A AVERTISSEMENT

Si le connecteur rapide est retiré d’un
coup, du carburant sous pression
pourrait gicler. Pour faire chuter pro-
gressivement la pression du carbu-

rant, veiller a retirer lentement le
connecteur rapide.

WARTUNGSPUNKTE
Ausbau der Schlauchklemmen
1. Ausbauen:
e Schlauchklemmen

ACHTUNG:

Werden die Schlauchklemmen
entfernt, ohne vorher deren Ver-
bindungsstelle durchzuschnei-
den, wird der Kraftstoffschlauch
beschédigt.

Einbau der Schlauchklemmen
1. Einbauen:
¢ Schlauchklemmen

& WARNUNG

Schlauchklemmen nicht wieder-
verwenden sondern immer mit
neuen ersetzen.

HINWEIS:
Die Schlauchklemmen gut zusam-
mendriicken, damit sie gut sitzen.

Abklemmen des
Kraftstoffschlauchs

& WARNUNG

Vor dem Abnehmen des Schlau-
ches, den Kraftstofftankdeckel
abschrauben, um eventuell vor-
handenen Druck im Kraftstofftank
abzulassen. Danach das Minuska-
bel der Batterie abklemmen, um
die Stromzufuhr zum elektrischen
System zu unterbrechen.

1. Den Schnellkoppler mit einem
Tuch umwickeln und dann die
Nase der Schnellkopplung @ in
die Anschlagsposition @ dre-
hen.

A WARNUNG

Wird der Schnellkoppler plétzlich
abgenommen, kdnnte unter Druck
gesetzter Kraftstoff heraussprit-
zen. Um den Kraftstoffdruck lang-
sam abzulassen, sicherstellen,
daB der Schnellkoppler langsam
und vorsichtig abgenommen wird.
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PUNTOS DE SERVICIO
Desmontaje de las abrazaderas de
tubos
1. Extraiga:
* Abrazaderas de tubos

PRECAUCION:

Si se extraen las abrazaderas sin cor-
tar primero la junta, el tubo de com-
bustible resultara dafiado.

Montaje de las abrazaderas de tubos
1. Instale:
¢ Abrazaderas de tubos

A ATENCION

No reutilice las abrazaderas de tubos;
cambielas siempre por unidades nue-
vas.

NOTA:
Curve correctamente las abrazaderas

para fijarlas de forma segura.

Desconexion del tubo de combustible

A ATENCION

Antes de desconectar el tubo, quite el
tapon de llenado del depésito de com-
bustible para reducir la presion en el
interior de éste; seguidamente desco-
necte el cable negativo de la bateria
para cortar el suministro de corriente
a los sistemas eléctricos.

1. Envuelva el conector rdpido con un
pafio y gire la lengiieta del mismo
@ hasta la posicién del tope @.

A ATENCION

Si se retira bruscamente el conector

rapido, puede salir combustible a pre-
sion. Para liberar de forma progresiva
la presiéon del combustible, retire el
conector rapido poco a poco.
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CAUTION:

e Do not rotate the quick connector tab (O
past the stopper position @), otherwise it
could be damaged.

e When the fuel hoses are disconnected,
quickly remove the retainer @ from the
quick connector, otherwise the retainer
could be lost.

2. Disconnect the fuel hose ) from the fuel
pipe @ directly.

& WARNING

Always reduce the fuel pressure in the fuel
line before servicing the line or the fuel
pipe. If the fuel pressure is not released,
pressurized fuel could spray out.

3. Cover the quick connector and fuel pipe
with a plastic bag to prevent damage and
to protect them from dirt.

Fuel line inspection
1. Inspect:
* Fuel hose

Damage/cracks — Replace.

e O-rings (quick connector)
Damage/cracks — Replace the quick
connector.

¢ Fuel pipe
Damage/cracks — Replace the fuel
pump.
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CIRCUIT D’INJECTION DE CARBURANT
KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM
SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

Gy

ATTENTION:

¢ Ne pas tourner la patte du connec-
teur rapide (D au-dela de la position
de la butée @ afin de ne pas
I’endommager.

* Lors du débranchement des flexi-
bles de carburant, retirer rapide-
ment le dispositif de retenue @ du
connecteur rapide, faute de quoi le
dispositif de retenue pourrait étre
perdu.

ACHTUNG:

¢ Die Nase des Schnellkopplers (O
nicht Uber die Anschlagsposi-
tion @ drehen, da sie andern-
falls beschédigt werden kénnte.

* Sind die Kraftstoffschlduche
abgetrennt, die Haltevorrichtung
®@ schnell vom Schnellkoppler
abnehmen, andernfalls koénnte
die Haltevorrichtung verloren
gehen.

2. Débrancher directement le flexible
de carburant D du tuyau de carbu-

rant Q.

A AVERTISSEMENT

Toujours réduire la pression de car-
burant dans la conduite avant d’effec-
tuer une opération d’entretien sur la
conduite ou sur le tuyau de carburant.
Si la pression de carburant n’est pas
libérée, du carburant sous pression
pourrait gicler.

2. Den Kraftstoffschlauch (@) direkt
vom Kraftstoffronr @ abklem-
men.

A WARNUNG

Immer zuerst den Kraftstoffdruck
vermindern, bevor die Leitung
oder das Kraftstoffrohr gewartet
werden. Wird der Kraftstoffdruck
nicht abgelassen, kénnte unter
Druck stehender Kraftstoff her-
ausspritzen.

3. Recouvrir le connecteur rapide et le
tuyau de carburant d’un sachet en
plastique pour éviter toute détério-
ration et toute entrée de saletés.

Inspection du circuit de carburant
1. Inspecter:

* Flexible de carburant
Endommagement/fissures —
Remplacer.

* Joints toriques
(connecteur rapide)
Endommagement/fissures —
Remplacer le connecteur rapide.

* Tuyau de carburant
Endommagement/fissures —
Remplacer la pompe a carburant.

3. Den Schnellkoppler und das
Kraftstoffrohr mit Plastikfolie
abdecken, um Beschéadigung zu
verhindern, und um sie vor Ver-
schmutzung zu schitzen.

Uberpriifung der Kraftstoffleitung
1. Uberpriifen:

 Kraftstoffschlauch
Beschadigung/Risse — Erset-
zen.

¢ O-Ringe (Schnellkoppler)
Beschadigung/Risse — Die
Schnellkoppler ersetzen.

 Kraftstoffrohr
Beschadigung/Risse — Die
Kraftstoffpumpe ersetzen.

PRECAUCION:

* No gire la lengiieta del conector
ripido () mas alla de la posicion de
tope @, de lo contrario podria
resultar dafiada.

* Cuando los tubos de combustible
estén desconectados, quite rapida-
mente la sujecion @ del conector
rapido, ya que de lo contrario la
sujecion se podria perder.

2. Desconecte el tubo de combustible
@ de la tuberia de combustible )
directamente.

A ATENCION

Reduzca siempre la presién del com-
bustible en el sistema antes de proce-
der a su mantenimiento. Si no se libera
la presion de combustible, éste puede
salir presurizado.

3. Cubra el conector rdpido y la tube-
ria de combustible con una bolsa de
plastico para evitar dafiarlos y para
protegerlos de la suciedad.

Revision del sistema de combustible
1. Inspeccione:

* Tubo de combustible
Dafios/grietas — Reemplace.

* Juntas tdricas (conector rdpido)
Danos/grietas — Cambiar el
conector rapido.

* Tuberia de combustible
Danos/grietas — Cambiar la
bomba de combustible.
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Fuel hose installation (replacing with new
fuel hose)

1. Install:
¢ Fuel hose @
NOTE:
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e To install the fuel hose, be sure to align the
white mark @ of the fuel hose with the
checker tab @ of the quick connector.

* When replacing the fuel hose with a new
one, a checker tab @ that has half engage-
ment prevention is attached to the quick con-
nector of the hose. If the quick connector is
completely installed to the fuel pipe, it is
removable.

Fuel hose connection
1. Apply a thin coat of engine oil to the con-
tact surfaces of the fuel pipe.

2. Insert the quick connector into the fuel
pipe until you hear a “click.”

3. To check the connection of the quick con-
nector, push and pull on the quick connec-
tor several times until there is free play of
2-3 mm (0.08-0.12 in).

NOTE:
If free is not obtained, disconnect the fuel hose
and check the O-ring for damage and that it is
properly installed.

Throttle body removal
1. Remove:
e Throttle body

CAUTION:
Do not bend the fuel pipe .
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Remontage du flexible de carburant
(remplacement par un flexible neuf)
1. Installer:
* Flexible de carburant ()

N.B.:
¢ Pour remonter le flexible de carburant,

veiller 2 aligner le repére blanc @ du
flexible avec la patte @ du connecteur
rapide.

e Lorsque le flexible de carburant est
remplacé par un neuf, une patte @
destinée a empécher tout engagement
incomplet est fixée au connecteur
rapide du flexible. Si le connecteur
rapide est engagé a fond dans le tuyau
de carburant, il devient amovible.

Branchement du flexible de carburant
1. Appliquer une fine couche d’huile
moteur sur les surfaces de contact

du tuyau de carburant.

2. Insérer le connecteur rapide dans le
tuyau de carburant jusqu’'a ce
qu’un déclic soit perceptible.

3. Pour vérifier le branchement du
connecteur rapide, pousser et tirer
plusieurs fois sur celui-ci jusqu’a
I’obtention d’une garde de 2-3 mm
(0,08-0,12 in).

N.B.:
Si aucune garde n’est obtenue, débran-

cher le connecteur rapide et vérifier si le
joint torique est en bon état et bien
monté.

Dépose du corps de papillon
1. Déposer:
* Corps de papillon

ATTENTION:

Ne pas faire de coude dans le tuyau de
carburant (.

Einbau des Kraftstoffschlauchs
(den alten Schlauch mit einem
neuen auswechseln)
1. Einbauen:
¢ Kraftstoffschlauch

HINWEIS:

e Um den Kraftstoffschlauch einzu-
bauen, sicherstellen, daB die
weiBe Markierung @ am Kraftstoff-
schlauch auf die Hemmdse @ des
Schnellkopplers ausgerichtet ist.

e Wenn der Kraftstoffschlauch mit
einem neuen ersetzt wird, wird
eine Hemmdse (@ installiert, die
ein teilweises Einrikken des
Schnellkopplers verhindert. Wenn
der Schnellkoppler komplett am
Kraftstoffschlauch angeschlossen
ist, kann die Hemmodse abgenom-
men werden.

AnschlieBen des
Kraftstoffschlauchs
1. Eine dinne Schicht Motorél auf
die Kontaktflachen des Kraft-
stoffrohrs auftragen.

2. Den Schnellkoppler in das
Kraftstoffrohr einfligen, bis ein
“Klicken” zu héren ist.

3. Um die Verbindung des
Schnellkopplers zu kontrollie-
ren, am Schnellkoppler mehr-
mals driicken und ziehen, bis
ein Spiel von 2-3 mm (0,08-
0.12 in) vorhanden ist.

HINWEIS:
Wird das Spiel nicht erreicht, den
Kraftstoffschlauch abnehmen und
den O-Ring auf Beschadigung kon-
trollieren und Uberprifen, ob er rich-
tig installiert ist.

Ausbau des
Drosselklappengehduses
1. Ausbauen:
* Drosselklappengehéuse

ACHTUNG:

Das Kraftstoffrohr (O nicht verbie-
gen.

4-18

Instalacion del tubo de combustible
(sustitucion por uno nuevo)
1. Instale:
» Tubo de combustible (D)

NOTA:

e Para instalar el tubo de combustible,
alinee la marca blanca @ del propio
tubo con la lengiieta de seguridad @
del conector rédpido.

» Cuando se cambia el tubo de combus-
tible por uno nuevo, una lengiieta de
seguridad 2) que impide la conexién a
medias estd unida al conector rdpido
del tubo. Si el conector rdpido estd
completamente acoplado al tubo, se
puede extraer.

Conexion del tubo de combustible
1. Aplique una fina capa de aceite del
motor a las superficies de contacto
del tubo de combustible.

2. Introduzca el conector rapido en el
tubo de combustible hasta que haga
“clic.”

3. Para comprobar la conexién del
conector rapido, empuje y tire de él
varias veces hasta que haya un
juego de 2-3 mm (0,08-0,12 in).

NOTA:
Si no obtiene ese juego, desconecte el

tubo de combustible y compruebe si estd
dafiada la junta tdrica y si ésta estd
correctamente colocada.

Desmontaje del cuerpo del acelerador
1. Extraiga:
* Cuerpo del acelerador

PRECAUCION:
No doble el tubo de combustible (.
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Fuel injector inspection

CAUTION:

The throttle bodies should not be disas-
sembled unnecessarily.

1. Check:
¢ Injector
Dirt/residue — Clean.
Damage — Replace.

2. Measure:
¢ Fuel injectors resistance
Out of specification — Replace.

</ ,| Digital circuit tester:
YU-34899-A/90890-03174

Fuel injector resistance:

g

14.0-15.0 Q at 20 °C (68 °F)

3. Check the operation of the fuel injector
using the “Stationary Test” of the Yamaha
Diagnostic System.

Throttle body inspection
1. Check:
e Throttle body
Cracks/damage — Replace the throttle
bodies.
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Inspection de I’injecteur de carburant

ATTENTION:

Les corps de papillon ne doivent pas
étre démontés inutilement.

1. Vérifier:
¢ Injecteur
Saletés/résidus — Nettoyer.
Endommagement — Remplacer.

2. Mesurer:
¢ Résistance des injecteurs de car-
burant
Hors spécifications — Rempla-
cer.

Testeur numérique de
circuit:
YU-34899-A/
90890-03174

Résistance de ’injecteur de
carburant:

14,0-15,0 Q a 20 °C

(68 °F)

Lt

3. Vérifier le

I’injecteur de carburant a 1’aide du

fonctionnement de

“test fixe” du systeme de diagnos-
tic Yamaha.

Inspection du corps de papillon
1. Vérifier:
* Corps de papillon
Fissures/endommagement -
Remplacer les corps de papillon.

Inspektion des Kraftstoffeinspritz-
aggregats

ACHTUNG:

Die Drosselklappengehéduse soll-
ten nicht unnétigerweise demon-
tiert werden.

1. Kontrollieren:

* Einspritzaggregat
Schmutz/Rickstande — S&u-
bern.

Beschéadigung — Ersetzen.

2. Messen:
* Widerstand des Kraftstoffein-
spritzaggregats
Abweichung von Herstelleran-
gaben — Ersetzen.

Revision del inyector de combustible

PRECAUCION:

No se deben desarmar innecesaria-
mente los cuerpos del acelerador.

1. Compruebe:
* Inyector
Suciedad/residuos — Limpiar.
Dafios — Reemplace.

2. Mida:
* Resistencia de los inyectores de
combustible
Fuera de especificaciones —
Reemplace.

Probador digital de circui-
tos:

Digitales Schaltkreis-

priifgerat:
YU-34899-A/
90890-03174

YU-34899-A/
90890-03174

Resistencia del inyector de
combustible:
14,0-15,0 Q a 20 °C

g

Widerstand des Kraft-

stoffeinspritzaggregats:
14,0-15,0 Q bei 20 °C
(68 °F)

g

(68 °F)

3. Die Funktion des Kraftstoff-Ein-
spritzaggregats unter Verwen-
dung des “Stationdren Tests”
des Yamaha Diagnosesystem
kontrollieren.

Inspektion des
Drosselklappengehduses
1. Kontrollieren:
¢ Drosselklappengehéuse
Risse/Beschadigung — Die
Drosselklappengehause
ersetzen.
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3. Compruebe el funcionamiento de
los inyectores de combustible con
la “Prueba estdtica” del sistema de
diagnéstico Yamaha.

Revision de los cuerpos del acelerador
1. Compruebe:
* Cuerpos del acelerador
Grietas/dafios — Cambiar los
cuerpos del acelerador.
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2. Check:
* Fuel passages
Obstruction — Clean.

Checking steps:

e Wash the throttle body in a petroleum
based solvent.
Do not use any caustic carburetor clean-
ing solution.

* Blow out all of passages with com-
pressed air.

Throttle body installation
1. Install:
e Throttle body

CAUTION:
Do not bend the fuel pipe .

2. Install:

e Fuel hose (D (throttle body side)
e Clamp

NOTE:
Install the fuel hose with the white mark @ fac-
ing up.

3. Adjust:
e Throttle lever free play
Refer to “CONTROL SYSTEM” in Chap-
ter 3.
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2. Vérifier:

» Passages de carburant
Obstruction — Nettoyer.

2. Kontrollieren:
¢ Kraftstoffkanale
Blockierung — Saubern.

2. Compruebe:
» Pasos de combustible
Obstruccién — Limpiar.

Etapes de la vérification:

* Laver le corps de papillon dans un
solvant a base de pétrole.
Ne pas utiliser une solution de net-
toyage caustique pour carburateur.

¢ Insuffler de 1’air comprimé dans
tous les passages.

Remontage du corps de papillon
1. Installer:
* Corps de papillon

ATTENTION:

Ne pas faire de coude dans le tuyau de
carburant ).

2. Installer:
* Flexible de carburant @ (coté
corps de papillon)
* Collier

N.B.:
Remonter le flexible de carburant, le
repere blanc @ dirigé vers le haut.

3. Régler:
¢ Garde de la manette des gaz
Se reporter a “SYSTEME DE
COMMANDE?” au chapitre 3.

Priifschritte:

¢ Das Drosselklappengehé&use in
einem auf Petroleum basieren-
den Lésungsmittel waschen.
Keine &tzenden Reinigungslé-
sungsmittel fir Vergaser ver-
wenden.

¢ Alle Kanéle mit Druckluft aus-
blasen.

Pasos de comprobacion:

* Lave el cuerpo del acelerador con
un disolvente a base de petréleo.
No utilice ninguna solucién cdus-
tica para limpieza de carburadores.

e Aplique aire comprimido a todos
los conductos.

Einbauen der
Drosselklappengehéuse
1. Einbauen:
* Drosselklappengehéuse

ACHTUNG:

Das Kraftstoffrohr (D) nicht verbie-
gen.

2. Einbauen:
¢ Kraftstoffschlauch (@ (Dros-
selklappengehduseseite)
e Klemme

HINWEIS:
Den Kraftstoffschlauch mit der wei-
Ben Markierung @ nach oben instal-
lieren.

3. Einstellen:
¢ Spiel des Gashebels
Siehe “KONTROLLSYSTEM”
in Kapitel 3.
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Montaje de los cuerpos del acelerador
1. Instale:
* Cuerpos del acelerador

PRECAUCION:
No doble el tubo de combustible ().

2. Instale:
e Tubo de combustible (D (lado
del cuerpo del acelerador)
* Abrazadera

NOTA:
Instale el tubo de combustible con la

marca blanca @ hacia arriba.

3. Ajuste:
* Juego de la palanca del acelera-
dor
Consulte la seccién “SISTEMA
DE CONTROL” del capitulo 3.
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Throttle bodies synchronization
1. Remove:
e Throttle bodies
¢ Air filter case

2. Adjust:
* Throttle bodies synchronization

Adjustment steps:

NOTE:
The bypass air screw (O should not be
adjusted. However, if it is necessary to
remove the bypass air screw, be sure to
note the number of times the screw is
turned from its set position. When installing
the screw, be sure to tighten the screw the
same number of turns as noted at removal.
If the number of turns is not known, turn the
screw approximately 2.5 times counter-
clockwise from the fully closed position.

CAUTION:

Do not start the engine when removing
the fuel hose. Fuel can spurt out when
the fuel pump is operated.

a. Loosen the throttle stop screw @ and
synchronizing screws #1 (3, #2 (@, and
#3 (® until released from the levers.

NOTE:

* Only butterfly valve #2 should be fully
closed and the other valves should be
halfway closed.

* Check the valve for light leaks with a
flashlight. If there are no light leaks, the
valve is fully closed.

b. Turn synchronizing screw #2 (@ clock-
wise approximately 7 times until it starts
to contact the lever.

NOTE:

* Butterfly valves #2 and #3 should be fully
closed. Butterfly valve #2 opens if the
screw is turned more than 7 times.

* If butterfly valves #2 and #3 are not fully
closed, close the valves by adjusting syn-
chronizing screw #2 @.
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Synchronisation des corps de papillon
1. Déposer:
 Corps de papillon
* Boitier de filtre a air

2. Régler:

Synchronisierung der
Drosselklappengehéuse

1. Ausbauen:
* Drosselklappengehéuse
e Luftfiltergehduse

Lo 2. Einstellen:
* Synchronisation des corps de * Synchronisierung der Dros-
papillon selklappengehéuse
Etapes du réglage: Einstellschritte:
N.B.: HINWEIS:

La vis d’air secondaire (1) ne néces-
site aucun réglage. Toutefois, s’il est
nécessaire de déposer la vis d’air
secondaire, veiller a relever le nom-
bre de tours donnés a la vis depuis sa
position réglée. Lors du remontage de
la vis, veiller a la serrer du méme
nombre de tours que celui relevé lors
de la dépose. Si le nombre de tours
n’est pas connu, tourner la vis de 2,5
tours environ en sens inverse d’hor-
loge a partir de la position complete-
ment fermée.

ATTENTION:

Ne pas mettre le moteur en marche
au moment de la dépose du flexible
de carburant. Du carburant pour-
rait gicler lors de la mise en fonc-
tion de la pompe a carburant.

a. Desserrer la vis de butée de
papillon @ et les vis de synchroni-
sation n°1 @, n°2 @ et n°3 ®
jusqu’a ce qu’elles se dégagent des
leviers.

N.B.:

e Seul le papillon n°2 doit étre
ouvert en grand. Les autres doivent
étre a moitié fermés.

¢ Inspecter le papillon a I’aide d’une
lampe de poche en recherchant de
1égeres fuites. S’il n’y a pas de
fuite, le papillon est totalement
fermé.

b. Tourner la vis de synchronisation
n°2 @ 7 fois environ en sens
d’horloge jusqu’a ce qu’elle com-
mence a toucher le levier.

N.B.:

e Les papillons n°2 et n°3 doivent
étre enticrement fermés. Le
papillon n°2 s’ouvre si I’on donne
plus de 7 tours a la vis.

 Si les papillons n°2 et n°3 ne sont
pas completement fermés, les fer-
mer en réglant la vis de synchroni-
sation n°2 (@.

Die Umgehungsluftschraube @
sollte nicht eingestellt werden. Ist
es jedoch nétig, die Umgehungs-
luftschraube zu entfernen. st
sicherzustellen, daf3 die Anzahl
der Umdrehungen notiert wird, mit
denen die Schraube aus ihrer
urspringlichen Position heraus-
gedreht wird. Beim Einsetzen der
Schraube ist sicherzustellen, dafi
die Schraube die selbe Anzahl
Umdrehungen eingedreht wird,
wie beim Herausnehmen notiert
worden sind. Ist die Anzahl der
Umdrehungen nicht bekannt, die
Schraube von ihrer vollstandig
geschlossenen Stellung aus etwa
2,5 Umdrehungen entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen.

ACHTUNG:

Wird der Kraftstoffschlauch
ausgebaut, den Motor nicht
starten. Kraftstoff kann heraus-
spritzen, wenn die Krafistoff-
pumpe in Betrieb ist.

a.Die Leerlaufeinstellschraube @)
und die Synchronisationsschrau-
ben Nr. 1 3, Nr. 2 @, und Nr. 3
® solange ausschrauben, bis
sie sich von den Hebeln l6sen.

HINWEIS:

* Nur die Drosselklappe Nr. 2
sollte vollstdndig geschlossen
sein und die anderen Ventile
sollten halb geschlossen sein.

e Das Ventil mit einer Taschen-
lampe auf kleine Lecks Uberpri-
fen. Dringt kein Licht durch, ist das
Ventil vollstdndig geschlossen.

b.Die Synchronisationsschraube
Nr. 2 @ etwa siebenmal im Uhr-
zeigersinn drehen, bis sie den
Hebel berlhrt.

HINWEIS:

¢ Die Drosselklappen Nr. 2 und Nr.
3 sollten vollstdndig geschlos-
sen sein. Die Drosselklappe Nr. 2
offnet sich, wenn die Schraube
mehr als siebenmal gedreht wird.

e Sind die Drosselklappen Nr. 2
und Nr. 3 nicht vollstandig
geschlossen, durch Einstellen
der Synchronisierungschraube
Nr. 2 @ die Ventile vollstandig
schlieBen.
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Sincronizacion de los cuerpos del
acelerador
1. Extraiga:
* Cuerpos del acelerador
* Caja del filtro de aire

2. Ajuste:
* Sincronizacién de los cuerpos
del acelerador

Pasos de ajuste:

NOTA:
El tornillo de derivacién de aire ) no
se debe ajustar. No obstante, si es
necesario extraerlo, anote el nimero
de vueltas que le da al tornillo desde
su posicién de referencia. Cuando
coloque el tornillo, apriételo el
mismo nimero de vueltas que anotd
al extraerlo. Si no conoce el nimero
de vueltas, gire el tornillo aproxima-
damente 2,5 veces en el sentido con-
trario al de las agujas del reloj a partir
de la posicién totalmente cerrada.

PRECAUCION:

No arranque el motor cuando vaya
a extraer el tubo de combustible.
Puede salirse el combustible al fun-
cionar la bomba de combustible.

a. Afloje el tornillo de tope del acele-
rador () y los tornillos de sincroni-
zacion N.°1 @), N.°2 @ y N.°3 ®
hasta que se suelten de las palancas.

NOTA:

e S6lo debe estar completamente
cerrada la vdlvula de mariposa
N.°2; el resto de las valvulas deben
quedar a medio cerrar.

e Con una linterna, compruebe la
presencia de fugas de luz en la vél-
vula. Si no hay ninguna fuga de
luz, la vélvula estd completamente
cerrada.

b. Gire el tornillo de sincronizacién
N.°2 @ en el sentido de las agujas
del reloj aproximadamente 7 vuel-
tas hasta que empiece a tocar la
palanca.

NOTA:

e Las vdlvulas de mariposa N.°2 y
N.°3 deben estar completamente
cerradas. La vélvula de mariposa
N.°2 se abre si se gira el tornillo
mads de 7 vueltas.

* Si las valvulas de mariposa N.°2 y
N.°3 no estdin completamente
cerradas, ciérrelas ajustando el tor-
nillo de sincronizacién N.°2 @.
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c. Turn synchronizing screw #1 @ clock-
wise approximately 7 times until it starts
to contact the lever.

NOTE:

e Butterfly valve #1 should be fully closed.
Butterfly valves #2 and #3 open if the
screw is turned more than 7 times.

e If butterfly valves #1, #2, and #3 are not
fully closed, close the valves by adjusting
synchronizing screw #1 (3.

d. Turn synchronizing screw #3 ® clock-
wise approximately 7 times until it starts
to contact the lever.

NOTE:

* Butterfly valve #4 should be fully closed.
Butterfly valves #1, #2, and #3 open if the
screw is turned more than 7 times.

* If all butterfly valves are not fully closed,
close the valves by adjusting synchroniz-
ing screw #3 ®.

e. Check that all butterfly valves are fully
closed and that they open simulta-
neously.

NOTE:
If all butterfly valves are not fully closed,
close the valves by repeating steps a—d.

f. Turn the throttle stop screw @ clockwise
approximately 1.5 times until it starts to
contact the throttle lever.

g. Remove the plugs ®.

h. Install the carburetor synchronizer @ or
vacuum gauge ®.

Carburetor synchronizer:
YU-08030

Vacuum gauge:
90890-03094
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c. Tourner la vis de synchronisation
n°l @ 7 fois environ en sens
d’horloge jusqu’a ce qu’elle com-
mence a toucher le levier.

N.B.:

* Le papillon n°1 doit étre complete-
ment fermé. Les papillons n°2 et
n°3 s’ouvrent si ’on donne plus de
7 tours a la vis.

 Si les papillons n°1, n°2 et n°3 ne
sont pas completement fermés, les
fermer en réglant la vis de synchro-
nisation n°1 ).

d. Tourner la vis de synchronisation
n°3 ® 7 fois environ en sens
d’horloge jusqu’a ce qu’elle com-
mence a toucher le levier.

N.B.:
* Le papillon n°4 doit étre complete-

ment fermé. Les papillons n°1, n°2
et n°3 s’ouvrent si I’on donne plus
de 7 tours a la vis.

* Si tous les papillons ne sont pas
completement fermés, les fermer
en réglant la vis de synchronisation

n°3 ®.

e. Vérifier que tous les papillons sont

complétement fermés et qu’ils
s’ouvrent simultanément.

N.B.:
Si tous les papillons ne sont pas com-

pletement fermés, les fermer en répé-
tant les étapes a—d.

f. Tourner la vis de butée de papillon
® de 1,5 tour environ en sens

c. Die Synchronisierungsschraube

Nr. 1 ® etwa siebenmal im Uhr-
zeigersinn drehen, bis sie den
Hebel berlhrt.

HINWEIS:

¢ Die Drosselklappe Nr. 1 sollte

vollsténdig geschlossen
sein.Die Drosselklappen Nr. 2
und Nr. 3 6ffnen sich, wenn die
Schraube mehr als siebenmal
gedreht wird.

e Sind die Drosselklappen Nr. 1,

Nr. 2, und Nr. 3 nicht vollstandig
geschlossen, durch Einstellen
der Synchronisierungsschraube
Nr. 1 ® die Ventile vollstandig
schlieBen.

d.Die Synchronisierungsschraube

Nr. 3 ® etwa siebenmal im Uhr-
zeigersinn drehen, bis sie den
Hebel berlhrt.

HINWEIS:

¢ Die Drosselklappe Nr. 4 sollte

vollstdndig geschlossen sein.
Die Drosselklappen Nr. 1, Nr. 2,
und Nr. 3 6ffnen sich, wenn die
Schraube mehr als siebenmal
gedreht wird.

¢ Sind alle Drosselklappen nicht

vollstdndig geschlossen, durch
Einstellen der Synchronisie-
rungsschraube Nr. 3 (® die
Ventile vollsténdig schlieBen.

d’horloge jusqu’a ce qu’elle com-
mence a toucher le levier d’accélé-
rateur.

g. Déposer les bouchons ®.

h. Monter le synchronisateur de car-

burateur (D) ou un dépressiometre

e.Kontrollieren, daf3 alle Drossel-

klappen vollstdndig geschlos-
sen sind und daB sie sich
gleichzeitig 6ffnen.

HINWEIS:

Sind alle Drosselklappen nicht
vollstdndig geschlossen, durch
wiederholen der Schritte a—d die
Ventile schlief3en.

Synchronisateur de
carburateur:
YU-08030

Dépressiometre:
90890-03094

f. Die Leerlaufeinstellschraube @

etwas eineinhalb Mal im Uhrzei-
gersinn drehen, so daf3 sie den
Gashebel berihrt.

g.Die Stopfen ® entfernen.

h.Den Vergasersynchronisator (7
oder den Unterdruckmesser
anbringen.

c. Gire el tornillo de sincronizacién

NOTA:
* La vélvula de mariposa N.°1 debe

N.°1 @ en el sentido de las agujas
del reloj aproximadamente 7 vuel-
tas hasta que empiece a tocar la
palanca.

estar completamente cerrada. Las
védlvulas de mariposa N.°2 y N.°3
se abren si se gira el tornillo mas
de 7 vueltas.

Si las vélvulas de mariposa N.°1,
N.°2 y N.°3 no estdn completa-
mente cerradas, ciérrelas ajus-
tando el tornillo de sincronizacién

N.°1®.

d. Gire el tornillo de sincronizacién

NOTA:
* La vélvula de mariposa N.°4 debe

N.°3 ® en el sentido de las agujas
del reloj aproximadamente 7 vuel-
tas hasta que empiece a tocar la
palanca.

estar completamente cerrada. Las
védlvulas de mariposa N.°1, N.°2 y
N.°3 se abren si se gira el tornillo
mds de 7 vueltas.

Si todas las vélvulas de mariposa
no estdn completamente cerradas,
ciérrelas ajustando el tornillo de
sincronizacién N.°3 (5.

. Compruebe que todas las valvulas

de mariposa estén completamente
cerradas y que se abran simulta-
neamente.

NOTA:
Si todas las vélvulas de mariposa no
estdn completamente cerradas, ciérre-
las repitiendo los pasos a—d.

f. Gire el tornillo de tope del acelera-
dor @ en el sentido de las agujas
del reloj aproximadamente 1,5
vueltas hasta que empiece a tocar
la palanca del acelerador.

g. Quite los tapones (®).

h. Monte el sincronizador de carbura-
dores @ o el vacuémetro (®).

Vergasersgnchronisa-
tor:

YU-08030
Unterdruckmesser:
90890-03094

Sincronizador de
carburadores:
YU-08030

Vacuémetro:
90890-03094
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NOTE:
For best results, use a vacuum gauge
(commercially obtainable), like @ or
shown in the illustration, that has four
adapters.

For USA and Canada
For worldwide
i. Install the throttle bodies.

NOTE:
Adjust the throttle body synchronization

with the air filter case uninstalled.

j- Connect the fuel hose and clamp.

k. Connect the Yamaha Diagnostic Sys-
tem.

I. Remove the sub wire harness from the
air filter case, and then connect it to the
throttle bodies and main wire harness.

m. Connect the test harness (3 pin) to the
throttle position sensor @.

/| Testharness (3 pins):
YB-06793/90890-06793

n. To start the ECM normally, start the
Yamaha Diagnostic System.

CAUTION:
If the Yamaha Diagnostic System and
ECU are started, fuel can spurt out. Be
sure to connect the fuel hoses and throt-
tle bodies when adjusting the throttle
position sensor.

NOTE:
Use the test connector (2 to start the ECU
normally only if the Yamaha Diagnostic
System is not available.

Test connector:
YW-06862/90890-06862

0. Measure the throttle position sensor out-
put voltage (DC). Adjust the throttle posi-
tion sensor @) position if out of
specification.
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N.B.:
Pour obtenir les meilleurs résultats,
utiliser un dépressiometre (disponible
dans le commerce) équipé de 4 adap-
tateurs, tel que les dispositifs @ ou
visibles sur I’illustration.

Pour les E.-U. et le Canada

Pour le reste du monde

i. Remonter les corps de papillon.
N.B.:
Régler la synchronisation des corps

de papillon avec le boitier de filtre a
air déposé.

j- Brancher le flexible de carburant et
son collier.

k. Brancher le syst¢eme de diagnostic
Yamaha.

1. Retirer le sous-faisceau de fils du
boitier de filtre a air puis le bran-
cher sur les corps de papillon et sur
le faisceau de fils principal.

m.Brancher le faisceau de test (3 bro-
ches) au capteur d’accélération .

Faisceau de test
(3 broches):
YB-06793/90890-06793

HINWEIS:
Um die besten Resultate zu erzie-
len, einen Unterdruckmesser (im
Handel erhaltlich) wie @ oder
mit vier Adaptern verwenden, wie
in der Abbildung dargestellt.

Fir USA und Kanada

Weltweit

i. Die Drosselklappengehause
einbauen.

HINWEIS:
Die Synchronisierung der Dros-
selklappengehduse mit ausge-
bautem Luftfiltergehduse durch-
fuhren.

j- Den Kraftstoffschlauch und die
Klemme anschlieBen.

k.Das Yamaha Diagnosesystem
anschlieBen.

|. Den Subkabelbaum vom Luftfil-
tergehduse ausbauen und ihn
dann mit den Drosselklappen-
gehdusen und dem Hauptka-
belbaum verbinden.

m.Den Prifkabelbaum (3-Pole)
an den Drosselklappen-Positi-
onssensor () anschlieBen.

NOTA:
Para obtener un resultado 6ptimo, uti-
lice un vacuémetro (de los que se
encuentran en el comercio), como el
® o @ que se muestra en la ilustra-
cién, con cuatro adaptadores.

Para EE.UU. y Canad4
Modelo internacional
i. Monte los cuerpos del acelerador.

NOTA:
Ajuste la sincronizacién de los cuer-

pos del acelerador con la caja del fil-
tro de aire desmontada.

j. Conecte el tubo de combustible y
coloque la abrazadera.

k. Conecte el sistema de diagndstico
Yamaha.

1. Extraiga el mazo de cables secun-
dario de la caja del filtro de aire y
seguidamente conéctelo a los cuer-
pos del acelerador y al mazo de
cables principal.

m.Conecte el conector de prueba (3
clavijas) al sensor de posicion del
acelerador .

n. Pour mettre en fonction le module
de commande électronique (ECM)
normalement, lancer le systeme de
diagnostic Yamaha.

ATTENTION:

Lorsque le systeme de diagnostic
Yamaha et ’ECU sont en fonction,
du carburant peut gicler. Veiller a
brancher les flexibles de carburant
et les corps de papillon lors du
réglage du capteur d’accélération.

N.B.:
Nutiliser le connecteur de test (2

pour lancer I’ECU normalement que
si le systéme de diagnostic Yamaha
n’est pas disponible.

%] Priifkabelbaum (3 Pole):
YB-06793/90890-06793

Conector de prueba
(3 clavijas):
YB-06793/90890-06793

Connecteur de test:
YW-06862/90890-06862

n.Um die ECM normal zu starten,

das Yamaha Diagnosesystem
aktivieren.

ACHTUNG:

Werden das Yamaha Diagnose-
system und die ECU aktiviert,
kann Kraftstoff herausspritzen.
Beim Einstellen des Drossel-
klappen-Positionssensors st
sicherzustellen, daB die Kraft-
stoffschlauche und Drossel-
klappengehduse angeschlos-
sen sind.

HINWEIS:
Nur wenn das Yamaha Diagnose-
system nicht erhaltlich ist, den
Teststekker @ verwenden, um die
ECU normal zu starten.

n. Para activar el ECM del modo nor-
mal, active el sistema de diagnds-
tico Yamaha.

PRECAUCION:

Si se activan el sistema de diagnos-
tico Yamaha y el ECU, puede
salirse el combustible. No olvide
conectar los tubos de combustible y
los cuerpos del acelerador cuando
vaya a ajustar el sensor de posicion
del acelerador.

NOTA:
Utilice el conector de prueba @ para
activar el ECU del modo normal tni-
camente si no dispone del sistema de
diagnéstico Yamaha.

0. Mesurer la tension de sortie (CC)
du capteur d’accélération. Régler
la position du capteur d’accéléra-
tion @ si elle est hors spécifica-
tions.

Teststecker:
YW-06862/
90890-06862

Conector de prueba:
YW-06862/90890-06862

0. Mida la tension de salida (CC) del

o.Die Ausgangsspannung (GS)
des Drosselklappen-Positions-
sensors messen. Die Position @)
des Drosselklappen-Positions-
sensors einstellen, falls sie von
den Herstellerangaben abweicht.

sensor de posicion del acelerador.
Ajuste el sensor de posicién del
acelerador (@ si la posicién no es la
especificada.
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] I' Throttle position sensor output

voltage:
Pink (P) — Black/Orange (B/O)
0.8+0.1V

NOTE:

* To decrease the output voltage, turn the
throttle position sensor clockwise.

* Slightly tighten the throttle position screw.

p. Start the engine and let it run at trolling
speed for 20 minutes.

NOTE:

¢ Warm the engine up in the water.

* While checking the engine temperature
with the Yamaha Diagnostic System,
warm the engine up until the engine tem-
perature is 50 °C (122 °F).

1,740 g. Adjust the throttle stop screw @ until
1720 f——K—t———+——1—+— trolling speed is within specification.
1,700”7”"”” O O
£ 1680 — N 1 Trolling speed:
% 1,660”77”””””7”\” — m
V40 T Specified
1620 | — Season | Temperature engine speed
1,600
0O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 ° °
°C Summer 3005:"(:)1 F) 1,650 r/min
Winter 10 °C (50 °F) 1,720 r/min
or less
S';g:‘lgl 20 °C (68 °F) | 1,680 r/min

r. Adjust each cylinder to the cylinder dif-
ferences shown in the table using syn-
chronizing screws @-® and using
cylinder #2 as the standard.
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|:| Tension de sortie du

capteur d’accélération:

Rose (P) -
Noir/orange (B/O)
0,8+0,1V

il Ausgangsspannungdes

Drosselklappen-Positi-

N.B.:
¢ Pour diminuer la tension de sortie,

tourner le capteur d’accélération en
sens d’horloge.

 Serrer légerement la vis de position
du papillon.

[ ' Tension de salida del

sensor de posicion del

p- Mettre le moteur en marche et le
laisser tourner au régime embrayé
pendant 20 minutes.

N.B.:
e Faire chauffer le moteur dans

I’eau.

* Tout en vérifiant la température du
moteur a 1’aide du systeme de dia-
gnostic Yamaha, faire chauffer le
moteur jusqu’a ce que la tempéra-
ture atteigne 50 °C (122 °F).

g- Régler la vis de butée de papillon
® jusqu'a ce que le régime
embrayé soit conforme aux spécifi-
cations.

onssensors: acelerador:
Rosa (P) - Rosa (P) -
Schwarz/Orange (B/O) Negro/naranja (B/O)
0,8+0,1V 0801V
HINWEIS: NOTA:

* Um die Ausgangsspannung zu
verringern, den Drosselklap-
pen-Positionssensor im Uhrzei-
gersinn drehen.

e Die Positionsschraube leicht
festziehen,

* Para reducir la tensién de salida,
gire el sensor de posicion del ace-
lerador en el sentido de las agujas
del reloj.

* Apriete ligeramente el tornillo de
posicién del acelerador.

m Régime embrayé:

p.Den Motor starten und 20 Minu-
ten lang mit Langsamstlaufge-
schwindigkeit laufen lassen.

HINWEIS:

e Den Motor im Wasser warmlau-
fen lassen.

e Den Motor warmlaufen lassen,
bis eine Motortemperatur von
50 °C (122 °F) erreicht worden
ist, was mit Hilfe des Yamaha
Diagnosesystem Uberprift wird.

g.Die Leerlaufeinstellschraube @)
einstellen, bis sich die Lang-
samstlaufgeschwindigkeit
innerhalb des Sollwertes befin-
det.

p. Arranque el motor y déjelo al régi-
men minimo durante 20 minutos.
NOTA:

 Caliente el motor en el aguar.
e Caliente el motor hasta 50°C
(122°F), comprobando la tempera-

tura con el sistema de diagnéstico
Yamaha.

q. Ajuste el tornillo de tope del acele-
rador @) hasta que el régimen
minimo corresponda al valor espe-
cificado.

m Régimen minimo:

. Régime
. Tempéra-
Saison ture moteur Langsamstlaufge-
spécifié m schwindigkeit:
. |30°C (86 °F) -
Eté ou plus 1.650 tr/mn Saison | Temperatur Mot:;:lreh
Hiver 10 C(S(.) F) 1.720 tr/mn Sommer 30 C(B(?. F) 1.650 U/min
ou moins oder dariiber
Prin- winter | 10 °CG0°F) | 4 250 U/min
temps/ |20 °C (68 °F)| 1.680 tr/mn oder darunter
Automne FL‘;'::;’;?’ 20 °C (68 °F) | 1.680 U/min
r. Régler la dépression de chaque

cylindre a 1’aide des vis de syn-
chronisation -G en utilisant la
valeur de dépression du cylindre n°
2 comme référence et en lui ajou-
tant la valeur indiquée dans la
colonne du tableau intitulée “Diffé-
rence de cylindre”.

Régimen
Estacion | Temperatura| especificado
del motor
Verano 30 C(8,6 ) 1.650 rpm
0 mas
Invierno 10°C (50 °F) 1.720 rpm
0 menos
Prima-
vera/ |20 °C (68 °F)| 1.680 rpm
otofio

r. Jeden Zylinder entsprechend
den Unterschieden der Zylinder
einstellen, wie in der Tabelle
dargestellt, unter Verwendung
der Synchronisierungsschrau-
ben ®—® und indem Zylinder
Nr. 2 als MaBstab benutzt wird.

r. Ajuste cada cilindro segtn las dife-
rencias que se muestran en la tabla,
con los tornillos de sincronizacién
®-® y utilizando el cilindro N.°2
como referencia.
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Vacuum pressure at trolling
speed:

. Cylinder
Cylinder difference Example
-30 £ 10 mmHg |-210 = 10 mmHg
41 (—4.00 = (-27.99 £
1.33 kPa, 1.33 kPa,
-1.2 £ 0.4 inHg)| —-8.3 + 0.4 inHg)
-180 mmHg
#2 Standard*0 (-23.99 kPa,
—7.1 inHg)
0 + 10 mmHg -1 8(():_;;%;"?'-'9
#3 (0 £ 1.33 kPa, T on
0 + 0.4 inHg) 1.33 kPa,
- —-7.1 £ 0.4 inHg)
—20 £ 10 mmHg |-200 = 10 mmHg
44 (-2.67 = (—26.66 £
1.33 kPa, 1.33 kPa,
—-0.8 £ 0.4 inHg)| 7.8 £ 0.4 inHQ)
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Standard*: When setting the specified
engine speed, the value is zero.

NOTE:
Always maintain the specified trolling speed
when making this adjustment.

s. Measure the throttle position sensor out-
put voltage. Adjust the throttle position
sensor @ position if out of specification.

o

Throttle position sensor output

voltage:

Pink (P) — Black/Orange (B/O)
0.760 £ 0.016 V

3. Remove:
¢ Throttle bodies
¢ Air filter case

4. Remove:
e Carburetor synchronizer or vacuum
gauge

5. Install:
¢ Plugs

6. Install:
¢ Air filter case
¢ Throttle bodies
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é\\« Dépression au régime

Unterdruck bei Lang-

Presion de vacio al régimen

Standard*: au régime embrayé spéci-
fié, la valeur est zéro.

N.B.:
Toujours  maintenir le  régime

embrayé spécifié pendant ce réglage.

s. Mesurer la tension de sortie du
capteur d’accélération. Régler la
position du capteur d’accélération
@ si elle est hors spécifications.

embrayé: samstlaufgeschwindig- minimo:
keit:
Cylindre Dlif;;::icree de Exemple - Syinderan — Cilindro | Diferencia Ejemplo
Zylinder terschied Beispiel =30+ -210+
=30+ =210+ 301 210 ¢ 10 mmHg 10 mmHg
10 mmHg 10 mmHg O~ —eTT - R (—4,00 £ (-27,99 +
. (4,00 £ (27,99 + 10 mmHg | 10 mmHg N 1,33 kPa, 1,33 kPa,
N°1 (4,00 + (-27,99 +
1,33 kPa, 1,33 kPa, Nr. 1 133 kPa 1.33 kPa -12+ 83+
-12+ 83+ ot 83+ 0,4 inHg) 0,4 inHg)
04 inHg) 04 inHg) 0,4 inHg) 0,4 inHg) ~180 mmHg
-180 mmHg -180 mmHg N.°2 Referencia *0 | (-23,99 kPa,
N°2 Standard*0 | (-23,99 kPa, Nr. 2 Standard*0 | (-23,99 kPa, -7,1 inHg)
-7,1 inHg) -7,1inHg) -180 +
-180 + -180 £ 10 mmHg
+
0+ 10 mmHg 0 +10 mmHg 10 mmHg 3 0 _+10 mmHg (-23,99 +
—23.99 + . (0 £ 1,33 kPa,

N°3 10 mmHg (2399 + Nr.3 |(0+1,33 kPa, (-23, 0+04inHg) | 3KPa,
(0+1,33kPa, | 1,33 kPa, 0+04inHg) | 133KkPa, =0 Inte 1+
0+ 0,4 inHg) 71+ 71+ 0,4 inHg)

0,4 inHg) 0,4 inHg) s 200+
-20 + -200 + —0= —=00 =
20+ -200 + 10 mmHg 10 mmHg 10 mmHg 10 mmHg
10 mmHg 10 mmHg (_2 67 + (—26 66 + N.°4 (—2,67 + (—26,66 +
N4 (2,67 £ (~26,66 + Nr.4 | 433 kKPa, 1,33 kPa, ) 1,33 kPa, 1,33 kPa,
1,33 kPa, 1,33 kPa, -0,8+ 7.8+ 08+ -78+
08+ 718+ 0,4 inHg) 0,4 inHg) 0,4 inHg) 0,4 inHg)
0,4 inHg) 0,4 inHg) . . . . L, .
Norm*: Beim Einstellen der Referencia *: para ajustar el régimen

vorgeschriebenen Motordrehzahl
ist der Wert Null.

especificado del motor, el valor es
cero.

|:| Tension de sortie du

capteur d’accélération:
Rose (P) -
Noir/orange (B/O)
0,76 = 0,016 V

HINWEIS:
Wird diese Einstellungen vorge-
nommen, immer die vorgeschrie-
bene Langsamstlaufgeschwindig-
keit aufrecht erhalten.

s.Die Ausgangsspannung des
Drosselklappen-Positionssen-
sors messen. Die Position @)
des Drosselklappen-Positions-
sensor einstellen, falls die von
den Herstellerangaben abweicht.

NOTA:
Mantenga siempre el régimen
minimo especificado al efectuar este

ajuste.

s. Mida la tensién de salida del sen-
sor de posicién del acelerador.
Ajuste el sensor de posicién del
acelerador @ si la posicién no es la
especificada.

3. Déposer:
* Corps de papillon
* Boitier de filtre a air

4. Déposer:

* Synchronisateur de carburateurs

ou dépressiometre

5. Installer:
¢ Bouchons

6. Installer:
¢ Boitier de filtre a air
* Corps de papillon

Ausgangsspannung des

@‘ Drosselklappen-Positi-

onssensors:

Rosa (P) —
Schwarz/Orange (B/O)
0,76 + 0,016 V

] ' Tension de salida del

sensor de posicion del
acelerador:

Rosa (P) -
Negro/naranja (B/O)
0,76 = 0,016 V

3. Ausbauen:
* Drosselklappengehéuse
e Luftfiltergehduse

4. Ausbauen:

¢ Vergasersynchronisator oder

Unterdruckmesser

5. Einbauen:
» Stopfen

6. Einbauen:
e Luftfiltergehduse
¢ Drosselklappengehéuse
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3. Extraiga:
* Cuerpos del acelerador
* Caja del filtro de aire

4. Extraiga:
¢ Sincronizador de carburadores o
vacuémetro

5. Instale:
* Tapones

6. Instale:
* Caja del filtro de aire
* Cuerpos del acelerador
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Fuel pressure measurement
1. Disconnect:
¢ Fuel hose
Refer to “Fuel hose disconnection”.

2. Install:
* Fuel pressure gauge adapter O
* Fuel pressure gauge @

Fuel pressure gauge adapter:
YW-06842/90890-06842

Fuel pressure gauge:
YB-06766/90890-06786

NOTE:
To connect the fuel pressure gauge adapter,
follow the procedures for connecting a fuel
hose. (Refer to “Fuel hose connection”.)

3. Start the engine and arrow it to warm up
for several minutes.

4. Measure:
* Fuel pressure
Out of specification — Replace the fuel
pump module.

Fuel pressure:
310-330 kPa
(3.1-3.3 kgf/cm?, 45-47 psi)

5. Remove:
* Fuel pressure gauge
¢ Fuel pressure gauge adapter

NOTE:
To disconnect the fuel pressure gauge
adapter, follow the procedures for disconnect-
ing a fuel hose. (Refer to “Fuel hose discon-
nection”.)

6. Connect:
¢ Fuel hose
Refer to “Fuel hose connection”.
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Mesure de la pression de carburant
1. Débrancher:
* Flexible de carburant

Se reporter a “Débranchement
du flexible de carburant”.

2. Installer:
* Adaptateur de manometre de
carburant @)
* Manometre de carburant %)

Messung des Kraftstoffdrucks
1. Abklemmen:
¢ Kraftstoffschlauch
Siehe “Abklemmen des Kraft-
stoffschlauchs”.

2. Einbauen:
e Adapter des Kraftstoffdruck-
messers 1
¢ Kraftstoffdruckmesser

Adaptateur de manometre

de carburant:
YW-06842/90890-06842

Manomeétre de carburant:
YB-06766/90890-06786

® Adapter des Kraftstoff-
‘g& druckmessers:
YW-06842/

N.B.:
Pour brancher 1’adaptateur de manome-
tre de carburant, suivre les procédures
relatives au branchement d’un flexible

de carburant (se reporter a ‘“Branche-
ment du flexible de carburant™).

3. Mettre le moteur en marche et le
laisser chauffer pendant plusieurs
minutes.

4. Mesurer:
¢ Pression de carburant
Hors spécifications — Rempla-

cer le module pompe a carbu-
rant.

90890-06842
Kraftstoffdruckmesser:
YB-06766/90890-06786

Medicion de la presion de combustible

1. Desconectar:
* Tubo de combustible
Consulte la seccion
“Desconexion del tubo de com-
bustible”.
2. Instale:
* Adaptador de mandmetro de
combustible D

* Manémetro de combustible )

(6 Adaptador de manémetro
de combustible:
YW-06842/90890-06842

Pression de carburant:
310-330 kPa
(3,1-3,3 kgf/em?,
45-47 psi)

HINWEIS:
Um den Adapter des Kraftstoffdruck-
messers anzuschlieBen, den Verfah-
ren zum AnschlieBen eines Kraft-
stoffschlauchs folgen. (Siehe
“AnschlieBen des Kraftstoff-
schlauchs”.)

3. Den Motor starten und einige
Minuten lang warmlaufen las-
sen.

4. Messen:
 Kraftstoffdruck
Abweichung von Herstelleran-
gaben — Das Kraftstoffpum-
penmodul ersetzen.

Manémetro de
combustible:
YB-06766/90890-06786

NOTA:
Para conectar el adaptador del manéme-

tro de combustible, siga el procedi-
miento descrito para la conexién de un
tubo de combustible. (Consulte la sec-
cién “Conexién del tubo de combusti-
ble”.)

3. Arranque el motor y deje que se
caliente durante varios minutos.

4. Mida:
¢ Presion de combustible
Fuera de especificaciones —
cambiar el médulo de la bomba
de combustible.

5. Déposer:
¢ Manometre de carburant
¢ Adaptateur de manometre de
carburant

N.B.:
Pour débrancher 1’adaptateur de mano-
metre de carburant, suivre les procédures
relatives au débranchement d’un flexible
de carburant (se reporter a “Débranche-
ment du flexible de carburant™).

6. Brancher:
¢ Flexible de carburant
Se reporter a “Branchement du
flexible de carburant”.

Kraftstoffdruck:
310-330 kPa

(3,1-3,3 kgficm?,
45-47 psi)

Presion de combustible:
310-330 kPa

(3,1-3,3 kgf/em?,
45-47 psi)

5. Ausbauen:
» Kraftstoffdruckmesser
e Adapter des Kraftstoffdruck-
messers

HINWEIS:
Um den Adapter des Kraftstoffdruck-
messers abzuklemmen, den Verfah-
ren zum Abklemmen eines
Kraftstoffschlauchs folgen. (Siehe
unter “Abklemmen des Kraftstoff-
schlauchs”.)

6. Anschlie3en:
¢ Kraftstoffschlauch
Siehe “AnschlieBen des Kraft-
stoffschlauchs”.
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5. Extraiga:
* Mandémetro de combustible
e Adaptador de mandémetro de
combustible

NOTA:
Para desconectar el adaptador del mand-

metro de combustible, siga el procedi-
miento descrito para la conexién de un
tubo de combustible. (Consulte la sec-
cién “Desconexion del tubo de combus-
tible”.)

6. Conectar:
* Tubo de combustible
Consulte la seccion “Conexion
del tubo de combustible”.
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ENGINE UNIT
EXPLODED DIAGRAM

7.8Nem (0.78 kgfem, 5.6 ft * Ib) |
6 x 25 mm I

572 6&&
/s

3 ‘ [17Nem (1.7kgfem, 12te Ib)

8 x 28 mm

[17Nem (1.7 kgfem, 12ftelb)
[ 8x40mm

63
s@' 9 17Nem (1.7 kgfem, 12 fte Ib) |

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
ENGINE UNIT REMOVAL Follow the left “Step” for removal.
Engine oil Drain.
Refer to “POWER UNIT” in Chapter 3.
Service lid 1 Refer to “FRONT HOOD” in Chapter 8.
Battery negative and positive lead Refer to “ELECTRICAL BOX AND
IGNITION COIL BOX” in Chapter 7.
Throttle cable and fuel hose Refer to “FUEL INJECTION SYSTEM” in
Chapter 4.
Water lock and exhaust joint Refer to “EXHAUST SYSTEM” in Chapter 8.
1 Oil filter 1
2 Bolt 4
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MOTEUR
= MOTORBLOCK
POWR E: UNIDAD DEL MOTOR
MOTEUR
VUE EN ECLATE

TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DU MOTEUR Suivre 1’“étape” de gauche pour la dépose.
Huile moteur Vidanger.
Se reporter a “MOTEUR” au chapitre 3.
Couvercle d’entretien 1 Se reporter a “CAPOT AVANT” au chapitre 8.
Cables négatif et positif de la batterie Se reporter a “BOITIER ELECTRIQUE ET BOITIER
D’ALLUMAGE” au chapitre 7.
Céble d’accélérateur et flexible de carburant Se reporter a “CIRCUIT D’INJECTION DE CARBU-
RANT” au chapitre 4.
Séparateur d’eau et raccord d’échappement Se reporter a “CIRCUIT D’ECHAPPEMENT” au chapitre
8.
1 Filtre a huile 1
2 Vis 4
MOTORBLOCK
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DES MOTORBLOCKS Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
folgen.
Motordl Ablassen.
Siehe “MOTORBLOCK” in Kapitel 3.
Deckel fur den Wartungszugang 1 Siehe “WORDERE HAUBE” in Kapitel 8.
Minus- und Pluskabel der Batterie Siehe “ELEKTROKASTEN UND
ZUNDSPULENGEHAUSE” in Kapitel 7.
Gasseilzug und Kraftstoffschlauch Siehe “KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM” in Kapitel
4.
Wassersperre und Auspuffverbindung Siehe “ABGASSYSTEM” in Kapitel 8.
1 Offilter 1
2 Schraube 4
UNIDAD DEL MOTOR
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DEL MOTOR Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccion.
Aceite del motor Vaciar.
Consulte la seccion “MOTOR?” del capitulo 3.
Escotilla de servicio 1 Consulte la seccién “CAPO DELANTERO” del capitulo 8.
Cables negativo y positivo de la bateria Coqsulte la seccién “CAJA DE COMPONENTES
ELECTRICOS Y CAJA DE LA BOBINA DE
ENCENDIDO?” del capitulo 7.
Cable del acelerador y tubo de combustible Consulte la seccién “SISTEMA DE INYECCION DE
COMBUSTIBLE” del capitulo 4.
Bloqueo del paso de agua y junta de escape Consulte la secciéon “SISTEMA DE ESCAPE” del capitulo
8.
1 Filtro de aceite 1
2 Perno 4
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EXPLODED DIAGRAM

7.8Nem (0.78 kgfem, 5.6 ft * Ib) |
6 x 25 mm I

jﬁﬁﬁ%ﬁpi;>4 1
572 6&&
/s
e, ‘ [17Nem (1.7kgfem, 121t « Ib)
| 8 x 28 mm

[17Nem (1.7 kgfem, 12ftelb)
|8x40mm

<2
éﬁﬁ 9 17Nem (1.7 kgfem, 12 fte Ib) |
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
3 Electrical box 1
4 | Clamp/cooling water hose 1/1 | Cooling water pilot outlet
5 Clamp/cooling water hose 1/1 | Cooling water pilot outlet
6 | Clamp/cooling water hose 1/1 | Cooling water outlet
7 Clamp/cooling water hose 1/1 | Cooling water outlet
8 Clamp/cooling water hose 1/1 | Cooling water inlet
9 Coupler 5
10 | Grease hose 1
11 | Bolt/collar 11
12 | Coupling cover 1
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UNIDAD DEL MOTOR

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
3 Bottier électrique 1
4 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 1/1 Sortie témoin d’eau de refroidissement
5 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 171 Sortie témoin d’eau de refroidissement
6 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 71 Sortie d’eau de refroidissement
7 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 7 Sortie d’eau de refroidissement
8 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 171 Entrée d’eau de refroidissement
9 Connecteur 5
10 Flexible de graissage 1
11 Vis/bague 171
12 Cache d’accouplement 1
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
3 Elektrogeh&use 1
4 Klemme/Kuhlwasserschlauch 1/1 Kuhlwasserkontrollauslaf
5 Klemme/Kihlwasserschlauch 1/1 Kuhlwasserkontrollauslai
6 Klemme/Kihlwasserschlauch 1/1 Kuhlwasserauslai
7 Klemme/Kuhlwasserschlauch 11 Kuhlwasserauslai
8 Klemme/Kuhlwasserschlauch 1/1 Kuhlwassereinla3
9 Stecker 5
10 Schmiermittelschlauch 1
11 Schraube/Muffe 11
12 Kopplungsabdeckung 1
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
3 Caja de componentes eléctricos 1
4 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 1/1 Surtidor piloto del agua de refrigeracion
5 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 171 Surtidor piloto del agua de refrigeracién
6 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 171 Salida del agua de refrigeracién
7 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 1/1 Salida del agua de refrigeracion
8 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 1/1 Toma de agua de refrigeraci6
9 Acoplador 5
10 Tubo de engrase 1
11 Perno/casquillo 11
12 Tapa del acoplamiento 1
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EXPLODED DIAGRAM

[17Nem (1.7 kgfem, 12ftelb)
| 8 x 40 mm

7.8Nem (0.78 kgfem, 5.6 ft * Ib) |
6 x 25 mm I

11

6

&

/s

‘ [17Nem (1.7kgfem, 121t « Ib)
8 x 28 mm

9 17Nem (1.7 kgfem, 12 fte Ib) |
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
13 | Bolt/washer 4/4
14 | Shim *
15 | Engine unit 1
Reverse the removal steps for installation.

*. As required.
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POWR ‘% MOTORBLOCK

UNIDAD DEL MOTOR

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
13 Vis/rondelle 4/4
14 Cale *
15 Moteur 1
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
*: Si nécessaire
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
13 Schraube/Unterlegscheibe 4/4
14 Distanzscheibe *
15 Motorblock 1
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfuhren.
*: Nach Bedarf
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
13 Perno/arandela 4/4
14 Laminilla *
15 Motor 1

Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccion.

*: Segtin necesidades
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SERVICE POINTS

Compression pressure measurement

The following procedure applies to all of the
cylinders.

NOTE:
Insufficient compression pressure will result in
a loss of performance.

1. Measure:
* Valve clearance
Out of specification — Adjust.
Refer to “POWER UNIT” in Chapter 3.

2. Warm the engine up, and then put the
watercraft in a horizontal position.

3. Remove:
 Air filter case cover @)
¢ Air filter element

4. Disconnect:
e Spark plug cap

5. Remove:
e Spark plug

CAUTION:

Before removing the spark plugs, use com-
pressed air to blow away any dirt accumu-
lated in the spark plug wells to prevent it
from falling into the cylinders.

6. Install:
e Compression gauge extension (D
e Compression gauge @

Compression gauge extension:
90890-06582

Compression gauge:
YU-33223-1/90890-03160
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MOTEUR CF>
POWR -E: MOTORBLOCK D>
UNIDAD DEL MOTOR CESD

POINTS D’ENTRETIEN WARTUNGSPUNKTE PUNTOS DE SERVICIO

Mesure des compressions
La procédure suivante s’applique a tous
les cylindres.

N.B.:
Une compression insuffisante se traduira

par une perte de performances.

1. Mesurer:
 Jeu des soupapes
Hors spécifications — Régler.
Se reporter a “MOTEUR” au
chapitre 3.

2. Faire chauffer le moteur puis met-
tre le jet ski en position horizon-
tale.

3. Déposer:
¢ Couvercle du boitier de filtre a

air @
¢ Elément de filtre a air

4. Débrancher:
» Capuchon de bougie

5. Déposer:
* Bougie

ATTENTION:

Avant de déposer les bougies, dégager
les saletés accumulées dans les puits de
bougie en soufflant de ’air comprimé
pour éviter qu’elles ne tombent dans
les cylindres.

6. Installer:
* Rallonge de compressiometre (D
» Compressiométre )

Rallonge de

compressiometre:
90890-06582

Compressiomeétre:
YU-33223-1/
90890-03160

Messung des
Kompressionsdrucks

Das folgende Verfahren findet auf
alle Zylinder Anwendung.

HINWEIS:
Mangelhafter ~ Kompressionsdruck
hat Leistungsabfall zur Folge.

1. Messen:
* Ventilspiel
Abweichung von Hersteller-
angaben — Einstellen.
Siehe “MOTORBLOCK” in
Kapitel 3.

2. Den Motor warmlaufen lassen
und dann das Wasserfahrzeug
in waagrechte Stellung bringen.

3. Ausbauen:
* Luftfiltergehduseabdeckung

O)

o Luftfiltereinsatz

4, Abklemmen:
e Zindkerzenstecker

5. Ausbauen:
e Zindkerze

ACHTUNG:

Vor dem Entfernen der Ziindker-
zen ist jeglicher angesammelter
Schmutz um die Ziindkerzenboh-
rungen mit Druckluft wegzubla-
sen, damit er nicht in die Zylinder
fallen kann.

6. Einbauen:
¢ Kompressionsmesser-
Verlangerungsstiick
e Kompressionsmesser @

Medicion de la presion de compresion
El procedimiento siguiente sirve para
todos los cilindros.

NOTA:
Una presién de compresion insuficiente

provocard una pérdida de prestaciones.

1. Mida:
* Holgura de las védlvulas
Fuera de especificaciones —
Ajuste.
Consulte la seccion “MOTOR”
del capitulo 3.

2. Caliente el motor y seguidamente
sitie la moto de agua en posicién
horizontal.

3. Extraiga:
» Tapa de la caja del filtro de aire

0)

« Filtro de aire

4. Desconectar:
* Tapa de bujia

5. Extraiga:
* Bujia

PRECAUCION:

Antes de extraer las bujias, aplique
aire comprimido para eliminar la
suciedad acumulada en los orificios a
fin de evitar que penetre en los cilin-
dros.

6. Instale:
» Extension de manémetro de
compresién (D
* Manémetro de compresién @)

Extension de manémetro
de compresion:
90890-06582

Kompressionsmesser-
Verldngerungsstiick:
90890-06582

Kompressionsmesser:
YU-33223-1/
90890-03160

Manémetro de

compresion:
YU-33223-1/
90890-03160
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7. Measure:
e Compression pressure
Out of specification — Refer to steps (b)

and (c).
Minimum compression pressure
(reference data):
1,080 kPa

(10.8 kgf/cm?, 157 psi)

Measurement steps:

a. With the throttle wide open, crank the
engine until the reading on the compres-
sion gauge stabilizes.

& WARNING

To prevent sparking, ground all spark
plug leads before cranking the engine.

NOTE:
The difference in compression pressure
between cylinders should not exceed 100
kPa (1 kgf/cm?, 14 psi).

b. If the compression pressure is extremely
high, check the cylinder head, valve sur-
faces and piston crown for carbon depos-
its.

Carbon deposits — Eliminate.

c. If the compression pressure is below the
minimum specification, squirt a few drops
of oil into the cylinder and measure
again.

Refer to the following table.

Compression pressure
(with oil applied into the cylinder)

Reading Diagnosis
Higher than Piston wear or
without oil damage — Repair.

Piston ring(s),
valves, cylinder
head gasket or pis-
ton possibly defec-
tive — Repair.

Same as without
oil

8. Install:
e Spark plug

13 N em (1.3 kgf e m, 9.4 ft « Ib)

\ Spark plug:
4




MOTEUR
MOTORBLOCK
UNIDAD DEL MOTOR

Gy
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7. Mesurer:
* Pression de compression
Hors spécifications — Se repor-
ter aux étapes (b) et (c).

7. Mida:
* Presion de compresion

7. Messen:
* Kompressionsdruck
Abweichung von Hersteller-

) > Fuera de especificaciones — Ver
angaben — Siehe Schritte (b)

los pasos (b) y ().

Compression minimale
(données de référence):
1.080 kPa

(10,8 kgf/em?, 157 psi)

und (c).

Mindestkompressions-
druck (Bezugsdaten):
1.080 kPa

(10,8 kgf/cm?, 157 psi)

Presion de compresion
minima (dato de

Etapes de la mesure:

a. La manette des gaz ouverte a fond,
lancer le moteur jusqu’a ce que la
valeur de compression se stabilise
sur le compressiometre.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter la production d’étincel-
les, mettre a la masse tous les
cables de bougie avant de lancer le
moteur.

N.B.:
La différence de compression entre
les cylindres ne doit pas dépasser 100
kPa (1 kgf/cmz, 14 psi).

b. Si la pression de compression est
extrémement élevée, examiner la
culasse, les surfaces de soupape et
la couronne de piston en recher-
chant la présence éventuelle de
calamine.

Calamine — Eliminer.

c. Si la compression mesurée est infé-
rieure a la valeur minimale pres-
crite, vaporiser quelques gouttes
d’huile dans le cylindre et repren-
dre la mesure.

Se reporter au tableau suivant.

referencia):
1.080 kPa
(10,8 kgf/em?, 157 psi)

Compression (apres avoir vaporisé
de I’huile dans le cylindre)

Arbeitsschritte:

a.Mit weit gedffneter Drossel-
klappe den Motor anlassen und
laufen lassen, bis sich der Wert
am Kompressionsmesser stabi-
lisiert hat.

A WARNUNG

Um Funkenbildung zu vermei-
den, alle Ziindkerzenkabel
erden, bevor der Motor ange-
lassen wird.

HINWEIS:
Der Unterschied im Kompressi-
onsdruck zwischen den Zylindern
sollte 100 kPa (1 kgf/cm?, 14 psi)
nicht Uberschreiten.

b.Ist der Kompresssionsdruck
extrem hoch, den Zylinderkopf,
die Ventilflichen und den Kol-
benboden auf Kohlenstoffabla-
gerungen kontrollieren.
Kohlenstoffablagerungen -
Beseitigen.

c.Befindet sich der Kompressi-
onsdruck unter dem Mindest-
sollwert, ein paar Tropfen Ol in
den Zylinder tropfen und noch-
mals messen.

Beziehen Sie sich auf die folgen-

den Tabelle.

Pasos de mediciéon:

a.Con el acelerador bien abierto,
accione el arranque del motor hasta
que la lectura del mandémetro de
compresion se estabilice.

A ATENCION

Para evitar la producciéon de chis-
pas, conecte a tierra todos los
cables de bujias antes de accionar
el arranque.

NOTA:
La diferencia de presién de compre-

sién entre cilindros no debe sobrepa-
sar 100 kPa (1 kgf/cm2, 14 psi).

b.Si la presiéon de compresion es
extremadamente elevada, com-
pruebe si hay carbonilla acumulada
en la culata, las superficies de las
vélvulas y la corona del pist6n.
Carbonilla — Eliminar.

c.Si la presiéon de compresion es
inferior al minimo especificado,
vierta unas gotas de aceite en el
cilindro y vuélvala a medir.

Remitase a la tabla siguiente.

Kompressionsdruck

Presion de compresion
(con aceite aplicado al cilindro)

Valeur mesu- | . (mit Ol in den Zylinder getropft) Lectura Diagnéstico
rée lagnostic - rm—

— - - - MeBwert |Diagnose Mis alta que iston esgas-
Supérieurea | Piston usé ou VerschleiB oder sin aceite tado o dafado —
celle obtenue | endommagé — Hoher als | Beschadigung des Reparar.
sans huile Réparer. ohne OI |Kolbens — Reparie- Aros de pistén,

Détérioration ren. valvulas, junta de
éventuelle d’un Kolbenring(e), Ven- Igual que sin culata o pistones
Identique a (de) segment(s), . tile, Zylinderkopf- aceite posiblemente
celle obtenue | de soupapes, du Gleicher dichtung oder defectuosos —
sans huile joint de culasse Wert, wie |, \hen sind mégli- Reparar.
ou du piston — ohne Ol cherweise defekt —
Réparer. Reparieren. 8. Instale:
* Bujia
8. Installer: 8. Einbauen:
* Bougie * Zundkerze y Bujia:
13Nem
(1,3 kgf * m, 9,4 ft * Ib)

\ J Bougie:

13Nem
(1,3 kgf * m, 9,4 ft « Ib)

Zindkerzen:
\J 13Nem

(1,3 kgf e m, 9,4 ft « Ib)
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9. Install:
¢ Air filter element
¢ Air filter case cover

Air filter case cover screw:
2.5N*m (0.25 kgf * m, 1.8 ft « Ib)
LOCTITE® 572

Oil filter removal and installation
1. Remove:
¢ Qil filter @

Oil filter wrench @:
YU-38411/90890-01426

Oil filter:
17Nem (1.7 kgf e m, 12 ft ¢ Ib)

NOTE:
Install the oil filter with the same special tool
that was used for removal.

Engine unit removal
1. Remove:
* Engine unit

Removal steps:

CAUTION:
Lift the engine unit carefully trying not to
hit it on the deck or letting it fall hard on
the hull.

* Suspend the engine unit using all three
engine hangers, and then separate the
unit from the engine mount.

* Remove the hoist cable from the front
engine hanger and use the two rear
engine hangers to suspend the engine
unit.

e Lift the engine unit out vertically while
turning it clockwise.
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9. Installer:

¢ Elément de filtre a air
e Couvercle de boitier de filtre a
air

\ Vis du couvercle du boitier
J de filtre a air:

25Nem

(0,25 kgf » m, 1,8 ft « Ib)
LOCTITE® 572

Dépose et remontage du filtre a huile
1. Déposer:
* Filtre a huile @

9. Einbauen:
* Luftfiltereinsatz
* Luftfiltergeh&duseabdeckung

9. Instale:
* Filtro de aire
* Tapa de la caja del filtro de aire

Schraube der Luftfilter-
gehduseabdeckung:
25Nem

(0,25 kgf e m, 1,8 ft * Ib)
LOCTITE® 572

y Tornillo de la tapa de la
caja del filtro de aire:

25Nem
(0,25 kgf » m, 1,8 ft « Ib)
LOCTITE® 572

Aus- und Einbau des Offilters
1. Ausbauen:
* Olfilter ®

CIé pour filtre a huile @:
YU-38411/90890-01426

¢/ Olfilterschliissel @:
YU-38411/90890-01426

Desmontaje y montaje del filtro de
aire
1. Extraiga
* Filtro de aceite 1)

Filtre a huile:

17Nem
(1,7 kgf » m, 12 ft  Ib)

Offilter:
17Nem
(1,7 kgf s m, 12 ft » Ib)

N
y

6 Llave para el filtro de
aceite @:
YU-38411/90890-01426

N.B.:
Remonter le filtre a huile avec le méme

outillage spécial que celui utilisé pour sa
dépose.

Dépose du moteur
1. Déposer:
* Moteur

HINWEIS:

Filtro de aceite:
17Nem
(1,7 kgf * m, 12 ft « Ib)

N
A

Den Olfilter mit dem selben Spezial-
werkzeug einbauen, das zum Aus-
bauen verwendet worden ist.

Ausbau des Motorblocks
1. Ausbauen:
¢ Motorblock

Etapes de dépose:

ATTENTION:

Lever le moteur avec précaution en
prenant garde de ne pas heurter le
pont ou la coque.

e Suspendre le moteur en utilisant
les trois étriers de suspension puis
séparer ’ensemble moteur de ses
fixations.

e Retirer le cable de levage de
I’étrier de suspension avant et lais-
ser I’ensemble suspendu par les
deux étriers arriere.

* Lever le moteur verticalement tout
en le faisant tourner en sens d’hor-
loge.

Ausbauschritte:

ACHTUNG:

Den Motorblock vorsichtig
anheben, so daB er nicht auf
das Deck oder den Rumpf auf-
schlégt .

¢ Den Motorblock unter Verwen-
dung aller drei Aufh&ngevor-
richtungen aufhdngen und dann
den Block von der Motoraufhan-
gung trennen.

e Das Hubseil von der vorderen
Aufhéngevorrichtung  abneh-
men und die beiden hinteren
Motoraufh&ngevorrichtungen
benutzen, um den Motor anzu-
heben.

e Den Motor vertikal heraushe-
ben, wahrend er im Uhrzeiger-

sinn gedreht wird.
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NOTA:
Monte el filtro de aceite con la misma

herramienta especial que utiliz6 para
desmontarlo.

Desmontaje del motor
1. Extraiga:
* Motor

Pasos de extraccion:

PRECAUCION:

Levante el motor con cuidado, evi-
tando que golpee la cubierta o que
caiga sobre el casco.

* Cuelgue el motor por los tres gan-
chos y sepdrelo de la bancada.

* Retire el cable de la gria del gan-
cho de la parte delantera del motor
y utilice los dos ganchos traseros
para mantener colgado el motor.

* Levante el motor verticalmente
mientras lo gira en el sentido de las
agujas del reloj.
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ENGINE UNIT

Je®
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Shim removal
1. Remove:
¢ Shims

NOTE:
To ease reassembly and coupling alignment,
remove the shims and organize them in their
respective groups (e.g., front right, rear left)
prior to removing the mounting bolts.

Engine mount inspection
1. Inspect:
* Engine mounts
Cracks/damage — Replace.
Refer to “ENGINE MOUNT” in Chapter
8.

Coupling clearance inspection
1. Measure:
» Clearance @
 Clearance ®
(with the rubber damper)
Out of specification — Adjust.

NOTE:
Measure the clearances with a straightedge
and thickness gauge.

Clearance @:
0-0.5 mm (0-0.020 in)
Clearance ©:

2-4 mm (0.079-0.157 in)

2. Adjust:
e Clearance @ and @

Adjustment steps:

e Adjust the clearance @ by adding or
removing shims.

 Adjust the clearance ® by moving the
engine unit position.
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MOTEUR
MOTORBLOCK
UNIDAD DEL MOTOR

Gy

Dépose des cales
1. Déposer:
* Cales

N.B.:
Avant de déposer les boulons de mon-

tage, démonter les cales et les disposer
dans leurs groupes respectifs (par exem-
ple avant droit, arriere gauche) afin de
faciliter leur remontage et 1’alignement
de ’accouplement.

Inspection des fixations du moteur
1. Inspecter:

* Fixations de moteur
Fissures/endommagement —
Remplacer.

Se reporter a “FIXATION DU
MOTEUR?” au chapitre 8.

Inspection du jeu d’accouplement
1. Mesurer:
e Jeu®
e Jeu®
(avec I’amortisseur en caout-
chouc)
Hors spécifications — Régler.

N.B.:
Mesurer les jeux a I’aide d’une regle et
d’un calibre d’épaisseur.

Jeu@:
0-0,5 mm (0-0,020 in)

Jeu ®@:
2—4 mm (0,079-0,157 in)

Entfernen der Distanzscheiben
1. Ausbauen:
¢ Distanzscheiben

HINWEIS:
Um den Wiederzusammenbau und
die Kopplungsausrichtung zu erleich-
tern, die Distanzscheiben vor dem
Ausbau der Montageschrauben ent-
fernen und sie in ihre zugehdrigen
Gruppen sortieren (z.B. vorne rechts,
hinten links).

Inspektion der Motoraufhdngung
1. Uberpriifen:

* Motoraufhdngung
Risse/Beschadigung —
Ersetzen.

Siehe  “MOTORAUFHAN-
GUNG” in Kapitel 8.

Uberpriifung des Kopplungsspiels
1. Messen:
* Spiel @
* Spiel ©®
(mit dem Gummidampfer)
Abweichung von Hersteller-
angaben — Einstellen.

HINWEIS:
Das Spiel mit einem Lineal und einer
Dickenlehre messen.

Extraccion de laminillas
1. Extraiga:
e Laminillas

NOTA:
Para facilitar el montaje y la alineacién
del acoplamiento, extraiga las laminillas
y organizelas en sus respectivos grupos
(por ejemplo, delantero derecho, trasero
izquierdo) antes de extraer los pernos de
sujecion.

Revision de la bancada del motor
1. Inspeccione:

* Bancada del motor
Grietas/dafios — Reemplace.
Consulte la seccion
“BANCADA DEL MOTOR”
del capitulo 8.

Comprobacion de la holgura de
acoplamiento
1. Mida:
* Holgura @
* Holgura ®
(con el amortiguador de goma)
Fuera de especificaciones —
Ajuste.

NOTA:
Mida las holguras con una regla y una
galga de espesores.

Spiel @:
0-0,5 mm (0-0,020 in)

2. Régler:
s Jeu@et®

Spiel ®:
2-4 mm
(0,079-0,157 in)

Holgura @:
0-0,5 mm (0-0,020 in)

Holgura ®:
24 mm (0,079-0,157 in)

Etapes du réglage:

+ Régler le jeu @ en ajoutant ou sup-
primant des cales.

+ Régler le jeu ® en modifiant la

2. Einstellen:
* Spiel @ und ®

2. Ajuste:
» Holgura@y ®

position du moteur.

Einstellschritte:

» Das Spiel @ durch Hinzufligen
oder Entfernen von Distanz-
scheiben einstellen.

» Das Spiel ® durch Verandern
der Position des Motorblocks
einstellen.

Pasos de ajuste:

» Ajuste la holgura @ afiadiendo o
quitando laminillas.

+ Ajuste la holgura ® desplazando
la posicién del motor.
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EXHAUST PIPE 3
EXPLODED DIAGRAM
1st [ 2.0 Nem (0.2 kgf e m, 1.4 ft o Ib)
5th | 15 Nem (1.5 kgf e m, 11 ft ¢ Ib) 2”: f'ONN_'mgozkk?f: m’111":tff I'blb)
M3ON-m(@39kgrem, 281 b) 1?)tth 359N Tn((;g k?;f Tn 28 ft Ib))
[ 10x35mm | 105 55 |
7.6 Ne*m (0.76 kgf e m, 5.5 ft * Ib) |
6x16mm |
45 14 13
/a/o :
Qa

1st [ 4.4 Nem (0.44 kgf e m, 3.2 ft « Ib)
2nd | 4.4 N em (0.44 kgf e m, 3.2 ft « Ib)

242
4th |2.0 Nem (0.2 kgf e m, 1.4 ft e Ib)
8th| 15 Nem (1.5 kgf em, 11 ft e |b)
12th| 39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)
10 x 45 mm

\4
&/// 1st
2nd

3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft » Ib)

7.6 Nem (0.76 kgf em, 5.5 ft ¢ Ib)

6 x 16 mm I

242 3rd [2.0Nem (0.2 kgf e m, 1.4 ft ¢ Ib)
7th[15 Nem (1.5 kgfe m, 11 ft e Ib)
11th| 39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)
10 x 45 mm

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
EXHAUST PIPE 3 REMOVAL Follow the left “Step” for removal.
Engine unit Refer to “ENGINE UNIT”.
Air filter case Refer to “FUEL INJECTION SYSTEM” in
Chapter 4.
1 Clamp/cooling water hose 11 For cooling water outlet on stern side
2 Clamp/cooling water hose 21 For cooling water pilot outlet on port side
3 Clamp/cooling water hose 21 From water jacket
4 Bolt 2
5 Thermoswitch (exhaust) 1
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PIPE D’ECHAPPEMENT 3 CF>
POWR -E: AUSPUFFROHR 3 _hb>

TUBO DE ESCAPE 3 CESD
PIPE D’ECHAPPEMENT 3

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DE LA PIPE D’ECHAPPEMENT Suivre 1’“étape” de gauche pour la dépose.
3
Moteur Se reporter a “MOTEUR”.
Boitier de filtre a air Se reporter a “CIRCUIT D’INJECTION DE CARBU-
RANT” au chapitre 4.
Collier/tuyau d’eau de refroidissement 1/1 Pour la sortie d’eau de refroidissement c6té arriere
2 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 2/1 Pour la sortie témoin d’eau de refroidissement du coté
babord
3 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 2/1 De la chemise d’eau
Vis 2
5 Thermocontact (échappement) 1
AUSPUFFROHR 3
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DES AUSPUFFROHRS 3 Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
folgen.
Motorblock Siehe “MOTORBLOCK”.
Luftfiltergehduse Siehe “KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM” in Kapitel
4.
1 Klemme/Kiihlwasserschlauch 11 Fir den KiihlwasserauslaB3 auf der Heckseite
2 Klemme/Klhlwasserschlauch 2/1 Fur den KuhlwasserkontrollauslaB an der
Backbordseite
3 Klemme/Klhlwasserschlauch 2/1 Vom WasserkihImantel
4 Schraube 2
5 Thermoschalter (Auslaf) 1
TUBO DE ESCAPE 3
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DEL TUBO DE ESCAPE 3 Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccion.
Motor Consulte la seccion “UNIDAD DEL MOTOR”.
Caja del filtro de aire Consulte la seccién “SISTEMA DE INYECCION DE
COMBUSTIBLE” del capitulo 4.
1 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 171 Para la salida de agua de refrigeracién en la popa
2 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 2/1 Para el surtidor piloto de agua de refrigeracién de babor
3 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 2/1 Desde la camisa de agua
4 Perno 2
5 Interruptor térmico (escape) 1

5-8




POWR

G

EXHAUST PIPE 3

EXPLODED DIAGRAM

1st [ 2.0 Nem (0.2 kgf e m, 1.4 ft ¢ Ib)

5th [ 15N em (1.5 kgf e m, 11 ft « Ib)

9th[ 39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)

| 10 x 35 mm

I3

ond[2.0Nem (0.2 kgfsm, 1.4 ft e Ib)

6th [ 15 N e m (1.5 kgf e m, 11 ft e Ib)

10th| 39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)

10 x 35 mm |

7.6 Ne*m (0.76 kgf e m, 5.5 ft * Ib) |

6x16mm |

13

— L
1st | 4.4 Nem (0.44 kgf e m, 3.2 ft ¢ Ib) 19 /@n@/&/// 1st |3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft  Ib)
2nd| 4.4 N em (0.44 kgf e m, 3.2 ft « Ib) 1/ 2nd [ 7.6 N em (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)
6x16 mm I
L g 9
242 E
4th [2.0 N em (0.2 kgf e m, 1.4 ft « Ib) 242 3rd [2.0 N em (0.2 kgf e m, 1.4 ft « Ib)
8th| 15 Nem (1.5 kgf em, 11 ft e |b) 7th| 15 Nem (1.5 kgf em, 11 ft e Ib)
12th|39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft » Ib) 11th| 39 N e m (3.9 kgf « m, 28 ft « Ib)
10 x 45 mm 10 x 45 mm
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
6 Exhaust joint clamp 2 Slide the outer exhaust joint for exhaust
manifold side
7 Exhaust joint clamp 2
8 Bolt 1
9 Bolt 1
10 | Bolt 2
11 | Collar 1
12 | Exhaust pipe 3 1
13 | Bolt 3
14 | Exhaust pipe end 1
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PIPE D’ECHAPPEMENT 3
AUSPUFFROHR 3
TUBO DE ESCAPE 3

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
6 Collier de raccord d’échappement 2 Faire glisser le raccord d’échappement extérieur vers le
coté du collecteur d’échappement
7 Collier de raccord d’échappement 2
8 Vis 1
9 Vis 1
10 Vis 2
11 Bague 1
12 Pipe d’échappement 3 1
13 Vis 3
14 Extrémité de la pipe d’échappement 1
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
6 Auspuff-Verbindungsstlickklemme 2 Das &uBere Abgasverbindungsstiick zur
Auspuffkrimmerseite schieben
7 Auspuff-Verbindungsstiickklemme 2
8 Schraube 1
9 Schraube 1
10 Schraube 2
11 Muffe 1
12 Auspuffrohr 3 1
13 Schraube 3
14 Auspuffrohrende 1
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
6 Abrazadera de la junta del escape 2 Deslice la junta de escape exterior hacia el lado del colector
de escape
7 Abrazadera de la junta del escape 2
8 Perno 1
9 Perno 1
10 Perno 2
11 Casquillo 1
12 Tubo de escape 3 1
13 Perno 3
14 Extremo del tubo de escape 1
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EXHAUST PIPE 3

EXPLODED DIAGRAM

1st

2.0Nem (0.2kgfem, 1.4 ftelb)

5th

15N em (1.5 kgfem, 11 ft s Ib)

9th

39 N » m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

I3

| 10 x 35 mm

2nd

20Nem (0.2 kgf e m, 1.4 ft e Ib)

6th

15N

em (1.5 kgf e m, 11 ft « Ib)

10th

39N

em (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)

10 x 35 mm |

7.6 N

*m (0.76 kgf e m, 5.5 ft * Ib) |

6 x1

6 mm |

13

_ L
1st | 4.4 N em (0.44 kgf e m, 3.2 ft « Ib) 12 /@"@&// 1st |3.7 N em (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
2nd | 4.4 N e m (0.44 kgf e m, 3.2 ft « Ib) 1/ 2nd | 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)
6x16 mm I
L g 9
242 E
4th [2.0 N em (0.2 kgf e m, 1.4 ft « Ib) 242 3rd [2.0 N em (0.2 kgf e m, 1.4 ft « Ib)
8th| 15 Nem (1.5 kgf em, 11 ft e |b) 7th| 15 Nem (1.5 kgf em, 11 ft e Ib)
12th| 39 N e m (3.9 kgf » m, 28 ft  Ib) 11th|39 N ¢ m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)
10 x 45 mm 10 x 45 mm
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
15 | Gasket 1
16 | Inner exhaust joint 1
17 | Exhaust joint seal 1
18 | Outer exhaust joint 1
Reverse the removal steps for installation.
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TUBO DE ESCAPE 3

PIPE D’ECHAPPEMENT 3

POWR a AUSPUFFROHR 3

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
16 Joint d’échappement intérieur 1
17 Joint de raccord d’échappement 1
18 Joint d’échappement extérieur 1
Pour I'installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
15| Dichtung 1
16 Inneres Abgasverbindungsstlck 1
17 Auspuff-Verbindungsstickdichtung 1
18 AuBeres Abgasverbindungsstiick 1
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfihren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
16 Junta de escape interior 1
17 Precinto de la junta de escape 1
18 Junta de escape exterior 1
Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccién.
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EXHAUST PIPES 1 AND 2
EXPLODED DIAGRAM

4th

39 Nem (3.9 kgfem, 28 ft e Ib)

9th

39 N » m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

3rd [39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft » Ib)
8th |39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)

1st

22 Nem (2.2 kgfem, 16 ft « Ib)

2nd

22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

3rd

35N em (3.5 kgf e m, 25 ft ¢ Ib)

| 8 x 75 mm

1st

39 Nem (3.9 kgf e m, 28 ft ¢ Ib)

6th

39 Nem (3.9 kgfem, 28 ft ¢ Ib)

5th [39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)
10th|39 N+ m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)

2nd

39 N m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

7th

39 N em (3.9 kgf » m, 28 ft  Ib)

1st |15 Nem (1.5 kgfem, 11 fteIb)
2nd |42 N e m (4.2 kgf e m, 30 ft « Ib)
10 x 35 mm

st [15Nem (1.5 kgfem, 11 ft e Ib)
2nd [42 N'e m (4.2 kgf e m, 30 ft » Ib)

8 x 45 mm |

1st [22 Nem (2.2 kgfem, 16 ft e Ib)

2nd [22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft  Ib)

3rd | 35 N e m (3.5 kgf e m, 25 ft « Ib)

8 x 125 mm

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
EXHAUST PIPES 1 AND 2 Follow the left “Step” for removal.
REMOVAL

oo O~ WN =

Exhaust pipe 3
Generator cover

Bolt

Bolt

Exhaust pipe stay
Nut

Exhaust pipe 2
Gasket

- = 1 = = N

Refer to “EXHAUST PIPE 3”.

Refer to “GENERATOR AND STARTER

MOTOR”.

Not reusable
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PIPES D’ECHAPPEMENT 1 ET 2
AUSPUFFROHRE 1 UND 2
TUBOS DE ESCAPE 1Y 2

Gy

PIPES D’ECHAPPEMENT 1 ET 2

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DES PIPES D’ECHAPPEMENT 1 Suivre 1’“étape” de gauche pour la dépose.
ET 2
Pipe d’échappement 3 Se reporter a “PIPE D’ECHAPPEMENT 3.
Couvercle d’alternateur Se reporter a “ALTERNATEUR ET DEMARREUR”.
1 Vis 2
2 Vis 1
3 Support de pipe d’échappement 1
4 Ecrou 5
5 Pipe d’échappement 2 1
AUSPUFFROHRE 1 UND 2
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DER AUSPUFFROHRE 1 UND Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
2 folgen.
Auspuffrohr 3 Siehe “AUSPUFFROHR 3”.
Lichtmaschinenabdeckung Siehe “LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR”.
1 Schraube 2
2 Schraube 1
3 Auspuffrohrstrebe 1
4 Mutter 5
5 Auspuffrohr 2 1
6| Dichtung 1
TUBOS DE ESCAPE 1Y 2
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DE LOS TUBOS DE Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccion.
ESCAPE1Y 2
Tubo de escape 3 Consulte la seccion “TUBO DE ESCAPE 3”.
Tapa del alternador Consulte la seccion “ALTERNADOR Y MOTOR DE
ARRANQUE”.
1 Perno 2
2 Perno 1
3 Sujecién del tubo de escape 1
4 Tuerca 5
5 Tubo de escape 2 1
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EXHAUST PIPES 1 AND 2

EXPLODED DIAGRAM

4th

39 Nem (3.9 kgfem, 28 ft e Ib)

9th

39 N » m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

39 N o m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

39 N em (3.9 kgf e m, 28 ft e Ib)

5th
10th

39 N em (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)
39 N em (3.9 kgf » m, 28 ft  Ib)

2nd

39 N m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

7th

39 N em (3.9 kgf » m, 28 ft  Ib)

1st |15 Nem (1.5 kgfem, 11 fteIb)
2nd |42 N e m (4.2 kgf e m, 30 ft « Ib)
10 x 35 mm

1st

22 Nem (2.2 kgfem, 16 ft « Ib)

2nd

22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

3rd

35N em (3.5 kgf e m, 25 ft ¢ Ib)

| 8 x 75 mm

1st

39 Nem (3.9 kgf e m, 28 ft ¢ Ib)

6th

39 Nem (3.9 kgfem, 28 ft ¢ Ib)

242

1st

15N em (1.5 kgfem, 11 ft s Ib)

2nd

42 N em (4.2 kgf e m, 30 ft ¢ Ib)

8 x 45 mm |

1st

22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft e Ib)

2nd

22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

3rd

35N sm (3.5 kgf » m, 25 ft » Ib)

8 x 125 mm

Step Procedure/Part name Q'ty Service points

7 Dowel pin 2

8 Clamp/cooling water hose 2/2 From cooling water inlet
9 Bolt 4

10 | Bolt 6

11 Exhaust pipe 1 1

12 | Gasket 1

13 | Dowel pin 2

Reverse the removal steps for installation.
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PIPES D’ECHAPPEMENT 1 ET 2
AUSPUFFROHRE 1 UND 2
TUBOS DE ESCAPE 1Y 2

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
7 Pion de centrage 2
8 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 2/2 De I’entrée d’eau de refroidissement
9 Vis 4
10 Vis 6
11 Pipe d’échappement 1 1
12| Joint 1
13 Pion de centrage 2
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
7 PaBstift 2
8 Klemme/Kuhlwasserschlauch 2/2 Vom Kiihlwassereinlaf3
9 Schraube 4
10 Schraube 6
11 Auspuffrohr 1 1
2| Dichtung 1
13 PaBstift 2
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfihren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
7 Pasador hendido 2
8 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 22 Desde la toma de agua de refrigeracion
9 Perno 4
10 Perno 6
11 Tubo de escape 1 1
13 Pasador hendido 2

Para la instalacion, invierta los pasos de la extraccion.
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EXHAUST MANIFOLD
EXPLODED DIAGRAM

22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib) 1st |22 Nem (2.2 kgfem, 16 ft « Ib)

22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft » Ib) 2nd |22 Nem (2.2 kgf em, 16 ft ¢ Ib)

35N em (3.5kgfem, 25 ft ¢ Ib) 3rd | 35 N em (3.5 kgf e m, 25 ft ¢ Ib)
8 x 55 mm_| 8x70mm _|

st [22Nem (2.2kgfem, 16 ftsIb)| [1st [22Nem (2.2 kgfem, 16 ft e Ib)
ond [22 Nem (2.2kgfem, 16 fts Ib)| [2nd [22 N em (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)
3rd | 35 N e m (3.5 kgf e m, 25 ft  Ib) 3rd [ 35 N e m (3.5 kgf » m, 25 ft  Ib)

8 x 95 mm | 8 X 95 mm |
REMOVAL AND INSTALLATION CHART
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
EXHAUST MANIFOLD REMOVAL Follow the left “Step” for removal.
Exhaust pipes 1 and 2 Refer to “EXHAUST PIPES 1 AND 2”.
1 Joint assembly 1 To pressure control valve
NOTE:

Install the cooling water hose with the
white mark @ facing up.

2 Bolt 2
3 Bolt 4
4 Exhaust manifold 1 1
5 Dowel pin 2
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COLLECTEUR D’ECHAPPEMENT

POWR % AUSPUFFKRUMMER

COLECTOR DE ESCAPE

Gy

COLLECTEUR D’ECHAPPEMENT

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DU COLLECTEUR Suivre 1’“étape” de gauche pour la dépose.
D’ECHAPPEMENT
Pipes d’échappement 1 et 2 Se reporter a “PIPES D’ECHAPPEMENT 1 ET 2”.
1 Ensemble de raccords 1 Vers la soupape régulatrice de pression
N.B.:
Remonter le flexible de refroidissement d’eau en orientant
le repere blanc @) vers le haut.
2 Vis 2
3 Vis 4
4 Collecteur d’échappement 1 1
5 Pion de centrage 2
AUSPUFFKRUMMER
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DES AUSPUFFKRUMMERS Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
folgen.
Auspuffrohre 1 und 2 Siehe “AUSPUFFROHRE 1 UND 2”.
1 Verbindungsstuck-Baugruppe 1 An Druckkontrollventil
HINWEIS:
Den Kuhlwasserschlauch mit der weiBen Markierung
@ nach oben installieren.
2 Schraube 2
3 Schraube 4
4 Auspuffkrimmer 1 1
5 PaBstift 2
COLECTOR DE ESCAPE
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DEL COLECTOR DE Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccion.
ESCAPE
Tubos de escape 1y 2 Consulte la seccion “TUBOS DE ESCAPE 1Y 2”.
1 Conjunto de la junta 1 A la vélvula de control de presién
NOTA:
Instale el tubo del agua de refrigeracién con la marca blanca
@ hacia arriba.
2 Perno 2
3 Perno 4
4 Colector de escape 1 1
5 Pasador hendido 2
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EXHAUST MANIFOLD

EXPLODED DIAGRAM

22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft e Ib)

35N em (3.5 kgf e m, 25 ft  Ib)

8 x 55 mm |

1st [22Nem (2.2 kgfs m, 16 ft « Ib)

2nd [ 22 N e m (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

3rd | 35 N em (3.5 kgf e m, 25 ft ¢ Ib)

8 x70 mm I

1st [22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

1st

22 N'em (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

2nd |22 Nem (2.2 kgf em, 16 ft e Ib)

2nd

22 Nem (2.2 kgf e m, 16 ft « Ib)

3rd | 35 N e m (3.5 kgf e m, 25 ft ¢ Ib)

3rd

35N em (3.5 kgf e m, 25 ft  Ib)

8 x 95 mm |

8 x 95 mm |

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
6 Bolt 1
7 | Bolt 4
8 Exhaust manifold 2 1
9 | Gasket 1
10 | Dowel pin 2
Reverse the removal steps for installation.
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POWR

G

COLLECTEUR D’ECHAPPEMENT
AUSPUFFKRUMMER
COLECTOR DE ESCAPE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
6 Vis 1
7 Vis 4
8 Collecteur d’échappement 2 1
10 Pion de centrage 2
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
6 Schraube 1
7 Schraube 4
8 Auspuffkrimmer 2 1
o | Dichung 1
10 PaBstift 2
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausflhren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
6 Perno 1
7 Perno 4
8 Colector de escape 2 1
10 Pasador hendido 2
Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccién.
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OIL TANK

OIL TANK
EXPLODED DIAGRAM

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd | 7.6 Nem (0.76 kgf em, 5.5 ft « Ib)

6 x 35 mm
;I@{z a

N

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
2nd [7.6 N'em (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)

2.0Nem (0.2 kgfem, 1.4 fte Ib)

15 N em (1.5 kgf e m, 11 ft e Ib)

39 N *m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib)

[ 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft » Ib)

|6x20mm

6x12mm
[ 7.6 N*m (0.76 kgf * m, 5.5 ft » Ib)

6x30mm|

[ 10x70 mm

1st

15Nem (1.5 kgfem, 11 ft e Ib)

1st | 2.0 Nem (0.2 kgfem, 1.4 ft e Ib) 2nd| 28 N e m (2.8 kgf e m, 20 ft ¢ Ib)
2nd | 15N em (1.5 kgf e m, 11 ft « Ib) 8 x 80 mm | | 6x16mm
3rd | 39 N m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib) [ 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft * Ib)

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
OIL TANK REMOVAL Follow the left “Step” for removal.
Engine unit Refer to “ENGINE UNIT”.
Air filter case Refer to “FUEL INJECTION SYSTEM” in
Chapter 4.
Ignition coil box Refer to “ELECTRICAL BOX AND
IGNITION COIL BOX” in Chapter 7.
Thermostat housing Refer to “THERMOSTAT".
1 Clamp/cooling water hose 11 To exhaust joint
2 Bolt 4
3 Water jacket 1
4 | Gasket 1
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RESERVOIR D’HUILE CF>
POWR E: OLTANK _hb>

DEPOSITO DE ACEITE CESD
RESERVOIR D’HUILE

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DU RESERVOIR D’HUILE Suivre I’“étape” de gauche pour la dépose.
Moteur Se reporter a “MOTEUR”.
Boitier de filtre a air Se reporter a “CIRCUIT D’INJECTION DE CARBU-
RANT” au chapitre 4.
Boitier d’allumage Se reporter a “BOITIER ELECTRIQUE ET BOITIER
D’ALLUMAGE” au chapitre 7.
Boitier de thermostat Se reporter a “THERMOSTAT”.
1 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 171 Vers le raccord d’échappement
2 Vis 4
3 Chemise d’eau 1
OLTANK
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DES OLTANKS Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
folgen.
Motorblock Siehe “MOTORBLOCK”.
Luftfiltergehduse Siehe “KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM” in Kapitel
4.
Zindspulenkasten Siehe “ELEKTROKASTEN UND
ZUNDSPULENGEHAUSE” in Kapitel 7.
Thermostatgehause Siehe “THERMOSTAT”.
1 Klemme/Kiihlwasserschlauch 1 An Abgas-Verbindungsstiick
2 Schraube 4
3 Wasserkihlmantel 1
4| Dichtung 1
DEPOSITO DE ACEITE
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DEL DEPOSITO DE Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccion.
ACEITE
Motor Consulte la seccién “UNIDAD DEL MOTOR”.
Caja del filtro de aire Consulte la seccién “SISTEMA DE INYECCION DE
COMBUSTIBLE” del capitulo 4.
Caja de la bobina de encendido Coqsulte la seccién “CAJA DE COMPONENTES
ELECTRICOS Y CAJA DE LA BOBINA DE
ENCENDIDO?” del capitulo 7.
Caja del termostato Consulte la seccion “TERMOSTATO”.
1 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracién 1/1 A la junta del escape
2 Perno 4
3 Camisa de agua 1
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EXPLODED DIAGRAM

1st

3.7 Nem (0.37 kgf s m, 2.7 ft » Ib)

2nd

7.6 Nem (0.76 kgf em, 5.5 ft ¢ Ib)

6 x 35 mm
;IMZ a

N

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd [7.6 N'em (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)

1st [2.0Nem (0.2 kgfem, 1.4 ft e Ib)

ond| 15 N em (1.5 kgf s m, 11 ft  Ib)

3rd | 39 N em (3.9 kgf e m, 28 ft s Ib)

[ 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft » Ib)

|6x20mm

6x12mm
[ 7.6 N*m (0.76 kgf * m, 5.5 ft » Ib)

| 630 mm | [F0x 70 mm 15t [ 15N+ m (1.5 kgf * m, 11 fi = Ib)
1st | 2.0 Nem (0.2 kgfem, 1.4 ft e Ib) 2nd| 28 N e m (2.8 kgf e m, 20 ft ¢ Ib)
2nd [ 15 Nem (1.5 kgf e m, 11 ft e Ib) 8x80mm | [ 6x16 mm
3rd | 39 N *m (3.9 kgf » m, 28 ft « Ib) [ 7.6 N*m (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
5 Clamp/breather hose 21
6 | Clamp/breather hose 2/1 To oil pump
Align the mark @ of the breather hose with
the parting line of the oil separator.
7 Bolt 3
8 Collar 2
9 Oil separator 1
10 | Clamp/breather hose 11 To air filter case
Mark ®
11 | Clamp/breather hose 1/1 | [D] From cylinder head cover
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RESERVOIR D’HUILE

POWR

(")LTANK
DEPOSITO DE ACEITE

G

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
5 Collier/flexible de reniflard 2/1
6 Collier/flexible de reniflard 2/1 Vers la pompe a huile
Aligner le repére @ du flexible de reniflard avec le plan de
joint du séparateur d’huile.
7 Vis 3
8 Bague
9 Séparateur d’huile
10 Collier/flexible de reniflard 1/1 Vers le boitier de filtre a air
Repere ®
11 Collier/flexible de reniflard 1/1 [D] Du couvre-culasse
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
5 Klemme/Enliftungsschlauch 21
6 Klemme/Enliftungsschlauch 2/1 Zur Olpumpe
Die Markierung @ auf dem Entliftungsschlauch auf
die Trennungslinie des Olabscheiders ausrichten.
7 Schraube 3
8 Muffe 2
9 Olabscheider 1
10 Klemme/Enliftungsschlauch 11 Zum Luftfiltergehduse
Markierung ®
11 Klemme/Enliftungsschlauch 11 (D] Von der Zylinderkopfabdeckung
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
5 Abrazadera/tubo respiradero 2/1
6 Abrazadera/tubo respiradero 2/1 A la bomba de aceite
Alinee la marca @ del tubo respiradero con la linea
divisoria del separador de aceite.
7 Perno 3
8 Casquillo
9 Separador de aceite
10 Abrazadera/tubo respiradero 1171 A la caja del filtro de aceite
Marca ®
11 Abrazadera/tubo respiradero 171 [D] Desde la tapa de la culata
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EXPLODED DIAGRAM

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd | 7.6 Nem (0.76 kgf em, 5.5 ft « Ib)

6 x 35 mm
;I@{z a

N

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd [7.6 N'em (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)

6 x 30 mm |
[ 10x70 mm

1st [2.0Nem (0.2 kgfem, 1.4 ft e Ib)
ond| 15 N em (1.5 kgf s m, 11 ft  Ib)
3rd | 39 N e m (3.9 kgf e m, 28 ft « Ib)

[ 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft » Ib)

| 6 x 20 mm

6x12mm
[ 7.6 N*m (0.76 kgf * m, 5.5 ft » Ib)

1st | 15 Nem (1.5 kgf e m, 11 ft « Ib)

1st

2.0Nem (0.2 kgf em, 1.4 ft » Ib)

ond| 28 N« m (2.8 kgf » m, 20 ft « Ib)

2nd | 15N em (1.5 kgf e m, 11 ft « Ib) 8 x 80 mm | | 6x16mm
3rd | 39 N em (3.9 kgf e m, 28 ft ¢ Ib) | 7.6 Ne*m (0.76 kgf em, 5.5 ft « Ib)
Step Procedure/Part name Q'ty Service points

12 | Clamp/cooling water hose 1/1 From cooling water inlet

13 | Clamp/cooling water hose 1/1 From pressure control valve

14 | Bolt 1

15 | Collar 1

16 | Band 1

17 | Bolt 3

18 | Cover 1

19 | Gasket 1

20 | Bolt 2

21 Ground lead 2

22 | Bolt 4
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POWR

OLTANK

G

RESERVOIR D’HUILE

DEPOSITO DE ACEITE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
12 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 1/1 De I’entrée d’eau de refroidissement
13 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 1/1 De la soupape régulatrice de pression
14 Vis 1
15 Bague 1
16 Sangle 1
17 Vis 3
18 Cache 1
19 | Joint 1
20 Vis 2
21 Fil de masse 2
22 Vis 4
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
12 Klemme/Kuhlwasserschlauch 1/1 Vom Kuhlwassereinla3
13 Klemme/Kuhlwasserschlauch 1/1 Vom Druckkontrollventil
14 Schraube 1
15 Muffe 1
16 Band 1
17 Schraube 3
18 Abdeckung 1
19 | Dichtung 1
20 Schraube 2
21 Massekabel 2
22 Schraube 4
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
12 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 1/1 Desde la toma de agua de refrigeracion
13 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracién 1/1 Desde la védlvula de control de presién
14 Perno 1
15 Casquillo 1
16 Correa 1
17 Perno 3
18 Tapa 1
20 Perno 2
21 Cable de tierra 2
22 Perno 4
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EXPLODED DIAGRAM

1st

3.7 Nem (0.37 kgf s m, 2.7 ft » Ib)

2nd

7.6 Nem (0.76 kgf em, 5.5 ft ¢ Ib)

6 x 35 mm |
2 572

N

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd [7.6 N'em (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)

1st [2.0Nem (0.2 kgfem, 1.4 ft e Ib)

ond| 15 N em (1.5 kgf s m, 11 ft  Ib)

3rd | 39 N em (3.9 kgf e m, 28 ft s Ib)

[ 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft » Ib)

| 6 x 20 mm

6x12mm
[ 7.6 N*m (0.76 kgf * m, 5.5 ft » Ib)

6 x 30 mm |
[ 10x70 mm 1st | 15N em (1.5 kgfem, 11 ft ¢ Ib)
1st | 2.0 Nem (0.2 kgfem, 1.4 ft e Ib) 2nd| 28 N e m (2.8 kgf e m, 20 ft ¢ Ib)
2nd | 15N em (1.5 kgf e m, 11 ft « Ib) 8 x 80 mm | | 6x16mm
3rd | 39 N em (3.9 kgf e m, 28 ft ¢ Ib) | 7.6 Ne*m (0.76 kgf em, 5.5 ft « Ib)
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
23 | Nut 2
24 | Oil tank 1
25 | Pin 2
26 | O-ring 4
27 | Connector 2
28 | Bolt 2
29 | Oil tank stay 1
Reverse the removal steps for installation.
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OLTANK

POWR

G

RESERVOIR D’HUILE

DEPOSITO DE ACEITE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
23 Ecrou 2
24 Réservoir d’huile 1
25 Pion 2
26 Joint torique 4
27 Connecteur 2
28 Vis 2
29 Support de réservoir d’huile 1
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
23 Mutter 2
24 | Oltank 1
25 Stift 2
26 | O-ing 4
27 Verbindungsstecker 2
28 Schraube 2
29 | Oltankstrebe 1
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfihren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
23 Tuerca 2
24 Depésito de aceite 1
25 Pasador 2
26 Junta térica 4
27 Conector 2
28 Perno 2
29 Sujecién del depdsito de aceite 1
Para la instalacion, invierta los pasos de la extraccion.
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OIL TANK

EXPLODED DIAGRAM

1st |3.7 N em (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd | 7.6 N e m (0.76 kgf e m, 5.5 ft  Ib)

6 x 20 mm | 3

5x35 mm I

1st [1.9 N em (0.19 kgf e m, 1.4 ft « Ib)

ond | 4.4 N e m (0.44 kgf e m, 3.2 ft « Ib)

1st [3.7 N'em (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

6 x 14 mm |

6 x 20 mm

2nd [ 7.6 N'» m (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)

1st |3.7 N em (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

1st [3.7 N em (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd | 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft ¢ Ib)

6 x 25 mm |

1st

1.9N em (0.19 kgf e m, 1.4 ft s Ib)

2nd

4.4Nem (0.44 kgf e m, 3.2 ft  Ib)

5x14mm |

1st [3.7 N em (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd | 7.6 N e m (0.76 kgf » m, 5.5 ft « Ib)

2nd | 7.6 N e m (0.76 kgf e m, 5.5 ft  Ib)

6 x 20 mm |

4 x15 mm
[ 3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft » Ib)

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
OIL TANK DISASSEMBLY Follow the left “Step” for disassembly.

1 Bolt/washer 2/2

2 Bracket/grommet 2/2

3 Bolt 4

4 Hunger 2

5 QOil filter cap 1

6 Packing 1

7 Bolt 8

8 Oil tank cover 1

9 | Gasket 1

10 | Bolt 10
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OLTANK

G

RESERVOIR D’HUILE

DEPOSITO DE ACEITE

Gy

VUE EN ECLATE

TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape

Procédé/nom de piece

Qté

Points d’entretien

O 0 N N L AW N =

—_
=]

DEMONTAGE DU RESERVOIR D’HUILE

Vis/rondelle

Support/bague

Vis

Etrier de suspension

Bouchon de filtre a huile
Garniture

Vis

Couvercle du réservoir d’huile
Joint

Vis

2/2
2/2

—_— =00 = = N

Suivre I’“étape” de gauche pour le démontage.

Non réutilisable

EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE

Schritt

Verfahren/Teilebezeichnung

Wartungspunkte

© 0o N oA~ WN =

Y
o

DEMONTAGE DES OLTANKS

Schraube/Unterlegscheibe
Halterung/Dichtung
Schraube
Aufhé&ngevorrichtung
Offilterdeckel

Dichtung

Schraube
Oltankabdeckung
Dichtung

Schraube

Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Zerlegen

folgen.

Nicht wiederverwendbar

DIAGRAMA DETALLADO

GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION

Paso

Procedimiento/Denominacién de la pieza

Cantidad

Puntos de servicio

O 00 9 N B W N =

—_
(=]

DESMONTAJE DEL DEPOSITO DE
ACEITE

Perno/arandela
Soporte/manguito

Perno

Soporte

Tapa del filtro de aceite
Guarnicién

Perno

Tapa del depdsito de aceite
Junta

Perno

272
2/2

— e 00 = = N A

Siga el “Paso” de la izquierda para el desmontaje.

No puede reutilizarse
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EXPLODED DIAGRAM

1st 3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft » Ib)
2nd | 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft ¢ Ib)

6 x 25 mm |

st [1.9Nem (0.19 kgf e m, 1.4 ft « Ib)
2nd | 4.4 N e m (0.44 kgf » m, 3.2 ft « Ib)
5x14mm |

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
2nd [ 7.6 N e m (0.76 kgf » m, 5.5 ft « Ib)

6 x 20 mm | 3

5x35 mm I

1st [1.9Nem (0.19 kgf e m, 1.4 ft e Ib)
2nd | 4.4 N e m (0.44 kgf e m, 3.2 ft « Ib)

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
2nd | 7.6 N em (0.76 kgf » m, 5.5 ft « Ib)

6 x 14 mm |

Tst [3.7 Nem (0.37 kgf s m, 2.7 ft » Ib)

820 mm ond [ 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft s Ib
. d . *m, o. L]

Tst |3.7Nem (0.37 kgfe m, 2.7 ft » Ib) 0 m ( g )

6 x 20 mm
2nd | 7.6 Nem (0.76 kgf em, 5.5 ft ¢ Ib) —I

4 x15 mm
[ 3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft » Ib)

Step Procedure/Part name Q'ty Service points

11 | Oil breather plate 1 1

12 | Oil breather plate 2 1

13 | Gasket 1

14 | Bolt 3

15 | Baffle plate 1

16 | Bolt 2

17 | Oil strainer 1

18 | Bolt 24

19 | QOil cooler cover

20 | Gasket 2 Not reusable
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POWR % OLTANK

RESERVOIR D’HUILE

DEPOSITO DE ACEITE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien

11 Plaque 1 de reniflard d’huile 1

12 Plaque 2 de reniflard d’huile 1

13| Joint 1
14 Vis 3

15 Déflecteur 1

16 Vis 2

17 Crépine d’huile 1

18 Vis 24

19 Couvercle de radiateur d’huile 2

20 | Joint 2

EXPLOSIONSZEICHNUNG

Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte

11 Olentliiftungsplatte 1 1

12 | Olentliftungsplatte 2 1

13| Dichtung 1
14 Schraube 3

15 Prallblech 1

16 Schraube 2

17 | Olsieb 1

18 Schraube 24

19 | Olkihlerabdeckung 2

20| Dichtung 2

DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio

11 Placa del respiradero de aceite 1 1

12 Placa del respiradero de aceite 2 1

14 Perno 3

15 Placa deflectora 1

16 Perno 2

17 Filtro de aceite 1

18 Perno 24

19 Tapa del enfriador de aceite 2
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EXPLODED DIAGRAM

1st 3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft » Ib)
2nd | 7.6 Nem (0.76 kgf e m, 5.5 ft ¢ Ib)

6 x 25 mm |

st [1.9Nem (0.19 kgf e m, 1.4 ft « Ib)
2nd | 4.4 N e m (0.44 kgf » m, 3.2 ft « Ib)
5x14mm |

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
2nd [ 7.6 N e m (0.76 kgf » m, 5.5 ft « Ib)

6 x 20 mm | 3

5x35 mm I

1st [1.9Nem (0.19 kgf e m, 1.4 ft e Ib)
2nd | 4.4 N e m (0.44 kgf e m, 3.2 ft « Ib)

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
2nd | 7.6 N em (0.76 kgf » m, 5.5 ft « Ib)

6 x 14 mm |

5 % 20 mm 1st |3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft  Ib)

TSt [3.7Nem (037 kgl e m. 2.7 ft= 10) Zréd 27(.)f5rr|l\lm- m (0.76 kgf e m, 5.5 ft » Ib)
X
2nd [ 7.6 N e m (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib) | 6x20mm |

4 x15 mm
[ 3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft » Ib)

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
21 | Screw 1
22 | Anode 1
23 | Oil tank 1
Reverse the disassembly steps for
assembly.
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OLTANK

POWR

G

RESERVOIR D’HUILE

DEPOSITO DE ACEITE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
21 Vis 1
22 Anode 1
23 Réservoir d’huile 1
Pour le montage, inverser les étapes du démontage.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
21 Schraube 1
22 Anode 1
23 | Oltank 1
Zum Zusammenbauen die Zerlegenschritte in
umgekehrter Reihenholge ausfuhren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio

21 Tornillo
22 Anodo
23 Depésito de aceite

1
1
1

Para el montaje, invierta los pasos del desmontaje.
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SERVICE POINTS
Oil tank removal
1. Remove:
¢ Qil tank

NOTE:
Loosen the oil tank bolts and nuts in the

sequence shown.

2. Remove:
¢ Qil tank cover
¢ Gasket

NOTE:
Loosen the oil tank cover bolts in the sequence
shown.

3. Remove:
¢ Qil breather plate 1
e Oil breather plate 2
* Gasket

NOTE:
Loosen the oil breather plate bolts in the
sequence shown.
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RESERVOIR D’HUILE CF>
POWR == OLTANK D>

DEPOSITO DE ACEITE CESD

POINTS D’ENTRETIEN WARTUNGSPUNKTE PUNTOS DE SERVICIO

Dépose du réservoir d’huile Ausbau des Oltanks Desmontaje del depésito de aceite

1. Déposer: 1. Ausbauen: 1. Extraiga:
* Réservoir d’huile « Oltank * Depésito de aceite
N.B.: HINWEIS: NOTA:

Desserrer les vis et les écrous du réser-
voir dans I’ordre indiqué.

2. Déposer:
¢ Couvercle du réservoir d’huile
e Joint

N.B.:

Desserrer les vis du couvercle du réser-
voir d’huile dans I’ ordre indiqué.

3. Déposer:
* Plaque 1 de reniflard d’huile
* Plaque 2 de reniflard d’huile
* Joint

N.B.:

Desserrer les vis de la plaque du reni-
flard d’huile dans 1’ordre indiqué.

Die Muttern und Schrauben des
Oltanks in der dargestellten Reihen-
folge 16sen.

2. Ausbauen:
« Oltankabdeckung
* Dichtung

HINWEIS:
Die Schrauben der Oltankabdeckung
in der dargestellten Reihenfolge
I6sen.

3. Ausbauen:
* Olentliiftungsplatte 1
* Olentliiftungsplatte 2
¢ Dichtung

HINWEIS:
Die Schrauben der Olentliiftungs-
platte in der dargestellten Reihen-
folge l6sen.
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Afloje los pernos y tuercas en la secuen-
cia indicada.

2. Extraiga:
» Tapa del depésito de aceite
* Junta

NOTA:
Afloje los pernos de la tapa del depdsito

de aceite en la secuencia indicada.

3. Extraiga:
* Placa del respiradero de aceite 1
* Placa del respiradero de aceite 2
* Junta

NOTA:
Afloje los tornillos de la placa del respi-
radero de aceite en la secuencia indicada.




POWR

OIL TANK

4. Remove:
¢ Qil cooler covers
¢ Gaskets

NOTE:
Loosen the oil cooler cover bolts in the

sequence shown.

Oil strainer inspection
1. Check:
¢ Qil strainer @O
Damage — Replace.
Contaminants — Clean with engine oil.

Oil tank installation
1. Install:
¢ Qil cooler covers
¢ Gaskets

NOTE:
Tighten the oil cooler bolts in the sequence
shown.

\J Qil cooler cover bolt:
1st:
37Nem
(0.37 kgf e m, 2.7 ft ¢ Ib)
2nd:
76 Nem
(0.76 kgf * m, 5.5 ft * Ib)
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BESERVOIR D’HUILE
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DEPOSITO DE ACEITE
4. Déposer: 4. Ausbauen:
* Couvercles du radiateur d’huile « Olkiihlerabdeckungen
* Joints * Dichtungen
N.B.: HINWEIS:

Desserrer les vis du couvercle du radia-
teur d’huile dans I’ordre indiqué.

Inspection de la crépine d’huile
1. Vérifier:

* Crépine d’huile @
Endommagement — Remplacer.
Encrassement — Nettoyer avec
de I’huile moteur.

Remontage du réservoir d’huile
1. Installer:
¢ Couvercles du radiateur d’huile
¢ Joints

N.B.:
Serrer les vis du radiateur d’huile dans
I’ordre indiqué.

\ Vis de couvercle de
J radiateur d’huile:
ler:
37Nem
(0,37 kgf * m, 2,7 ft « Ib)
2e:
7,6 N*m

Die Schrauben der Olkiihlerabdek-
kung in der dargestellten Reihen-
folge 16sen.

Inspektion des Olsiebs
1. Kontrollieren:

o Olsieb @
Beschadigung — Ersetzen.
Verschmutzungen —  Mit

Motordl reinigen.

Einbau des Oltanks
1. Einbauen:
« Olkiihlerabdeckungen
* Dichtungen

HINWEIS:
Die Schrauben des Olkiihlers in der
dargestellten Reihenfolge festziehen.

4. Extraiga:
* Tapas del enfriador de aceite
 Juntas

NOTA:
Afloje los pernos de la tapa del enfriador
de aceite en la secuencia indicada.

Revision del filtro de aceite
1. Compruebe:
* Filtro de aceite @
Dafios — Reemplace.
Suciedad — Limpiar con aceite
del motor.

Montaje del depdsito de aceite
1. Instale:
* Tapas del enfriador de aceite
* Juntas

NOTA:
Apriete los pernos del enfriador de aceite
en la secuencia indicada.

Schraube der Olkiihler-

\J abdeckung:

(0,76 kgf + m, 5,5 ft « Ib)

1.

3,7Nem

(0,37 kgf e m,

2,7 ft* Ib)

2.:
76 Nem
(0,76 kgf * m,

Perno de la tapa del
W

enfriador de aceite:
1°:

37Nem
(0,37 kgf * m, 2,7 ft « Ib)
2°:
7,6 N*m
(0,76 kgf * m, 5,5 ft « 1b)

5,5 ft « Ib)
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2. Install:
* Gasket
e Oil breather plate 2
e QOil breather plate 1

NOTE:
Tighten the oil breather plate bolts in the

sequence shown.

(\J Oil breather plate bolt:
1st:
19Nem
(0.19 kgf e m, 1.4 ft » Ib)
2nd:
44Nem
(0.44 kgf e m, 3.2 ft » Ib)

3. Install:
¢ (Gasket
¢ Qil tank cover

NOTE:
Tighten the oil tank cover bolts in the

sequence shown.

\J QOil tank cover bolt:
1st:
37Nem
(0.37 kgf e m, 2.7 ft ¢ Ib)
2nd:
76 Nem
(0.76 kgf e m, 5.5 ft  Ib)

5-24



RESERVOIR D’HUILE CF>
POWR E: OLTANK _hb>
DEPOSITO DE ACEITE CESD
2. Installer: 2. Einbauen: 2. Instale:
* Joint * Dichtung * Junta

* Plaque 2 de reniflard d’huile
* Plaque 1 de reniflard d’huile

N.B.:
Serrer les vis de la plaque du reniflard

d’huile dans I’ordre indiqué.

\J Vis de plaque de reniflard
d’huile:

ler:

19Nem

(0,19 kgf * m, 1,4 ft « Ib)

2e:
44N em
(0,44 kgf * m, 3,2 ft « Ib)

« Olentliiftungsplatte 2
« Qlentliiftungsplatte 1

HINWEIS:
Die Schrauben der Olentliftungsplat-
ten in der dargestellten Reihenfolge
festziehen.

* Placa del respiradero de aceite 2
* Placa del respiradero de aceite 1

NOTA:
Apriete los pernos de la placa del respi-
radero de aceite en la secuencia indicada.

<\J Schraube der Olentliif-

tungsplatte:
o

3. Installer:
e Joint
¢ Couvercle du réservoir d’huile

N.B.:
Serrer les vis du couvercle du réservoir

d’huile dans I’ordre indiqué.

1,9Nem
(0,19 kgf e m,
1,4 ft e Ib)

2.
44Nem
(0,44 kgf * m,
3,2 ftelb)

<\J Perno de la placa del
respiradero de aceite:
1°:

1,9Nem
(0,19 kgf * m, 1,4 ft « 1b)
2°:
44Ne*m
(0,44 kgf * m, 3,2 ft « Ib)

Vis de couvercle de
W

réservoir d’huile:
ler:
3,7Nem
(0,37 kgf » m, 2,7 ft « Ib)

2e:
7,6 Nem
(0,76 kgf * m, 5,5 ft « Ib)

3. Einbauen:
* Dichtung
« Oltankabdeckung

HINWEIS:
Die Schrauben der Oltankabdeckung
in der dargestellten Reihenfolge fest-
ziehen.

3. Instale:
* Junta
» Tapa del depdsito de aceite

NOTA:
Apriete los pernos de la tapa del depésito

de aceite en la secuencia indicada.

y Perno de la tapa del
depésito de aceite:
1°:

N Schraube der Oltankab-
J deckung:

1.:

3,7Nem
(0,37 kgf * m,
2,7fteIb)

2 -

76Nem
(0,76 kgf * m,
5,5 ft » Ib)

37Nem
(0,37 kgf * m, 2,7 ft < Ib)
2°:
7,6 N em
(0,76 kgf  m, 5,5 ft « Ib)
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4. Install:
¢ Qil tank

NOTE:
Tighten the oil tank nuts and bolts in the

sequence shown.

\J B?gt:d):

15N em (1.5 kgf e m, 11 ft « Ib)

2nd:
28 N * m (2.8 kgf * m, 20 ft  Ib)
Nut @, bolt 3:
1st:
20Nem
(0.20 kgf e m, 1.4 ft ¢ Ib)
2nd:
15Nem (1.5 kgfem, 11 ft ¢ Ib)
3rd:
39 Nem (3.9 kgf *» m, 28 ft * Ib)




RESERVOIR D’HUILE CED
POWR E: OLTANK _hb>
DEPOSITO DE ACEITE CESD
4. Installer: 4, Einbauen: 4. Instale:
* Réservoir d’huile « Oltank * Depdésito de aceite
N.B.: HINWEIS: NOTA:

Serrer les vis et les écrous du réservoir

d’huile dans I’ordre indiqué.

Die Schrauben und Muttern des
Oltanks in der dargestellten Reihen-

folge festziehen.

Apriete las tuercas y pernos del depdsito
de aceite en la secuencia indicada.

\J Vis O:
ler: Schraube (D:
15N+m \J 1.: ®
(1,5 kgf * m, 11 ft « Ib) 15Nem
2e: (1,5 kgf em, 11 ft ¢ Ib)
28 Nem 2.:
(2,8 kgf * m, 20 ft + Ib) 28Nem
Ecrou 0, vis ®: (2,8 kgf * m, 20 ft « Ib)
ler: Mutter @, Schraube (3®:
20Ne*m 1.:
(0,20 kgf * m, 1,4 ft « Ib) 20Nem
2e: (0,20 kgf e m,
15Nem 1,4 ftelb)
(1,5 kgf * m, 11 ft  Ib) 2.:
3e: 15Nem
39Nem (1,5 kgfem, 11 ft ¢ Ib)
(3,9 kgf » m, 28 ft * Ib) 3.:
39Nem
(3,9 kgf * m, 28 ft ¢ Ib)

\J Perno (D:
1°:
1IS5Nem

(1,5 kgf * m, 11 ft « Ib)
2°:
28 Nem
(2,8 kgf » m, 20 ft « Ib)
Tuerca (@), perno 3:
1°:
2,0Nem
(0,20 kgf * m, 1,4 ft * Ib)
2°:
I5Nem
(1,5 kgf e m, 11 ft * Ib)
3%
39Nem
(3,9 kgf » m, 28 ft * Ib)
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OIL PUMP

EXPLODED DIAGRAM

1st

1.4 Nem (0.14 kgf e m, 1.0 ft « Ib)

1st

1.4Nem (0.14 kgfem, 1.0 ft » Ib)

2nd |10 Nem (0.1 kgf em, 7.2 ft ¢ Ib) 2nd |10 Nem (0.1 kgf em, 7.2 ft e Ib)
6 x 25 mm I | 6 X 95 mm

18 N*m (1.8 kgf *m, 13 ft « Ib)|

8 x 12 mm I

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
OIL PUMP ASSEMBLY Follow the left “Step” for removal.
REMOVAL
Oil tank Refer to “OIL TANK”.

1 Clamp/breather hose 1/1
2 Drain plug/washer 1/1 | Drain engine oil.
3 Bolt 8
4 Bolt 4
5 Oil pump assembly 1
6 | Gasket 1
7 Pin 2
8 Strainer 1
Reverse the removal steps for installation.
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POMPE A HUILE
—_— OLPUMPE
POWR E: BOMBA DE ACEITE
POMPE A HUILE
VUE EN ECLATE

TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DE L’ENSEMBLE POMPE A Suivre 1’“étape” de gauche pour la dépose.
HUILE
Réservoir d’huile Se reporter 2 “RESERVOIR D’HUILE”.
1 Collier/flexible de reniflard 1/1
2 Bouchon de vidange/rondelle 1171 Vidanger I’huile moteur.
3 Vis 8
4 Vis 4
5 Corps de pompe a huile 1
7 Pion 2
8 Crépine 1
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
OLPUMPE
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DER OLPUMPEN- Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
BAUGRUPPE folgen.
Oltank Siehe “OLTANK”.
1 Klemme/Enliftungsschlauch 11
2 AblaBstopfen/Unterlegscheibe 11 Motordl ablassen.
3 Schraube 8
4 Schraube 4
5 Olpumpen-Bauteil 1
6 | Dichung 1
7 Stift 2
8 Sieb 1
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausflhren.
BOMBA DE ACEITE
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DEL CONJUNTO DE LA Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccion.
BOMBA DE ACEITE
Depésito de aceite Consulte la seccién “DEPOSITO DE ACEITE”.
1 Abrazadera/tubo respiradero 1/1
2 Tap6n de vaciado/arandela 11 Vaciar el aceite del motor.
3 Perno 8
4 Perno 4
5 Conjunto de la bomba de aceite 1
7 Pasador 2
8 Filtro 1
Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccion.
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EXPLODED DIAGRAM

7.9Ne*m (0.79 kgf e m, 5.7 ft » Ib) |

6 x 70 mm |

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name

Qty

Service points

OIL PUMP DISASSEMBLY
Bolt

Clamp

Oil pump housing cover 1
Pin

Pin

Gasket

Check valve

Outer rotor (scavenge)
Inner rotor (scavenge)
Pin

Oil pump housing cover 2

© 00N O~ WN =

— —
- O

—_ ek ek e e e ) = = a2 N

Follow the left

Not reusable

‘Step” for disassembly.
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BOMBA DE ACEITE

G

Gy

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape

Procédé/nom de piece

Qté

Points d’entretien

O 0 N N L AW N =

—_
—_ O

DEMONTAGE DE LA POMPE A HUILE
Vis

Collier

Couvercle 1 de carter de pompe a huile
Pion

Pion

Joint

Clapet antiretour

Rotor extérieur (retour)

Rotor intérieur (retour)

Pion

Couvercle 2 de carter de pompe 2 huile

—_ e e e e N e = = N

Suivre I’“étape” de gauche pour le démontage.

Non réutilisable

EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE

Schritt

Verfahren/Teilebezeichnung

Menge

Wartungspunkte

T 3oomNo s N2

DEMONTAGE DER OLPUMPE

Schraube

Klemme

Abdeckung des Olpumpengehéuses 1
Stift

Stift

Dichtung

Ruckschlagventil

AuBeres Laufrad (Spiilung)

Inneres Laufrad (Spllung)

Stift

Abdeckung des Olpumpengehéuses 2

[ G G U OGN U |\, [ G G O AV )

Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Zerlegen

folgen.

Nicht wiederverwendbar

DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION

Paso

Procedimiento/Denominacién de la pieza

Cantidad

Puntos de servicio

O 00 9 N AW N -

—_
(=]

—
s

DESMONTAJE DE LA BOMBA DE
ACEITE

Perno

Abrazadera

Tapa de la caja de la bomba de aceite 1
Pasador

Pasador

Junta

Valvula de retencién

Rotor exterior (barrido)

Rotor interior (barrido)

Pasador

Tapa de la caja de la bomba de aceite 2

— b e e e DD = = = N

Siga el “Paso” de la izquierda para el desmontaje.

No puede reutilizarse
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EXPLODED DIAGRAM

7.9Ne*m (0.79 kgf e m, 5.7 ft » Ib) |

6 x 70 mm |

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
12 | Pin 2
13 | Gasket 1
14 | Outer rotor (feed) 1
15 | Inner rotor (feed) 1
16 | Pin 1
17 | Oil pump shaft 1
18 | Check valve seat 1
19 | Oil seal 1
20 | Oil pump housing 1

Reverse the disassembly steps for
assembly.
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OLPUMPE
BOMBA DE ACEITE

G

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
12 Pion 2
13 | Joint 1
14 Rotor extérieur (refoulement) 1
15 Rotor intérieur (refoulement) 1
16 Goupille 1
17 Arbre de pompe a huile 1
18 Siege de clapet antiretour 1
19 | Bague d’étanchéité 1
20 Carter de pompe a huile 1
Pour le montage, inverser les étapes du démontage.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
12 Stift 2
13| Dichtung 1
14 | AuBeres Laufrad (Zufuhr) 1
15 Inneres Laufrad (Zufuhr) 1
16 Stift 1
17 | Olpumpenwelle 1
18 Ruckschlagventilsitz 1
19 | Oldichtung 1
20 | Olpumpengehause 1
Zum Zusammenbauen die Zerlegenschritte in
umgekehrter Reihenholge ausfuhren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
12 Pasador 2
14 Rotor exterior (alimentacion) 1
15 Rotor interior (alimentacion) 1
16 Pasador 1
17 Eje de la bomba de aceite 1
18 Comprobar el asiento de la vilvula 1
19 Junta de aceite 1
20 Caja de la bomba de aceite 1
Para el montaje, invierta los pasos del desmontaje.
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SERVICE POINTS
Oil pump removal
1. Remove:
¢ Qil pump assembly

NOTE:
Loosen the oil pump bolts in the sequence
shown.

Oil pump inspection
1. Check:
* Oil pump housing cover 1 D
e Oil pump housing cover 2 ®
e Oil pump housing ®
Cracks/damage/wear — Replace the
defective part(s).

2. Measure:
* Inner-rotor-to-outer-rotor-tip clearance
@
e Quter-rotor-to-oil-pump-housing
clearance ®
Out of specification — Replace the oil
pump.
@ Inner rotor

® Outer rotor
® Oil pump housing

Inner-rotor-to-outer-rotor-tip
clearance:
0.09-0.15 mm (0.004-0.006 in)

N

Outer-rotor-to-oil-pump-housing
clearance (scavenge pump):
0.09-0.19 mm (0.0035-0.0075 in)
Outer-rotor-to-oil-pump-housing
clearance (feed pump):
0.09-0.17 mm (0.0035-0.0067 in)




POMPE A HUILE CF>
POWR % OLPUMPE DO
BOMBA DE ACEITE CESD
POINTS D’ENTRETIEN WARTUNGSPUNKTE PUNTOS DE SERVICIO
Dépose de la pompe a huile Ausbau der Olpumpe Desmontaje de la bomba de aceite
1. Déposer: 1. Ausbauen: 1. Extraiga:

* Corps de pompe a huile

N.B.:
Desserrer les vis de la pompe a huile

dans I’ ordre indiqué.

* Olpumpen-Baugruppe

HINWEIS:
Die Schrauben der Olpumpe in der
dargestellten Reihenfolge I6sen.

* Conjunto de la bomba de aceite

NOTA:
Afloje los pernos de la bomba de aceite
en la secuencia indicada.

Inspection de la pompe a huile
1. Vérifier:

* Couvercle 1 de carter de pompe
a huile D

* Couvercle 2 de carter de pompe
a huile @

* Carter de pompe a huile @
Fissures/endommagements/
usure — Remplacer les pieces
défectueuses.

2. Mesurer:

¢ Jeu minimal entre rotor extérieur
et rotor intérieur @

¢ Jeu entre rotor extérieur et carter
de pompe 4 huile ®
Hors spécifications — Rempla-
cer la pompe a huile.

@ Rotor intérieur

® Rotor extérieur
@® Carter de pompe 2 huile

Jeu minimal entre rotor

extérieur et rotor

intérieur:
0,09-0,15 mm
(0,004-0,006 in)

Jeu entre rotor extérieur et

carter de pompe a huile

(pompe de retour):
0,09-0,19 mm
(0,0035-0,0075 in)

Jeu entre rotor extérieur et

carter de pompe a huile

(pompe de refoulement):
0,09-0,17 mm
(0,0035-0,0067 in)

Inspektion der Olpumpe
1. Kontrollieren:

e Abdeckung des
Olpumpengehauses 1 @

e Abdeckung des
Olpumpengehéauses 2 ®

* Olpumpengehéuse @
Risse/Beschadigung/Ver-
schlei3 — Das(die) defekte(n)
Teil(e) ersetzen.

2. Messen:

¢ Spiel des inneren Laufrads
zur Spitze des &uBBeren
Laufrads @

e Spiel des duBeren Laufrads
zum Olpumpengehiuse ®
Abweichung von Hersteller-
angaben — Die Olpumpe
ersetzen.

® Inneres Laufrad
® AuBeres Laufrad
® Olpumpengehause

Revision de la bomba de aceite
1. Compruebe:

» Tapa de la caja de la bomba de
aceite 1 @)

» Tapa de la caja de la bomba de
aceite 2 Q)

* Caja de la bomba de aceite Q)
Grietas/dafios/desgaste — Cam-
biar las piezas averiadas.

2. Mida:
* Holgura entre el rotor interior y
el extremo del rotor exterior @
* Holgura entre el rotor exterior y
la caja de la bomba de aceite ®
Fuera de especificaciones —
Cambiar la bomba de aceite.

@ Rotor interior
® Rotor exterior
(® Caja de la bomba de aceite

Holgura entre el extremo
del rotor interior y
exterior:

Spiel der inneren Lauf-
radspitze zur duBeren

Laufradspitze:
0,09-0,15 mm
(0,004-0,006 in)

Spiel des &uBeren Lauf-

rads zum Olpumpenge-

héuse (Splilpumpe):
0,09-0,19 mm
(0,0035-0,0075 in)

Spiel des &uBeren Lauf-

rads zum Olpumpenge-

hduse (Zufuhrpumpe):
0,09-0,17 mm

(0,0035-0,0067 in)

0,09-0,15 mm

(0,004-0,006 in)
Holgura entre el rotor y la
caja de la bomba (bomba
de barrido):

0,09-0,19 mm

(0,0035-0,0075 in)
Holgura entre el rotor y la
caja de la bomba (bomba
de alimentacion):

0,09-0,17 mm

(0,0035-0,0067 in)
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3. Check:
e Oil pump operation
Rough movement — Replace the defec-
tive part(s).

Check valve inspection
1. Check:
e Check valve body D
* Spring @
¢ Check valve ®
¢ Check valve seat @®
Damage/wear — Replace the defective

part(s).

Oil strainer inspection
1. Check:
¢ Qil strainer @O
Damage — Replace.
Contaminants — Clean with engine oil.

Oil pump assembly
1. Install:
e Check valve
* Pin
* Gasket
e Oil pump housing cover 1

NOTE:
Align the pin (D with the hole @ on the check
valve.
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<
3. Vérifier:

* Fonctionnement de la pompe a
huile
Mouvement irrégulier — Rem-
placer la ou les pieces défectueu-
ses.

Inspection du clapet antiretour
1. Vérifier:

* Corps de clapet antiretour (1)

* Ressort (2)

¢ Clapet antiretour )

* Siege de clapet antiretour @)
Endommagement/usure — Rem-
placer les pieces défectueuses.

Inspection de la crépine d’huile
1. Vérifier:

* Crépine d’huile @
Endommagement — Remplacer.
Encrassement — Nettoyer avec
de I’huile moteur.

Pompe a huile
1. Installer:
* Clapet antiretour
* Pion
* Joint
¢ Couvercle 1 de carter de pompe
a huile

N.B.:

Aligner le pion (D avec le trou @ du cla-
pet antiretour.

3. Kontrollieren:
* Olpumpenbetrieb

UngleichméBige Bewegung
— Das(die) defekte(n) Teil(e)
ersetzen.

Inspektion des Riickschlagventils
1. Kontrollieren:

* Riuckschlagventilkdrper

e Feder ®

* Riuckschlagventil ®

* Riuckschlagventilsitz ®
Beschadigung/Verschlei3 —
Das(die) defekte(n) Teil(e)
ersetzen.

Inspektion des Olsiebs
1. Kontrollieren:
* QOlsieb @
Beschadigung — Ersetzen.
Verschmutzungen — Mit
Motordl reinigen.

Olpumpen-Baugruppe
1. Einbauen:
¢ Ruickschlagventil
o Stift
¢ Dichtung
e Abdeckung des
Olpumpengehéauses 1

HINWEIS:
Den Stift @ auf das Loch @ im Riick-
schlagventil ausrichten.
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3. Compruebe:
* Funcionamiento de la bomba de
aceite
Movimiento brusco — Cambiar
las piezas defectuosas.

Revision de la valvula de retencion
1. Compruebe:

* Cuerpo de la vdlvula de
retencion Q)

* Muelle @

» Vilvula de retencién 3)

¢ Asiento de la valvula de
retencion @
Dafios/desgaste — Cambiar las
piezas averiadas.

Revision del filtro de aceite
1. Compruebe:
* Filtro de aceite @)
Dafios — Reemplace.
Suciedad — Limpiar con aceite
del motor.

Montaje de la bomba de aceite
1. Instale:
* Vilvula de retencién
 Pasador
e Junta
» Tapa de la caja de la bomba de
aceite 1

NOTA:
Alinee el pasador (@) con el orificio @ de

la valvula de retencién.
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Oil pump installation
1. Install:
e QOil pump assembly

NOTE:

* Align the projection @ on the oil pump
assembly with the slit ® on the oil pump
driven gear shaft.

* Tighten the oil pump bolts in the sequence
shown.

\J Oil pump assembly bolt:
1st:

14Nem

(0.14 kgf e m, 1.0 ft ¢ Ib)
2nd:
10Nem (1.0 kgfem, 7.2 ft ¢ Ib)
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Remontage de la pompe a huile
1. Installer:
* Corps de pompe a huile

N.B.:
* Aligner I’ergot @ de la pompe 2 huile

avec la fente ® de 1’arbre du pignon
mené de la pompe a huile.

 Serrer les vis de la pompe a huile dans
I’ordre indiqué.

\J Vis de montage de la
pompe 2 huile:

ler:

14Nem

(0,14 kgf » m, 1,0 ft « Ib)

2e:
I0Nem
(1,0 kgf e m, 7,2 ft * Ib)

Installation der Olpumpe
1. Einbauen:
+ Olpumpen-Baugruppe

HINWEIS:

e Den Vorsprung @ auf der
Olpumpe auf den Spalt ® des
angetriebenen Rads der Olpumpe
ausrichten.

« Die Schrauben der Olpumpe in der
dargestellten Reihenfolge festzie-
hen.

Instalacion de la bomba de aceite
1. Instale:
* Conjunto de la bomba de aceite

NOTA:

+ Alinee el saliente @ del conjunto de la
bomba de aceite con la hendidura ®
del eje del engranaje conducido de la
bomba de aceite.

* Apriete los pernos de la bomba de
aceite en la secuencia indicada.

Schraube des Olpum-
%

pen-Bauteils:
-

1,4Nem
(0,14 kgf * m,
1,0 fteIb)
2.
10Nem
(1,0 kgf e m,
7,2 ft« Ib)

\ Tornillo del conjunto de la
ﬁ bomba de aceite:
1°:

14Nem
(0,14 kgf * m, 1,0 ft « Ib)
2°:
1I0Nem
(1,0 kgf » m, 7,2 ft « 1b)
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REDUCTION DRIVE GEAR
EXPLODED DIAGRAM

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
2nd | 7.6 N e m (0.76 kgf » m, 5.5 ft « Ib)

6 x 55 mm |

1st [15Nem (1.5 kgf e m, 11 ft e Ib)
2nd [ 28 N e m (2.8 kgf » m, 20 ft « Ib)

Js 1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
e 2nd | 7.6 N e m (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)

& & A )

st [15Nem (1.5 kgfem, 11 ft e Ib)
6 2nd | 28 N e m (2.8 kgf » m, 20 ft « Ib)

1 8 x70 mm |

1st | 15Nem (1.5 kgfem, 11 fte Ib)
2nd | 28 Nem (2.8 kgf e m, 20 ft e Ib)
8 x 100 mm

[ 28 N *m (2.8 kgf e m, 20 ft « Ib)|

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points

REDUCTION DRIVE GEAR Follow the left “Step” for removal.
REMOVAL

Generator cover Refer to “"GENERATOR AND STARTER
MOTOR".

Oil pump Refer to “OIL PUMP”.
Drive coupling
Bolt
Bolt
Bolt
Bolt
Bolt

oo O WN =

AN 2 2 a4
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REDUCTEUR
POWR UNTERSETZUNGSGETRIEBE
E: ENGRANAJE REDUCTOR
REDUCTEUR
VUE EN ECLATE

TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape

Procédé/nom de piece

Qté

Points d’entretien

AN N AW N =

DEPOSE DU REDUCTEUR
Couvercle d’alternateur
Pompe a huile

Accouplement d’entralnement
Vis

Vis

Vis

Vis

Vis

AN = = = =

Suivre 1’“étape” de gauche pour la dépose.
Se reporter a “ALTERNATEUR ET DEMARREUR”.
Se reporter a “POMPE A HUILE”.

UNTERSETZUNGSGETRIEBE

EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE

Schritt

Verfahren/Teilebezeichnung

Menge

Wartungspunkte

o Ok~ WOWN =

AUSBAU DES
UNTERSETZUNGSGETRIEBES

Lichtmaschinenabdeckung
Olpumpe
Antriebskopplung
Schraube

Schraube

Schraube

Schraube

Schraube

AN =2 2 m -

Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
folgen.

Siehe “LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR”.
Siehe “OLPUMPE”.

ENGRANAJE REDUCTOR

DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION

Paso

Procedimiento/Denominacién de la pieza

Cantidad

Puntos de servicio

AN N AW =

EXTRACCION DEL ENGRANAJE
REDUCTOR

Tapa del alternador

Bomba de aceite

Acoplamiento de la transmision
Perno

Perno

Perno

Perno

Perno

BN = = = e

Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccidn.

Consulte la seccion “ALTERNADOR Y MOTOR DE
ARRANQUE”.

Consulte la seccién “BOMBA DE ACEITE”.
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EXPLODED DIAGRAM

1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
2nd | 7.6 N e m (0.76 kgf » m, 5.5 ft « Ib)

6 x 55 mm |

1st [15Nem (1.5 kgf e m, 11 ft e Ib)
2nd [ 28 N e m (2.8 kgf » m, 20 ft « Ib)

Js 1st [3.7 Nem (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)
e 2nd | 7.6 N e m (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib)

& & A )

1st | 15 Nem (1.5 kgfem, 11 ft ¢ Ib)
6 2nd| 28 Nem (2.8 kgf e m, 20 ft « Ib)
1 8 x70 mm |
1st | 15Nem (1.5 kgfem, 11 fte Ib)
2nd | 28 Nem (2.8 kgf e m, 20 ft e Ib)

[ 28 N *m (2.8 kgf e m, 20 ft « Ib)| 5% 100 T
Step Procedure/Part name Q'ty Service points

7 Reduction drive gear case 1

8 | Gasket 1
9 Pin 2

10 | Circlip 2
11 | Reduction drive gear 1

12 | Washer 2

Reverse the removal steps for installation.
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REDUCTEUR CF>
POWR ?‘a: UNTERSETZUNGSGETRIEBE D>
ENGRANAJE REDUCTOR CESO
VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
7 Carter de réducteur 1
9 Pion 2
10 | Circlip 2
11 Réducteur 1
12 Rondelle 2
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.

EXPLOSIONSZEICHNUNG

Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
7 Untersetzungsgetriebegehéuse 1
5 | Dichtung 1
9 Stift 2
10 | Sicherungsring 2
11 Untersetzungsgetriebe 1
12 Unterlegscheibe 2
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausflhren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
7 Caja reductora 1
9 Pasador 2
10 | Anillo eldstico 2
11 Engranaje reductor 1
12 Arandela 2
Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccién.
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EXPLODED DIAGRAM

1st

15Nem (1.5 kgfem, 11 ft e Ib)

2nd

28 N » m (2.8 kgf » m, 20 ft « Ib)

8 x40 mm |

10Nem (1.0kgfem, 7.2 ft Ib)|

6 x 16 mm |

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step

Procedure/Part name

Qty

Service points

0O NO OO =

REDUCTION DRIVE GEAR
DISASSEMBLY

Oil pump driven gear
Bolt

Holder

Spring

Relief valve

Bolt

Bearing housing

Pin

N = DN =2 a4 a2 a

Follow the left “Step” for disassembly.

"I EPNOC grease AP #0
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UNTERSETZUNGSGETRIEBE
ENGRANAJE REDUCTOR
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VUE EN ECLATE

TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece

Qté

Points d’entretien

DEMONTAGE DU REDUCTEUR
Pignon mené de pompe a huile

Vis

Support

Ressort

Clapet de surcharge

Vis

Logement de roulements

0 N N LR W N =

Goupille

N = B = e = e e

Suivre I’“étape” de gauche pour le démontage.

*1. Graisse EPNOC AP n°0

EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE

Schritt Verfahren/Teilebezeichnung

Menge

Wartungspunkte

DEMONTAGE DES
UNTERSETZUNGSGETRIEBES

Olpumpe des Antriebsrads
Schraube

Halterung

Feder

Uberlastventil

Schraube

Lagergehause

Stift

0 NOoO Ok~ WD =

N = DN 2 a4 a a a

Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Zerlegen

folgen.

“1: EPNOC Fett AP Nr. 0

DIAGRAMA DETALLADO

GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION

Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza

Cantidad

Puntos de servicio

DESMONTAJE DEL ENGRANAJE
REDUCTOR

Perno

Soporte

Muelle

Vilvula de seguridad
Perno

Caja del cojinete

0 NN kAW =

Pasador

Engranaje conducido de la bomba de aceite

S I N e e

Siga el “Paso” de la izquierda para el desmontaje.

“1. Grasa AP EPNOC N.°0
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REDUCTION DRIVE GEAR

EXPLODED DIAGRAM

ol
l 3

1st [15 Nem (1.5 kgf e m, 11 ft e Ib)
2nd | 28 N e m (2.8 kgf e m, 20 ft « Ib) 10Nem (1.0kgfem, 7.2 ft Ib)|
8 x40 mm_| | 6x16mm_|
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
9 | Circlip 2
10 | Driven gear 1
11 | Washer 2
12 | Circlip 1
13 | Oil seal 2 Not reusable
14 | Bearing 1 NOTE
Remove parts 12 to 15 as a set.

15 | Drive shaft 1
16 | Circlip 1
17 | Circlip 1

I EPNOC grease AP #0
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REDUCTEUR CFD
POWR —_— UNTERSETZUNGSGETRIEBE D>
ENGRANAJE REDUCTOR CES
VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
9 Circlip 2 Non réutilisable
10 Pignon mené 1
11 Rondelle 2
12 Circlip 1 Non réutilisable
13 Bague d’étanchéité 2 Non réutilisable
14 Roulement 1 N.B.:
Déposer les pieces 12 a 15 en tant que sous-ensemble.
15 Arbre d’entrainement 1 Non réutilisable
16 Circlip 1 Non réutilisable
17 Circlip 1 Non réutilisable
*1: Graisse EPNOC AP n°0
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
9 Sicherungsring 2 Nicht wiederverwendbar
10 Angetriebenes Rad 1
11 Unterlegscheibe 2
12 Sicherungsring 1 Nicht wiederverwendbar
13 Oldichtung 2 Nicht wiederverwendbar
14 Lager 1 HINWEIS:
Die Teile 12 bis 15 als ganzen Satz ausbauen.
15 Antriebswelle 1 Nicht wiederverwendbar
16 Sicherungsring 1 Nicht wiederverwendbar
17 Sicherungsring 1 Nicht wiederverwendbar
"1: EPNOC Fett AP Nr. 0
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
9 Anillo eldstico 2 No puede reutilizarse
10 Engranaje conducido 1
11 Arandela 2
12 Anillo elastico 1 No puede reutilizarse
13 Junta de aceite 2 No puede reutilizarse
14 Cojinete 1 NOTA:
Desmonte las piezas 12 a 15 en conjunto.
15 Eje de transmisién 1 No puede reutilizarse
16 Anillo eldstico 1 No puede reutilizarse
17 Anillo eléstico 1 No puede reutilizarse

*1. Grasa AP EPNOC N.°0
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EXPLODED DIAGRAM

1st

15 N em (1.5 kgf e m, 11 ft e Ib)

2nd |28 N e m (2.8 kgf e m, 20 ft ¢ Ib)

10Nem (1.0kgfem, 7.2 ft Ib)|

8 x40 mm_| | 6x16mm_|
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
18 | Bearing 1
19 | Circlip 1
20 | Bearing 1
21 | Reduction drive gear case 1

Reverse the disassembly steps for
assembly.

"I EPNOC grease AP #0
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VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
18 Roulement 1 Non réutilisable
19| Circlip 1 Non réutilisable
20 Roulement 1 Non réutilisable
21 Carter de réducteur 1
Pour le montage, inverser les étapes du démontage.
*1: Graisse EPNOC AP n°0
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
18 | Lager 1 Nicht wiederverwendbar
19 Sicherungsring 1 Nicht wiederverwendbar
20 | Lager 1 Nicht wiederverwendbar
21 Untersetzungsgetriebegehéuse 1
Zum Zusammenbauen die Zerlegenschritte in
umgekehrter Reihenholge ausfihren.
"1: EPNOC Fett AP Nr. 0
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
18 Cojinete 1 No puede reutilizarse
19 Anillo elastico 1 No puede reutilizarse
20 Cojinete 1 No puede reutilizarse
21 Caja reductora 1

Para el montaje, invierta los pasos del desmontaje.

“1. Grasa AP EPNOC N.°0
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SERVICE POINTS
Drive coupling removal
1. Remove:
* Drive coupling D

NOTE:
While holding the flywheel magneto ) with the
sheave holder (3), loosen the drive coupling
with coupler wrench @.

Coupler wrench:
YW-06551/90890-06551
Sheave holder:

YS-01880-A/90890-01701

Drive shaft removal
1. Remove:
* Circlip
¢ Drive shaft

NOTE:
Press in the direction of the arrow.

Oil pump driven gear inspection
1. Check:
* Oil pump driven gear (O
Cracks/damage/wear — Replace.

Relief valve inspection
1. Check:
¢ Relief valve )
e Spring ®
Damage/wear — Replace the defective
part(s).



REDUCTEUR CF>
POWR a UNTERSETZUNGSGETRIEBE D>
ENGRANAJE REDUCTOR CESO
POINTS D’ENTRETIEN WARTUNGSPUNKTE PUNTOS DE SERVICIO
Dépose de I’accouplement Ausbau der Antriebskopplung Desmontaje del acoplamiento de la
1. Déposer: 1. Ausbauen: transmisién
* Accouplement @) * Antriebskopplung @ 1. Extraiga:
* Acoplamiento de la transmision
N.B.: HINWEIS: ®
Tout en maintenant le volant magnétique Waéhrend der Schwungradmagnet @
® al’aide de I’outil de maintien de pou- mit dem Riemenscheibenhalter @ NOTA:

lie (®), desserrer I’accouplement a 1’aide
de la clé d’accouplement (.

gehalten wird, die Antriebskopplung
mit einem Kopplerschllssel @ l6sen.

Clé d’accouplement:
YW-06551/90890-06551
Outil de maintien de
poulie:
YS-01880-A/
90890-01701

Kopplerschliissel:
YW-06551/
90890-06551

Riemenscheibenhalter:
YS-01880-A/
90890-01701

Mientras sujeta la magneto del volante
@ con el sujetador de discos @), afloje el
acoplamiento de la transmisién con la
llave para acopladores (@).

Llave del acoplador:
YW-06551/90890-06551

Dépose de I’arbre d’entrainement
1. Déposer:
* Circlip
* Arbre d’entralnement

N.B.:
Appuyer dans le sens de la fleche.

Ausbau der Antriebswelle
1. Ausbauen:
* Sicherungsring
¢ Antriebswelle

HINWEIS:
In Pfeilrichtung driicken.

Inspection du pignon mené de la
pompe a huile
1. Vérifier:
* Pignon mené de pompe a huile
)
Fissures/endommagement/usure
— Remplacer.

Inspection du clapet de surcharge
1. Vérifier:
¢ Clapet de surcharge @
» Ressort (2
Endommagement/usure — Rem-
placer les pieces défectueuses.

Inspektion des angetriebenen
Rads der Olpumpe
1. Kontrollieren:

* Angetriebenes Rad der
Olpumpe @
Risse/Beschéadigung/Ver-
schlei3 — Ersetzen.

Inspektion des Uberlastventils
1. Kontrollieren:

« Uberlastventil @

e Feder ®
Beschadigung/Verschlei3 —
Das(die) defekte(n) Teil(e)
ersetzen.
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Sujetador de discos:
YS-01880-A/
90890-01701

Desmontaje del eje de transmisién
1. Extraiga:
* Anillo eldstico
* Eje de transmisién

NOTA:
Presione en la direccion de la flecha.

Revision del engranaje conducido de
la bomba de aceite
1. Compruebe:

* Engranaje conducido de la
bomba de aceite )
Grietas/dafios/desgaste —
Reemplace.

Revision de la valvula de seguridad
1. Compruebe:
* Vilvula de seguridad (D
* Muelle @
Dafios/desgaste — Cambiar las
piezas averiadas.
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Drive shaft installing
1. Install:
* Drive shaft

NOTE:
Press in the direction of the arrow.

2. Install:
¢ Qil seals @)

Distance @:
8.9-9.3 mm (0.35-0.37 in)

Drive coupling installation
1. Install:
* Drive coupling M

NOTE:
While holding the flywheel magneto @ with the
sheave holder (®, tighten the drive coupling
with coupler wrench @.

Coupler wrench:
YW-06551/90890-06551

Sheave holder:
YS-01880-A/90890-01701
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ENGRANAJE REDUCTOR
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Remontage de I’arbre d’entrainement
1. Installer:
* Arbre d’entralnement

N.B.:
Appuyer dans le sens de la fleche.

Einbau der Antriebswelle
1. Einbauen:
¢ Antriebswelle

HINWEIS:
In Pfeilrichtung driicken.

Instalacion del eje de transmision
1. Instale:
* Eje de transmisién

NOTA:
Presione en la direccién de la flecha.

2. Installer:
 Bagues d’étanchéité (D

2. Einbauen:
« Oldichtungen

2. Instale:
* Juntas de aceite @)

Distance @:
8,9-9,3 mm

Abstand @:
8,9-9,3 mm

(0,35-0,37 in)

(0,35-0,37 in)

Distancia @:
8,9-9,3 mm

(0,35-0,37 in)

Remontage de I’accouplement
1. Installer:
 Accouplement (D

N.B.:
Tout en maintenant le volant magnétique
® avec I’outil de maintien de poulie (3,
serrer 1’accouplement a 1’aide de la clé
d’accouplement (.

Clé d’accouplement:
YW-06551/90890-06551
Outil de maintien de
poulie:
YS-01880-A/
90890-01701

Einbau der Antriebskopplung
1. Einbauen:
¢ Antriebskopplung @

HINWEIS:
Waéhrend der Schwungradmagnet @
mit dem Riemenscheibenhalter
gehalten wird, die Antriebskopplung
mit einem Kopplerschliissel @ fest-
ziehen.

Kopplerschliissel:
YW-06551/
90890-06551

Riemenscheibenhalter:
YS-01880-A/
90890-01701

Instalacion del acoplamiento de la
transmision
1. Instale:
* Acoplamiento de la transmision

O)

NOTA:
Mientras sujeta la magneto del volante
@ con el sujetador de discos @), afloje el
acoplamiento de la transmisién con la
llave para acopladores (@).

Llave del acoplador:
YW-06551/90890-06551

Sujetador de discos:
YS-01880-A/
90890-01701
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GENERATOR AND STARTER MOTOR
EXPLODED DIAGRAM

18 Nem (1.8 kgf e m, 13 ft « Ib)

8 x 30 mm I

75N em (7.5 kgf » m, 54 ft « Ib)

10x 47 mm |

24Nem (2.4 kgfem, 17 fte Ib) |

8 x20 mm |

15N em (1.5 kgf e m, 11 ft s Ib)

2nd | 50 N » m (5.0 kgf e m, 36 ft « Ib)

10 x 60 mm

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step

Procedure/Part name

Qty

Service points

0O NO O~ WN =

GENERATOR COVER AND
FLYWHEEL MAGNET REMOVAL

Engine unit
Nut/washer

Starter motor lead
Bolt

Battery negative lead
Starter motor

Band

Lighting coil coupler
Pulser coil coupler

—_
_ ek ek e N =
Yy

Follow the left “Step” for removal.

Refer to “ENGINE UNIT”.
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POWR E: LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR
ALTERNADOR Y MOTOR DE ARRANQUE

Gy

ALTERNATEUR ET DEMARREUR

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape

Procédé/nom de piece

Qté

Points d’entretien

0N N AW =

DEPOSE DU COUVERCLE
D’ALTERNATEUR ET DU VOLANT
MAGNETIQUE

Moteur

Ecrou/rondelle

Cable du démarreur

Vis

Cable négatif de la batterie
Démarreur

Sangle

Connecteur de 1’induit d’alternateur
Connecteur de la bobine d’impulsions

—_ e e e = N

Suivre I’“étape” de gauche pour la dépose.

Se reporter 2 “MOTEUR”.

LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR

EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE

Schritt

Verfahren/Teilebezeichnung

Menge

Wartungspunkte

0 NOoO Ok~ WD =

AUSBAU DER LICHTMASCHINENAB-
DECKUNG UND DES SCHWUNGRAD-
MAGNETEN

Motorblock
Mutter/Unterlegscheibe
Startermotorkabel

Schraube

Batterie-Minuskabel

Startermotor

Band

Stecker der Lichtmaschinenspule
Geberspulenstecker

—_ e =l s ) =

Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
folgen.

Siehe “MOTORBLOCK”.

ALTERNADOR Y MOTOR DE ARRANQUE

DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION

Paso

Procedimiento/Denominacién de la pieza

Cantidad

Puntos de servicio

N N AW

EXTRACCION DE LA TAPA DEL
ALTERNADOR Y DE LA MAGNETO DEL
VOLANTE

Motor

Tuerca/arandela

Cable del motor de arranque

Perno

Cable negativo de la bateria

Motor de arranque

Correa

Acoplador de la bobina de encendido
Acoplador de la bobina de pulsos

1/1

—_ e = = = N e

Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccidn.

Consulte la seccion “UNIDAD DEL MOTOR”.
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EXPLODED DIAGRAM

18 Nem (1.8 kgf e m, 13 ft « Ib)

8 x 30 mm I

75N em (7.5 kgf » m, 54 ft « Ib)

10x 47 mm |

24Nem (2.4 kgfem, 17 fte Ib) |

15Nem (1.5 kgf e m, 11 ft « Ib)

2nd |50 Nem

5.0 kgf e m, 36 ft » Ib)

10 x 60 mm

8 x20 mm |

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
9 Bolt 1
10 | Holder 1
11 | Bolt 8
12 | Generator cover 1
13 | Dowel pin 2
14 | Packing 1
15 | Idle gear shaft 1
16 | Idle gear 1
17 | Bolt/washer 11
18 | Rotor 1
19 | Bolt 6
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ALTERNATEUR ET DEMARREUR
LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR
ALTERNADOR Y MOTOR DE ARRANQUE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
9 Vis 1
10 Outil de maintien 1
11 Vis 8
12 Couvercle d’alternateur 1
13 Pion 2
14 Garniture 1
15 Arbre de pignon de renvoi 1
16 Pignon de renvoi 1
17 | Vis/rondelle 1
18 Rotor 1
19 Vis 6
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
9 Schraube 1
10 Halterung 1
11 Schraube 8
12 Lichtmaschinenabdeckung 1
13 PaBstift 2
14| Dichtung 1
15 Leerlaufgetrieberadwelle 1
16 Leerlaufgetrieberad 1
17 | Schraube/Unterlegscheibe 11
18 Laufrad 1
19 Schraube 6
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
9 Perno 1
10 Soporte 1
11 Perno 8
12 Tapa del alternador 1
13 Clavija de centraje 2
14 | Guarnicién 1
15 Eje del engranaje intermedio 1
16 Engranaje intermedio 1
17 Perno/arandela 1/1
18 Rotor 1
19 Perno 6
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EXPLODED DIAGRAM

18 Nem (1.8 kgf e m, 13 ft « Ib)

8 x 30 mm I

75N o m (7.5 kgf » m, 54 ft « Ib)
10 x 47 mm |

24Nem (2.4 kgfem, 17 fte Ib) |

8 x20 mm |

15Nem (1.5 kgf em, 11 ft e Ib)
2nd [ 50 N e m (5.0 kgf e m, 36 ft « Ib)

10 x 60 mm
Step Procedure/Part name Q'ty Service points
20 | Starter clutch 1
21 | Starter gear 1
22 | Woodruff key 1
Reverse the removal steps for installation.
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POWR E: LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR
ALTERNADOR Y MOTOR DE ARRANQUE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
20 Embrayage de démarreur 1
21 Pignon de démarreur 1
22 Clavette demi-lune 1
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
20 Starterkupplung 1
21 Startergetriebe 1
22 Woodruffkeil 1
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausflhren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
20 Embrague de arranque 1
21 Engranaje de arranque 1
22 Chaveta de media luna 1
Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccion.
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EXPLODED DIAGRAM

4.9 N *m (0.49 kgf e m, 3.5 ft » Ib) |

y [ 6x14mm
5 1amm | [14Nem (1.4 kgfem, 10t Ib)

6x33mm | 4.9Ne*m (0.49 kgfem, 3.5 fteIb)|

14 Nem (1.4 kgfem, 10 ft» Ib) |

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
GENERATOR DISASSEMBLY Follow the left “Step” for disassembly.

1 Bolt/washer 3/3

2 Bolt 4

3 Pulser coil 2 NOTE:
There washers holds the pulser coil lead.
Make sure to not pitch the lead between the
projection and the washer when installing
the bolt.

4 Bolt 2
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ALTERNATEUR ET DEMARREUR
LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR
ALTERNADOR Y MOTOR DE ARRANQUE

Gy

VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEMONTAGE DE L’ALTERNATEUR Suivre I’“étape” de gauche pour le démontage.
1 Vis/rondelle 3/3
2 Vis 4
3 Bobine d’impulsions 2 N.B.:
Une rondelle maintient le cible de la bobine d’impulsions.
Prendre garde de ne pas pincer le cable entre la saillie et la
rondelle lors du montage de la vis.
4 Vis 2
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
DEMONTAGE DER LICHTMASCHINE Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Zerlegen
folgen.
1 Schraube/Unterlegscheibe 3/3
2 Schraube 4
3 Geberspule 2 HINWEIS:
Diese Unterlegscheiben halten das Geberspulenka-
bel. Beim Einsetzen der Schraube sicherstellen, da
das Kabel zwischen dem Vorsprung und der Unterleg-
scheibe nicht eingeklemmt wird.
4 Schraube 2
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacion de la pieza Cantidad Puntos de servicio
DESMONTAJE DEL ALTERNADOR Siga el “Paso” de la izquierda para el desmontaje.
1 Perno/arandela 3/3
2 Perno 4
3 Bobina de pulsos 2 NOTA:
La arandela sujeta el cable de la bobina de pulsos. Verifique
que el cable no se pellizque entre el saliente y la arandela
cuando coloque el perno.
4 Perno 2
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EXPLODED DIAGRAM

4.9 N *m (0.49 kgf e m, 3.5 ft » Ib) |

5x10 mm |

4 |6x14mm

Sx1amm | [14Nem (1.4 kgfem, 10t Ib)
6x33mm | 4.9Ne*m (0.49 kgfem, 3.5 fteIb)|

14 Nem (1.4 kgfem, 10 ft» Ib) |

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
5 Holder 1
6 Bolt 3
7 Lighting coil 1
Reverse the disassembly steps for
assembly.
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ALTERNATEUR ET DEMARREUR
LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR
ALTERNADOR Y MOTOR DE ARRANQUE

Gy

VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
5 Outil de maintien 1
6 Vis 3
7 Induit d’alternateur 1
Pour le montage, inverser les étapes du démontage.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
5 Halterung 1
6 Schraube 3
7 Lichtmaschinenspule 1
Zum Zusammenbauen die Zerlegenschritte in
umgekehrter Reihenholge ausfuhren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
5 Soporte 1
6 Perno 3
7 Bobina de encendido 1
Para el montaje, invierta los pasos del desmontaje.
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SERVICE POINTS
Flywheel magneto removal
1. Remove:
* Flywheel magneto bolt D
* Washer

NOTE:
While holding the flywheel magneto @) with the
sheave holder 3, loosen the flywheel magneto
bolt.

Sheave holder:
YS-01880-A/90890-01701

2. Remove:
e Flywheel magneto (O
e Woodruff key

NOTE:
While holding the flywheel magneto with
sheave holder 2), remove the flywheel mag-
neto with the rotor puller (.

Rotor puller:
YM-01082/90890-01080

Starter clutch inspection
1. Check:
¢ Starter clutch rollers @
Damage/wear — Replace.
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ALTERNATEUR ET DEMARREUR
LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR
ALTERNADOR Y MOTOR DE ARRANQUE

Gy

POINTS D’ENTRETIEN
Dépose du volant magnétique
1. Déposer:
* Vis du volant magnétique (D
* Rondelle

N.B.:
Tout en maintenant le volant magnétique

® al’aide de I’outil de maintien de pou-
lie (®), desserrer la vis du volant magnéti-
que.

Outil de maintien de
poulie:
YS-01880-A/
90890-01701

WARTUNGSPUNKTE
Ausbau des
Schwungradmagneten
1. Ausbauen:
» Schraube des
Schwungradmagneten @
* Unterlegscheibe

HINWEIS:
Wahrend der Schwungradmagnet @
mit dem Riemenscheibenhalter ()
gehalten wird, die Schrauben des
Schwungradmagneten I8sen.

PUNTOS DE SERVICIO
Desmontaje de la magneto del volante
1. Extraiga:
* Perno de la magneto del volante

O)

e Arandela

NOTA:
Mientras sujeta la magneto del volante
@ con el sujetador de discos @), afloje el
perno de la magneto.

2. Déposer:
* Volant magnétique ()
* Clavette demi-lune

N.B.:
Tout en maintenant le volant magnétique

a I’aide de I’outil de maintien de poulie
®, déposer le volant magnétique a 1’aide
de I’extracteur de rotor 3.

Riemenscheibenhalter:
YS-01880-A/
90890-01701

Sujetador de discos:
YS-01880-A/
90890-01701

Extracteur de rotor:
YM-01082/90890-01080

2. Ausbauen:
e Schwungradmagnet @
* Woodruffkeil

HINWEIS:
Wahrend der Schwungradmagnet
mit dem Riemenscheibenhalter @)
gehalten wird, den Schwungradma-
gneten mit einem Laufradzieher @)
abziehen.

2. Extraiga:
* Magneto del volante O
* Chaveta de media luna

NOTA:
Mientras sujeta la magneto del volante
con el sujetador de discos (), extraiga la
magneto con el extractor de rotores (@).

Extractor de rotores:
YM-01082/90890-01080

Inspection de I’embrayage du
démarreur
1. Vérifier:

* Rouleaux de I’embrayage de
démarreur (O
Endommagement/usure — Rem-
placer.

Laufradzieher:
YM-01082/

90890-01080

Inspektion der Starterkupplung
1. Kontrollieren:
 Starterkupplungswalzen
Beschadigung/Verschlei3 —
Ersetzen.
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Revision del embrague de arranque
1. Compruebe:
* Rodillos del embrague de
arranque
Dafios/desgaste — Reemplace.



A
©&3 | GENERATOR AND STARTER MOTOR ES

5-45

2. Check:
e Starter clutch @
e Starter gear @
Burrs/chips/roughness/wear — Replace
the defective part(s).

3. Check:
» Starter clutch gear’s contacting surfaces

@
Damage/pitting/wear — Replace the
starter clutch gear.

4. Check:
e Starter clutch operation

Checking steps:

* Install the starter gear (O onto the starter
clutch @ and hold the starter clutch.

* When turning the starter gear clockwise
[A], it should turn freely, otherwise the
starter clutch is faulty and must be
replaced.

* When turning the starter gear counter-
clockwise [B], the starter clutch and the
starter gear should engage, otherwise
the starter clutch is faulty and must be
replaced.
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ALTERNATEUR ET DEMARREUR
LICHTMASCHINE UND STARTERMOTOR
ALTERNADOR Y MOTOR DE ARRANQUE
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2. Vérifier:
* Embrayage de démarreur D
* Pignon de démarreur )
Bavures/éclats/état rugueux/
usure — Remplacer les pieces
défectueuses.

3. Vérifier:

* Surfaces de portage du pignon
d’embrayage de démarreur @
Endommagement/corrosion/
usure — Remplacer le pignon
d’embrayage de démarreur.

4. Vérifier:
* Fonctionnement de I’embrayage
de démarreur

Etapes de remplacement:

* Monter le pignon de démarreur @D
sur ’embrayage de démarreur @
et tenir ce dernier.

* Sil’on met en rotation le pignon de
démarreur en sens d’horloge [A], il
doit tourner librement. Si ce n’est
pas le cas, le pignon de démarreur
est défectueux et doit étre rem-
placé.

* Sil’on met en rotation le pignon de
démarreur en sens inverse d’hor-
loge [B], il doit s’engrener avec le
disque d’embrayage de démarreur.
Si ce n’est pas le cas, le disque
d’embrayage de démarreur est
défectueux et doit étre remplacé.

2. Kontrollieren:

e Starterkupplung @

* Startergetriebe @
Abgratungen/Abblatterungen/
Schwergéngigkeit/Verschleil3
— Das(die) defekte(n) Teil(e)
ersetzen.

. Kontrollieren:

* Kontaktflachen @ des
Starterkupplungsgetriebes
Beschéadigung/LochfraB3/Ver-
schleil3 — Das Starterkupp-
lungsgetriebe ersetzen.

4, Kontrollieren:

 Starterkupplungsbetrieb

Reuhenfikge fiir den Olwech-
sel:
e Das Startergetriebe (D auf die

Starterkupplung (@ einbauen
und die Starterkupplung halten.
Wird das Startergetriebe im
Uhrzeigersinn [A] gedreht, sollte
es sich reibungslos drehen,
andernfalls ist die Starterkupp-
lung defekt und muB ersetzt
werden.

Wird das Startergetriebe entge-
gen den Uhrzeigersinn
gedreht, sollten die Starter-
kupplung und das Starterge-
triebe einriicken, andernfalls ist
die Starterkupplung defekt und
muf3 ersetzt werden.

2. Compruebe:

* Embrague de arranque @)

* Engranaje de arranque
Rebabas/astillas/rugosidad/des-
gaste — Cambiar las piezas ave-
riadas.

3. Compruebe:

* Superficies de contacto del
engranaje del embrague de
arranque @
Dafios/picaduras/desgaste —
Cambiar el engranaje del embra-
gue de arranque.

4. Compruebe:

» Funcionamiento del embrague
de arranque

Pasos de cambio:
* Acople el engranaje de arranque @

al embrague de arranque @ y sos-
tenga éste.

Al girar el engranaje de arranque
en el sentido de las agujas del reloj
[Al, debe girar libremente; de lo
contrario significa que estd ave-
riado y se debe cambiar.

Al girar el engranaje de arranque
en el sentido contrario al de las
agujas del reloj [B], el embrague y
el engranaje de arranque deben
engranar; de lo contrario significa
que el embrague de arranque estd
averiado y se debe cambiar.
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Flywheel magneto installation
1. Install:
e Woodruff key
* Flywheel magneto
* Washer
* Flywheel magneto bolt

NOTE:

* Clean the tapered portion of the crankshaft
and the flywheel magneto hub.

* When installing the flywheel magneto, make
sure the woodruff key is properly seated in
the keyway of the crankshaft.

 Lubricate the flywheel magneto bolt and
washer with engine oil.

2. Tighten:
e Flywheel magneto bolt D

NOTE:
While holding the flywheel magneto @) with the
sheave holder (3, tighten the flywheel mag-
neto bolt.

Flywheel magneto bolt:
75 N e m (7.5 kgf * m, 54 ft ¢ Ib)

Sheave holder:
YS-01880-A/90890-01701

CAUTION:
Do not reuse the flywheel magnet bolt and
washer, always replace them with new
ones.
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Remontage du volant magnétique
1. Installer:
* Clavette demi-lune
* Volant magnétique
* Rondelle
* Vis de volant magnétique

N.B.:
* Nettoyer la partie conique du vilebre-

quin et le moyeu du volant magnéti-
que.

* Lors du remontage du volant magnéti-
que, s’assurer que la clavette demi-
lune est correctement insérée dans son
logement sur le vilebrequin.

* Graisser la vis et la rondelle du volant
magnétique avec de I’huile moteur.

2. Serrer:
* Vis du volant magnétique (D

N.B.:
Tout en maintenant le volant magnétique

® al’aide de I’outil de maintien de pou-
lie (®), serrer la vis du volant magnéti-
que.

\ J Vis du volant magnétique:
75Nem

(7,5 kgf * m, 54 ft » Ib)

Einbau des Schwungradmagneten
1. Einbauen:
* Woodruffkeil
e Schwungradmagnet
* Unterlegscheibe
* Schwungradmagnetschraube

HINWEIS:

¢ Den kegelférmigen Teil der Kurbel-
welle und die Nabe des Schwung-
radmagneten sdubern.

e Beim Einbau des Schwungradma-
gneten sicherstellen, dafi der Woo-
druffkeil richtig in der Keilnut der
Kurbelwelle sitzt.

¢ Die Schraube des Schwungradma-
gneten und die Unterlegscheibe
mit Motorél schmieren.

2. Festziehen:
¢ Schraube des
Schwungradmagneten @

HINWEIS:
Waéhrend der Schwungradmagnet @
mit dem Riemenscheibenhalter
gehalten wird, die Schraube des
Schwungradmagneten festziehen.

Instalacion de la magneto del volante
1. Instale:
* Chaveta de media luna
* Magneto del volante
* Arandela
* Perno de la magneto del volante

NOTA:

* Limpie la parte cénica del cigiiefial y
el buje de la magneto del volante.

* Cuando instale la magneto del volante,
verifique que la chaveta de media luna
quede correctamente asentada en su
alojamiento en el cigiiefial.

* Engrase el perno de la magneto del
volante y la arandela con aceite de
motor.

2. Apriete:
* Perno de la magneto del volante

O)

NOTA:
Mientras sujeta la magneto del volante

@® con el sujetador de discos (), apriete
el perno de la magneto.

Outil de maintien de
poulie:
YS-01880-A/
90890-01701

N\ | Schraube des Schwung-
J radmagneten:

75Nem
(7,5 kgf  m, 54 ft « Ib)

N Perno de la magneto del
J volante:

75Nem

(7,5 kgf * m, 54 ft + Ib)

ATTENTION:

Ne pas réutiliser la vis et la rondelle
du volant magnétique. Toujours rem-
placer ces éléments par des neufs.

Riemenscheibenhalter:
YS-01880-A/

90890-01701

Sujetador de discos:
YS-01880-A/
90890-01701

ACHTUNG:

Schrauben fiir den Schwungrad-
magneten und Unterlegscheiben
nicht wiederverwenden, sondern
immer mit neuen ersetzen.
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PRECAUCION:

No reutilice el perno de la magneto y
la abrazadera; cambielas siempre por
unidades nuevas.
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CAMSHAFTS
EXPLODED DIAGRAM

1st [3.7 N em (0.37 kgf e m, 2.7 ft « Ib)

2nd | 7.6 N e m (0.76 kgf » m, 5.5 ft « Ib)

6x16mm|

12Nem (1.2 kgf e m, 8.7 ft » Ib)

6 x 22 mm |

[13Nem (1.3kgfem, 9.4 fteIb)|

10N e*m (1.0 kgfem, 7.2 ft « Ib) |

6 x 16 mm

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
CYLINDER HEAD COVER Follow the left “Step” for removal.
REMOVAL
Air filter case Refer to “FUEL INJECTION SYSTEM” in

Chapter 4.

1 Spark plug 4

2 Clamp/breather hose 11 To oil tank
White mark @

3 Bolt 1

4 Camshaft position sensor 1

5 Clamp/cooling water hose 11 To thermostat

6 Rubber seal 1
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ARBRES A CAMES

CED
POWR a NOCKENWELLEN DO
EJES DE LEVAS CESD
ARBRES A CAMES
VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DU COUVRE-CULASSE Suivre 1’“étape” de gauche pour la dépose.
Boitier de filtre a air Se reporter a “CIRCUIT D’INJECTION DE CARBU-
RANT” au chapitre 4.
1 Bougie 4
2 Collier/flexible de reniflard 171 Vers le réservoir d’huile
Repére blanc @
3 Vis 1
4 Capteur de position de 1’arbre a came 1
5 Collier/tuyau d’eau de refroidissement 171 Vers le thermostat
6 Joint en caoutchouc 1
NOCKENWELLEN
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DER Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
ZYLINDERKOPFABDECKUNG folgen.
Luftfiltergehduse Siehe “KRAFTSTOFFEINSPRITZSYSTEM” in Kapitel
4.
1 Zindkerze 4
2 Klemme/Enliftungsschlauch 11 Zum Oltank
WeiBe Markierung @
3 Schraube 1
4 Positionssensor der Nockenwelle 1
5 Klemme/Klhlwasserschlauch 11 Zum Thermostat
6 Gummidichtung 1
EJES DE LEVAS
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DE LA TAPA DE LA Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccion.
CULATA
Caja del filtro de aire Consulte la seccién “SISTEMA DE INYECCION DE
COMBUSTIBLE” del capitulo 4.
1 Bujia 4
2 Abrazadera/tubo respiradero 1/1 Al depésito de aceite
Marca blanca @
3 Perno 1
4 Sensor de posicidn del eje de levas 1
5 Abrazadera/tubo del agua de refrigeracion 171 Al termostato
6 Junta de goma 1
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EXPLODED DIAGRAM

1st [3.7 Nem (0.37 kgfe m, 2.7 ft « Ib) 10N *m (1.0 kgf em, 7.2 ft « Ib) |
2nd | 7.6 N e m (0.76 kgf e m, 5.5 ft « Ib) 6x16 mm

6 x 16 mm |

12Nem (1.2 kgf e m, 8.7 ft » Ib)

6 x 22 mm |

[13Nem (1.3kgfem, 9.4 fteIb)|

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
7 Bolt 1
8 Cooling water pipe 1
9 | Oning 1
10 | Bolt 6
11 Rubber mount 6
12 | Cylinder head cover 1
13 | Cylinder head cover gasket 1
14 | Timing chain guide (top side) 1
Reverse the removal steps for installation.
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ARBRES A CAMES CF>
POWR a NOCKENWELLEN DO
EJES DE LEVAS CESD
VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
7 Vis 1
8 Tuyau d’eau de refroidissement 1
9 Joint torique 1
10 Vis 6
11 Bague en caoutchouc 6
12 Couvre-culasse 1
13 Joint de couvre-culasse 1
14 Guide de chaine de distribution (partie haute) 1
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
7 Schraube 1
8 Kihlwasserrohr 1
o | ofing 1
10 Schraube 6
11 Gummipuffer 6
12 Zylinderkopfabdeckung 1
13 | Zylinderkopfabdeckungsdichtung 1
14 Steuerkettenfuihrung (Oberseite) 1
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
7 Perno 1
8 Tubo del agua de refrigeracion 1
9 Junta térica 1
10 Perno 6
11 Montura de goma 6
12 Tapa de la culata 1
13 Junta de la tapa de la culata 1
14 Guia de la cadena de distribucion (lado 1
superior)
Para la instalacion, invierta los pasos de la extraccion.
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EXPLODED DIAGRAM

6 x 35 mm I
10N e*m (1.0 kgf e m, 7.2 ft » Ib)
10 24 Nem (2.4 kgf e m, 17 ft « Ib)|
7x11 mm I

10N e*m (1.0 kgfem, 7.2 ft e Ib) |

6 x 35 mm |

24 Nem (2.4 kgf e m, 17 ft « Ib)|
7x11 mm |

14

20

A-m(mo kgfem, 7.2 ft « Ib) |

ol
5/
% 1

4
6 x 25 mm I

10Ne*m (1.0kgfem, 7.2 fte Ib)|

3

REMOVAL AND INSTALLATION CHART

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
CAMSHAFT REMOVAL Follow the left “Step” for removal.
Cylinder head cover
Reduction drive gear case Refer to “REDUCTION DRIVE GEAR”.

NOTE:

When removing camshafts it is not neces-
sary to remove the reduction drive gear
case.

1 Cap bolt 1
2 | Gasket 1
3 Bolt 2
4 Timing chain tensioner 1
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VUE EN ECLATE
TABLEAU DE DEPOSE ET D’INSTALLATION

Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
DEPOSE DES ARBRES A CAMES Suivre I’“étape” de gauche pour la dépose.
Couvre-culasse
Carter de réducteur Se reporter a “REDUCTEUR”.
N.B.:
Lors de la dépose des arbres a cames, il n’est pas nécessaire
de déposer le carter du réducteur.
1 Vis d’assemblage 1
3 Vis 2
4 Tendeur de chaine de distribution 1
EXPLOSIONSZEICHNUNG
AUSBAU- UND EINBAUTABELLE
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
AUSBAU DER NOCKENWELLE Den Punkten der Spalte “Schritt” links zum Ausbau
folgen.
Zylinderkopfabdeckung
Untersetzungsgetriebegehéuse Siehe “UNTERSETZUNGSGETRIEBE”.
HINWEIS:
Werden die Nockenwellen ausgebaut, ist es nicht
noétig das Untersetzungsgetriebegehduse auszu-
bauen.
1 Hutschraube 1
2| Dichtung 1
3 Schraube 2
4 Steuerkettenspanner 1
DIAGRAMA DETALLADO
GRAFICA DE EXTRACCION E INSTALACION
Paso Procedimiento/Denominacion de la pieza Cantidad Puntos de servicio
EXTRACCION DE LOS EJES DE LEVAS Siga el “Paso” de la izquierda para la extraccion.
Tapa de la culata
Caja reductora Consulte la secciéon “ENGRANAJE REDUCTOR”.
NOTA:
Para desmontar los ejes de levas no es necesario desmontar
la caja reductora.
1 Perno de la tapa 1
3 Perno 2
4 Tensor de la cadena de distribucién 1
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EXPLODED DIAGRAM

6 X 35 mm I

10N *m (1.0 kgfem, 7.2 ft » Ib)

10

24 Nem (2.4 kgf e m, 17 ft « Ib)|

7x11 mm I

Lol
% 1

6 x 25 mm I

10N e*m (1.0 kgfem, 7.2 ft e Ib) |

6 x 35 mm |

24 Nem (2.4 kgf e m, 17 ft « Ib)|

7 x11 mm |

20

A-m(mo kgfem, 7.2 ft « Ib) |

4

10Ne*m (1.0kgfem, 7.2 fte Ib)|

3

Service points

Step Procedure/Part name Q'ty
5 Timing chain tensioner gasket 1
6 Timing chain guide (exhaust side) 1
7 Bolt 18
8 Intake camshaft cap 3
9 Dowel pin 6
10 | Bolt 10
11 Exhaust camshaft cap 3
12 | Dowel pin 6
13 | Intake camshaft 1
14 | Bolt 2
15 | Intake camshaft sprocket 1

Not reusable

NOTE:
During removal, the dowel pins may still be
connected to the camshaft caps.
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POWR a NOCKENWELLEN DO
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VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
5 Joint de tendeur de chaine de distribution 1
6 Guide de chaine de distribution 1
(coté échappement)
7 Vis 18
8 Capuchon d’arbre a cames d’admission 3
9 Pion de centrage 6 N.B.:
10 Vis 10 Lors de la dépose, les pions d’assemblage peuvent rester en
11 Capuchon d’arbre a cames d’échappement 3 prise dans les capuchons d’arbres a cames.
12 Pion de centrage 6
13 Arbre a cames d’admission 1
14 Vis 2
15 Pignon d’arbre a cames d’admission 1
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
5 Dichtung des Steuerkettenspanners 1
6 Steuerkettenfihrung (AuslaBseite) 1
7 Schraube 18
8 VerschluBkappe der EinlaBnockenwelle 3
9 PaBstift 6 HINWEIS:
10 Schraube 10 Wéhrend des Ausbaus konnen die Pafstifte immer
11 VerschluBkappe der AuslaBnockenwelle 3 noch mit den Nockenwellen-VerschluBkappen ver-
12 PaBstift 6 bunden sein.
13 EinlaBnockenwelle 1
14 Schraube 2
15 EinlaBnockenwellen-Zahnrad 1
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
5 Junta del tensor de la cadena de distribucién 1
6 Guia de la cadena de distribucién 1
(lado del escape)
7 Perno 18
8 Tapa del eje de levas de admisién 3
9 Clavija de centraje 6 NOTA:
10 Perno 10 Durante el desmontaje, las clavijas de centraje pueden per-
11 Tapa del eje de levas de escape 3 manecer conectadas a las tapas del eje de levas.
12 Clavija de centraje 6
13 Eje de levas de admisién 1
14 Perno 2
15 Pifién del eje de levas de admision 1
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EXPLODED DIAGRAM

6 x 35 mm I
10Ne*m (1.0 kgfem, 7.2 ft » Ib)
10 24 Nem (2.4 kgf e m, 17 ft « Ib)|
7x11 mm I

10N e*m (1.0 kgfem, 7.2 ft e Ib) |

17 6 x 35 mm |

24 Nem (2.4 kgf e m, 17 ft « Ib)|
7x11 mm |

14

20

A-m(mo kgfem, 7.2 ft « Ib) |

S0 B
5,;1/

4
6 x 25 mm I %3
10Ne*m (1.0kgfem, 7.2 fte Ib)|

Step Procedure/Part name Q'ty Service points
16 | Exhaust camshaft 1
17 | Bolt 2
18 | Exhaust camshaft sprocket 1
19 | Pin 1
20 | Timing chain guide (intake side) 1
Reverse the removal steps for installation.
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VUE EN ECLATE
Etape Procédé/nom de piece Qté Points d’entretien
16 Arbre a cames d’échappement 1
17 Vis 2
18 Pignon d’arbre a cames d’échappement 1
19 Goupille 1
20 Guide de chaine de distribution 1
(cOté admission)
Pour I’installation, inverser les étapes de la dépose.
EXPLOSIONSZEICHNUNG
Schritt Verfahren/Teilebezeichnung Menge Wartungspunkte
16 AuslaBnockenwelle 1
17 Schraube 2
18 AuslaBnockenwellen-Zahnrad 1
19 Stift 1
20 Steuerkettenfihrung (EinlaBseite) 1
Zum Einbauen die Ausbauschritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfihren.
DIAGRAMA DETALLADO
Paso Procedimiento/Denominacién de la pieza Cantidad Puntos de servicio
16 Eje de levas de escape 1
17 Perno 2
18 Pifién del eje de levas de escape 1
19 Pasador 1
20 Guia de la cadena de distribucién (lado de la 1
admisién)
Para la instalacién, invierta los pasos de la extraccion.
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SERVICE POINTS
Camshaft removal
1. Install:
¢ Dial gauge needle
* Dial gauge stand @
(into spark plug hole #1)
e Dial gauge ©®

Dial gauge stand:
90890-06583

Dial gauge needle:
90890-06584

Dial gauge stand set:
YW-06585/90890-06585

Dial gauge:
YU-03097/90890-01252

2. Turn the drive coupling counterclockwise,
and then check if cylinder #1 is at TDC of
the compression stroke with a dial gauge.

NOTE:
TDC on the compression stroke can be found

when the camshaft lobes are turned away from
each other.

3. Make an alignment mark @ on the timing
chain and camshaft sprockets.



ARBRES A CAMES CF>
POWR a NOCKENWELLEN DO
EJES DE LEVAS CESD
POINTS D’ENTRETIEN WARTUNGSPUNKTE PUNTOS DE SERVICIO
Dépose des arbres a came Ausbau der Nockenwellen Desmontaje de los ejes de levas
1. Installer: 1. Einbauen: 1. Instale:

* Pointeau de comparateur a
cadran

* Support de comparateur a cadran
@)

(dans le trou de bougie n°1)
 Comparateur a cadran ®)

* MeBuhrzeiger

e MeBuhrstander )
(in die Zindkerzendéffnung
Nr. 1)

e MeBuhr ®

* Aguja de galga de cuadrante
* Soporte para la galga de
cuadrante )
(en el orificio de la bujia N.°1)
* Galga de cuadrante @

Support de comparateur a
cadran:
90890-06583
Pointeau de comparateur a
cadran:
90890-06584
Jeu de support de
comparateur a cadran:
YW-06585/90890-06585
Comparateur a cadran:
YU-03097/90890-01252

MeBuhrstander:
90890-06583

MeBuhrzeiger:
90890-06584

MeBuhrsténdersatz:
YW-06585/
90890-06585

MeBuhr:
YU-03097/90890-01252

Soporte para galga de
cuadrante:
90890-06583

2. Tourner I’accouplement d’entrai-
nement en sens inverse d’horloge,
puis vérifier a I’aide d’un compara-
teur si le piston du cylindre n°1 est
au PMH de la compression.

N.B.:
Lorsque le PMH de la compression est

atteint, les bossages des arbres a cames
sont orientés dans des sens opposés.

3. Faire une marque d’alignement @
sur la chaine de distribution et sur
les pignons d’arbres a cames.

2. Die Antriebskopplung entgegen
den Uhrzeigersinn drehen und
dann mit der MeBuhr kontrollie-
ren, ob der Zylinder Nr. 1 am
oberen Totpunkt (OT) des Kom-
pressionshub ist.

HINWEIS:
Der obere Totpunkt im Kompressi-
onshub kann vorgefunden werden,
wenn die Nockenwellenerhebung
voneinander abgewandt sind.

3. Eine  Ausrichtungsmarkierung
@ auf der Steuerkette und den
Nockenwellenzahnradern
anbringen.
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Aguja de galga de
cuadrante:
90890-06584
Conjunto de soporte para
galga de cuadrante:
YW-06585/90890-06585
Galga de cuadrante:
YU-03097/90890-01252

2. Gire el acoplamiento de la transmi-
sién en el sentido contrario al de las
agujas del reloj y, con una galga de
cuadrante, compruebe si el cilin-
dro N.°1 se encuentra en el PMS de
la carrera de compresion.

NOTA:
El PMS de la carrera de compresién

corresponde al momento en que los
16bulos del eje de levas estdn apartados
uno de otro.

3. Realice una marca de alineacién @
en la cadena de distribucién y en
los pifiones del eje de levas.
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4. Remove:
e Timing chain tensioner ()
* Gasket
5. Remove:

e Camshaft caps
¢ Dowel pins

NOTE:
Loosen the intake and exhaust camshaft cap
bolts in the sequence shown.

00@ Ooo- OO© @

57 104 1115 1814 2| |

6. Remove:
¢ Intake camshaft @
¢ Exhaust camshaft @

NOTE:
To prevent the timing chain from falling into the
crankcase, fasten it with a wire 3.

Camshaft inspection
1. Check:
e Camshaft lobes
Blue discoloration/pitting/scratches —
Replace the camshaft.

2. Measure:
e Camshaft lobe dimensions @ and ®
Out of specification — Replace the cam-
shaft.

Minimum cam lobe dimensions:
Intake camshaft:
@ 32.25 mm (1.270 in)
® 25.00 mm (0.984 in)
Exhaust camshaft:
@ 32.65 mm (1.285 in)
® 25.00 mm (0.984 in)

5-53



ARBRES A CAMES

Gy

POWR NOCKENWELLEN
EJES DE LEVAS
4. Déposer: 4. Ausbauen:
* Tendeur de chaine de distribu-  Steuerkettenspanner @
tion O * Dichtung
" Joint 5. Ausbauen:
5. Déposer: * Nockenwellen-

* Capuchons d’arbre a cames
* Pions de centrage

N.B.:
Desserrer les vis de capuchons des arbres

a cames d’admission et d’échappement
dans I’ ordre indiqué.

VerschluBkappen
* Paf3stifte

HINWEIS:
Die EinlaB- und AuslaBnockenwel-
len-VerschluBkappen in der darge-
stellten Reihenfolge l6sen.

4. Extraiga:
e Tensor de la cadena de
distribucién @
e Junta
5. Extraiga:

* Tapas del eje de levas
* Clavijas de centraje

NOTA:
Afloje los pernos de las tapas de los ejes

de levas de admisién y escape en la
secuencia indicada.

6. Déposer:
» Arbre a cames d’admission ()
* Arbre a cames d’échappement

®

N.B.:
Attacher la chaine de distribution avec

un lien pour I’empécher de tomber dans
le carter (3.

Inspection de I’arbre a cames
1. Vérifier:
* Bossages d’arbres & cames
Décoloration  bleue/corrosion/
rayures — Remplacer 1’arbre a

cames.

2. Mesurer:
+ Cotes @ et ® des bossages
Hors spécifications — Rempla-
cer I’arbre a cames.

6. Ausbauen:
¢ EinlaBnockenwelle @
¢ AuslaBnockenwelle @

HINWEIS:
Damit die Steuerkette nicht in das
Kurbelgehéduse fallen kann, sollte sie
mit einem Draht (3 arretiert werden.

Cotes minimales d’un
bossage d’arbre a cames:
Arbre a cames d’admis-
sion:
@ 32,25 mm (1,270 in)
® 25,00 mm (0,984 in)
Arbre a cames d’échap-
pement:
@ 32,65 mm (1,285 in)
® 25,00 mm (0,984 in)

Inspektion der Nockenwelle
1. Kontrollieren:

* Nockenwellenerhebungen
Blaue Verfarbung/Lochfra3/
Kratzer — Die Nockenwelle
ersetzen.

2. Messen:

e Abmessungen der
Nockenwellenerhebungen @
und ®
Abweichung von Hersteller-
angaben — Die Nockenwelle
ersetzen.

6. Extraiga:
* Eje de levas de admisién (D
* Eje de levas de escape @

NOTA:
Para evitar que la cadena de distribucién

caiga en el carter, sujétela con un alam-

bre .

Revision del eje de levas
1. Compruebe:

* Ldébulos del eje de levas
Decoloracién azul/picaduras/
rayaduras — Cambiar el eje de
levas.

2. Mida:
* Dimensiones de los 16bulos del
eje delevas @y ®
Fuera de especificaciones —
Cambiar el eje de levas.

Medidas minimas de los
16bulos de las levas:

Mindestabmessungen
der Nockenerhebungen:
EinlaBnockenwelle:

@ 32,25 mm
(1,270 in)
® 25,00 mm
(0,984 in)
AuslaBnockenwelle:
@ 32,65 mm
(1,285 in)
® 25,00 mm
(0,984 in)

Eje de levas de admision:
@ 32,25 mm (1,270 in)
® 25,00 mm (0,984 in)

Eje de levas de escape:
@ 32,65 mm (1,285 in)
® 25,00 mm (0,984 in)
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3. Measure:
e Camshaft runout
Out of specification — Replace.

Maximum camshaft runout:
< 0.03 mm (0.0012 in)

4. Measure:
e Camshaft-journal-to-camshaft-cap
clearance
Out of specification — Measure the
camshaft journal diameter.

Camshaft-journal-to-camshaft-
cap clearance:
0.05-0.08 mm (0.0020-0.0031 in)

Measurement steps:
* Install the camshaft into the cylinder head

8 5 (without the dowel pins and camshaft
caps).
O % e Position a strip of Plastigauge® (@ onto
16210 11713 the camshaft journal as shown.
¢ Install the dowel pins and camshaft caps.
OO @ ® ©d¥
1412 915 NOTE:

* Tighten the intake and exhaust camshaft
cap bolts in the sequence shown.

* Do not turn the camshaft when measuring
the camshaft journal-to-camshaft cap
clearance with the Plastigauge®.

\ Camshaft cap bolt:
J 10 N » m (1.0 kgf » m, 7.2 ft « Ib)

* Remove the camshaft caps and then
measure the width of the Plastigauge®

@.
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3. Mesurer: 3. Messen: 3. Mida:

* Faux-rond de I’arbre a cames
Hors spécifications — Rempla-
cer.

* Rundlauf der Nockenwelle
Abweichung von Hersteller-
angaben — Ersetzen.

* Descentramiento del eje de levas
Fuera de especificaciones —
Reemplace.

Faux-rond maximum de
P’arbre a cames:

Maximaler Unrundlauf
der Nockenwelle:

Descentramiento maximo
de los ejes de levas:

0,03 mm (0,0012 in) 0,03 mm (0,0012 in) 0,03 mm (0,0012 in)
4. Mesurer: 4. Messen: 4. Mida:
* Jeu entre tourillon et capuchon * Spiel des * Holgura entre el mufién y la

d’arbre a cames

Hors spécifications — Mesurer
le diametre du tourillon d’arbre a
cames.

Jeu entre tourillon et
capuchon d’arbre a cames:
0,05-0,08 mm

(0,0020-0,0031 in)

Nockenwellenzapfens zur
Nockenwellen-
VerschluBkappe
Abweichung von Hersteller-
angaben — Den Durchmes-
ser des Nockenwellenzapfens
messen.

cabeza del eje de levas

Fuera de especificaciones —
Medir el didmetro del mufién del
eje de levas.

Y( Holgura entre el muiién y
la tapa del eje de levas:
0,05-0,08 mm

Etapes de la mesure:

* Monter I’arbre a cames dans la
culasse (sans les pions de centrage
et les capuchons d’arbres a cames).

* Placer une bande de Plastigauge®
@ sur le tourillon de I’arbre a
cames, comme illustré.

* Remonter les pions de centrage et
les capuchons d’arbres a cames.

N.B.:

e Serrer les vis de capuchons des
arbres a cames d’admission et
d’échappement dans 1’ordre indi-
qué.

* Ne pas faire tourner l’arbre a
cames lors de la mesure du jeu

entre les tourillons et le capuchon
d’arbre a cames a 1’aide des bandes
Plastigauge®.

Spiel des Nockenwellen-
zapfens zur Nokkenwel-
len-VerschluBkappe:

0,05-0,08 mm
(0,0020-0,0031 in)

(0,0020-0,0031 in)

\ Vis des capuchons d’arbres
a cames:

10Nem

(1,0 kgf * m, 7,2 ft * Ib)

* Déposer les capuchons d’arbres a
cames puis mesurer la largeur de la
bande Plastigauge® (.

Arbeitsschritte:

* Die Nockenwelle in den Zylin-
derkopf einbauen (ohne die
PaBstifte und Nockenwellen-
VerschluBkappen).

* Einen Streifen Plastigauge® @
auf dem Nockenwellenzapfen,
wie dargestellt, plazieren.

e Die PaBstifte und Nockenwel-
len-VerschluBkappen  einset-
zen.

HINWEIS:

¢ Die EinlaB- und AuslaBnocken-
wellen-VerschluBkappen in der
dargestellten Reihenfolge fest-
ziehen.

e Wird das Spiel zwischen dem
Nockenwellenzapfen und der
Nockenwellen-VerschluBkappe
mit dem Plastigauge® gemes-
sen, die Nockenwelle nicht dre-
hen.

Pasos de medicién:

* Monte el eje de levas en la culata
(sin las clavijas de centraje ni las
tapas).

* Coloque una tira de Plastigauge®
@ sobre el mufién del eje de levas,
como se indica.

* Coloque las clavijas de centraje y
las tapas del eje de levas.

NOTA:
* Apriete los pernos de las tapas de

los ejes de levas de admisién y
escape en la secuencia indicada.

* No accione los ejes de levas
cuando mida la holgura entre el
mufién y la tapa con la tira de Plas-
tigauge®.

y Perno de la tapa del eje de
levas:

I0Nem

(1,0 kgf * m, 7,2 ft « Ib)

» Extraiga las tapas de los ejes de
levas y mida la anchura de la tira
de Plastigauge® (.

\ Schraube der Nocken-
J wellen-VerschluBkappe:
10Nem

(1,0 kgf e m, 7,2 ft « Ib)

e Die Nockenwellen-Verschluf3-
kappe entfernen und dann die
Breite des Plastigauge® @
messen.
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5. Measure:
» Camshaft journal diameter @
Out of specification — Replace the cam-
shaft.
Within specification — Replace the cyl-
inder head and the camshaft caps as a
set.

Camshaft journal diameter:
24.44-24.45 mm

(0.9622-0.9626 in)

Camshaft sprockets inspection
1. Check:
e Camshaft sprocket
Wear/damage — Replace the camshaft
sprockets and timing chain as a set.
@ 1/4 of a tooth
® Correct
@ Timing chain
@ Camshaft sprocket

Timing chain tensioner inspection
1. Check:
* Timing chain tensioner
Cracks/damage/rough movement —
Replace.

Checking steps:

* While lightly pressing the timing chain
tensioner rod by hand, turn the tensioner
rod fully clockwise with a thin screwdriver
@.

* Remove the screwdriver and slowly
release the timing chain tensioner rod.

* Make sure that the timing chain tensioner
rod comes out of the timing chain ten-
sioner housing smoothly. If there is rough
movement, replace the timing chain ten-
sioner.
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5. Mesurer: 5. Messen: 5. Mida:
» Diametre des tourillons d’arbre a e Durchmesser des * Didmetro del muiién del eje de
cames @ Nockenwellenzapfens @ levas @

Hors spécifications — Rempla-
cer I’arbre a cames.

Conforme aux spécifications —
Remplacer la culasse et les capu-
chons d’arbres a cames en méme
temps.

Diametre des tourillons

d’arbre a cames:
24,44-24,45 mm
(0,9622-0,9626 in)

Abweichung von Hersteller-
angaben — Die Nockenwelle
ersetzen.

Innerhalb von Herstelleranga-
ben — Den Zylinderkopf und
die Nockenwellen-VerschluB3-
kappen als ganzen Satz
ersetzen.

Fuera de especificaciones —
Cambiar el eje de levas.

Dentro del valor especificado —
Cambiar la culata y las tapas del
eje de levas en conjunto.

Diametro del muiién del
eje de levas:

Inspection des pignons d’arbres a
cames
1. Vérifier:
* Pignon d’arbre a cames

Usure/endommagement — Rem-
placer les pignons d’arbres a
cames et la chaine de distribution
en méme temps.

® 1/4 de dent

® Correct

@ Chaine de distribution

® Pignon d’arbre a cames

Inspection du tendeur de chaine de
distribution
1. Vérifier:

* Tendeur de chaine de distribu-
tion
Fissures/endommagement/mou-
vement brusque — Remplacer.

Durchmesser des Nok-
kenwellenzapfens:
24,44-24,45 mm

(0,9622-0,9626 in)

24,44-24,45 mm

(0,9622-0,9626 in)

Etapes de la vérification:

e Tout en appuyant légerement a la
main sur la tige du tendeur de
chaine de distribution, faire tourner
la tige a fond en sens d’horloge a
I’aide d’un tournevis fin @).

 Retirer le tournevis et relacher len-
tement la tige du tendeur de chaine
de distribution.

e S’assurer que la tige du tendeur de
chaine de distribution sort en dou-
ceur de son logement. Si le mouve-
ment est brusque, remplacer le
tendeur de chaine de distribution.

Inspektion der Nockenwellenzahn-
rader
1. Kontrollieren:
¢ Nockenwellenzahnrad

Verschlei3/Beschadigung —
Die Nockenwellenzahnrader
und die Steuerkette als gan-
zen Satz ersetzen.

@ 1/4 eines Zahns

® Korrekt

@ Steuerkette

® Nockenwellenzahnrad

Inspektion des
Steuerkettenspanners
1. Kontrollieren:
» Steuerkettenspanner
Risse/Beschadigung/
Schwergang — Ersetzen.

Revision de los pifiones del eje de levas
1. Compruebe:

* Pifién del eje de levas
Desgaste/dafios — Cambiar los
pifiones del eje de levas y la
cadena de distribucién en con-
junto.

@ 1/4 de un diente

® Corregir

(@ Cadena de distribucién
® Pif6n del eje de levas

Revision del tensor de la cadena de
distribucion
1. Compruebe:

* Tensor de la cadena de
distribucién
Grietas/dafilos/movimiento
brusco — Reemplace.

Priifschritte:

e Wahrend der Stab des Steuer-
kettenspanners leicht von Hand
gedrickt wird, den Stab mit
einem schmalen Schraubenzie-
her @ einmal ganz im Uhrzei-
gersinn drehen.

e Den Schraubenzieher abneh-
men und den Stab des Steuer-
kettenspanners langsam loslas-
sen.

¢ Sicherstellen, da3 der Stab des
Steuerkettenspanners rei-
bungslos aus dem Steuerket-
tenspannergehause entfernt
werden kann. Ist dies schwer-
gangig, den Steuerkettenspan-
ner ersetzen.

Pasos de comprobacion:

e Mientras presiona ligeramente a
mano la varilla del tensor de la
cadena de distribucién, gire ésta
completamente en el sentido de las
agujas del reloj con un destornilla-
dor fino @.

e Retire el destornillador y suelte
lentamente la varilla del tensor de
la cadena de distribucion.

e La varilla del tensor de la cadena
de distribucion debe salir de la caja
del tensor con suavidad. Si no sale
suavemente, cambie el tensor de la
cadena de distribucién.
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Camshaft installation
1. Install:

¢ Exhaust camshaft sprocket (1)
O * Intake camshaft sprocket @
O @ O (with the special tool ®)
&) @]
@ / OKO ,6 Rotor holder:

5-56

YU-01235/90890-01235

NOTE:

Install the camshaft sprocket with the punch
mark @ facing outside.

Camshaft sprocket bolt:
24 Nem (2.4 kgf e m, 17 ft ¢ Ib)

AN
y

2. Install:
¢ Exhaust camshaft
¢ Intake camshaft
e Exhaust camshaft caps
¢ Intake camshaft caps

Installation steps:

* Turn the drive coupling counterclockwise,
and then check if cylinder #1 is at TDC of
the compression stroke with a dial gauge.

¢ Install the timing chain onto both cam-
shaft sprockets and then install the cam-
shaft sprockets onto the camshafts.

CAUTION:
Do not turn the crankshaft when install-
ing the camshaft to avoid damage or
improper valve timing.

NOTE:

» Make sure that the punch marks @ on the
camshafts face up.

* Be sure to align the alignment mark ®
made during removal to install the timing
chain and camshaft sprockets.
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ARBRES A CAMES
POWR % NOCKENWELLEN
EJES DE LEVAS
Remontage des arbres a cames Installation der Nockenwelle
1. Installer: 1. Einbauen:
* Pignon d’arbre a cames d’échap- * AuslaBnockenwellen-
pement @D Zahnrad @
+ Pignon d’arbre 2 cames d’admis- * EinlaBnockenwellen-
sion @ (avec I’outil spécial (@) Zahnrad @

Outil de maintien de rotor:
YU-01235/90890-01235

(mit dem Spezialwerkzeug @)

N.B.:

/| Laufradhalter:
YU-01235/90890-01235

Montaje del eje de levas
1. Instale:
* Pifién del eje de levas de escape
O]
* Pifién del eje de levas de
admisién Q)

(con la herramienta especial (®)

Sujetador de rotores:
YU-01235/90890-01235

Remonter le pignon d’arbre a cames
avec le repere @ dirigé vers 1’extérieur.

cames:
24Nem
(2,4 kgf e m, 17 ft  Ib)

\ Vis de pignon d’arbre a
%,

HINWEIS:
Das Nockenwellenzahnrad mit der
Stanzmarkierung @ nach auBen wei-
send montieren.

NOTA:
Monte el pifién del eje de levas con la

marca @ hacia fuera.

N Schraube des Nocken-
J wellenzahnrads:

24Nem

2. Installer:
* Arbre a cames d’échappement
* Arbre a cames d’admission
e Capuchons d’arbre a cames
d’échappement
e Capuchons d’arbre a cames
d’admission

(2,4 kgf e m, 17 ft » Ib)

Iy Perno del piiion del eje de
levas:

24 Nem

(2,4 kgf e m, 17 ft « Ib)

Etapes de I’installation:

e Tourner 1’accouplement d’entrai-
nement en sens inverse d’horloge,
puis vérifier a I’aide d’un compara-
teur si le piston du cylindre n°1 est
au PMH de la compression.

* Remonter la chaine de distribution
sur les deux pignons d’arbres a
cames, puis remonter les pignons
d’arbres a cames sur les arbres a
cames.

ATTENTION:

Ne pas faire tourner I’arbre a
cames lors de son remontage pour
éviter toute détérioration ou une
mauvaise synchronisation des sou-

papes.

N.B.:
* Veiller a orienter les reperes @ des

arbres a cames vers le haut.

e Veiller a aligner les reperes d’ali-
gnement ® réalisés lors du
démontage pour remonter la chaine
de distribution et les pignons
d’arbres a cames.

2. Einbauen:
¢ AuslaBnockenwelle
¢ EinlaBnockenwelle
* VerschluBkappen der
AuslaBnockenwellen
* VerschluBkappen der
EinlaBnockenwellen

2. Instale:
* Eje de levas de escape
* Eje de levas de admisién
» Tapas del eje de levas de escape
» Tapas del eje de levas de
admisién

Einbauschritte:

e Die Antriebskupplung entge-
gen den Uhrzeigersinn drehen
und dann mit der MeBuhr kon-
trollieren, ob der Zylinder Nr. 1
am OT des Kompressionshubs
ist.

¢ Die Steuerkette auf beide Nok-
kenwellenzahnréader plazieren
und dann die Nockenwellen-
zahnrader auf die Nockenwel-
len montieren.

ACHTUNG:

Die Kurbelwelle beim Einbau
der Nockenwelle nicht drehen,
um Beschéadigung oder falsche
Ventileinstellung zu vermeiden.

HINWEIS:

* Sicherstellen, daB die einge-
stanzte Markierung @ auf der
Nockenwelle noch oben weist.

e Es ist sicherzustellen, daB die
Ausrichtungsmarkierung ®, die
wéhrend des Ausbaus gekenn-
zeichnet worden ist, verwendet
wird, um die Steuerkette und
die Nockenwellenzahnrader
einzubauen.

Pasos de instalacién:

* Gire el acoplamiento de la transmi-
sién en el sentido contrario al de
las agujas del reloj y, con una galga
de cuadrante, compruebe si el
cilindro N.°1 se encuentra en el
PMS de la carrera de compresion.

* Coloque la cadena de la distribu-
cién en los pifiones de los dos ejes
de levas y seguidamente monte los
piflones en los ejes de levas.

PRECAUCION:

No gire el cigiiefial cuando monte
los ejes de levas a fin de evitar
daiios o un reglaje incorrecto de las
valvulas.

NOTA:
* Verifique que las marcas @ de los
ejes de levas queden hacia arriba.

o Alinee la marca (® realizada
durante el desmontaje para montar
la cadena de la distribucién y los
pifiones de los ejes de levas.
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¢ |nstall the exhaust and intake camshaft
caps.

NOTE:
Gradually tighten the intake and exhaust
camshaft cap bolts in 2-3 steps in the
sequence shown.

\ Camshaft cap bolt:
J 10 N e m (1.0 kgf * m, 7.2 ft « Ib)

NOTE:
Make sure that the punch marks © on the
camshafts are aligned with the arrow marks
@ on the camshaft caps.

Out of alignment — Reinstall.

* Remove the wire from the timing chain.

3. Install:
* Timing chain tensioner

Installation steps:

* While lightly pressing the timing chain
tensioner rod by hand, turn the tensioner
rod fully clockwise with a thin screwdriver

®.

NOTE:
Make sure that the tensioner rod has been
fully set clockwise.

* With the timing chain tensioner rod
turned all the way into the timing chain
tensioner housing (with the thin screw-
driver still installed), install the gasket and
the timing chain tensioner @ onto the cyl-
inder block.

& WARNING

Always use a new gasket.
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* Remonter les capuchons d’arbres a
cames d’échappement et d’admis-
sion.

N.B.:
Serrer progressivement les vis des

capuchons d’arbres a cames d’admis-
sion et d’échappement en 2-3 étapes
dans I’ ordre indiqué.

¢ Die AuslaB- und EinlaBnocken-
wellen-VerschluBkappen ein-
setzen.

HINWEIS:
Die EinlaB- und AuslaBnockenwel-
len-VerschluBkappen langsam in
2-3 Schritten und in der darge-
stellten Reihenfolge festziehen.

e Coloque las tapas de los ejes de
levas de escape y admision.

NOTA:
Apriete progresivamente los pernos

de las tapas de los ejes de levas de
admision y escape en 2-3 etapas y en
la secuencia indicada.

Vis des capuchons d’arbres

Ny |
J a cames:

I0Ne*m
(1,0 kgf * m, 7,2 ft * Ib)

\ Schraube der Nocken-
J wellen-VerschluBkappe:
10Nem

(1,0 kgf s m, 7,2 ft » Ib)

Perno de la tapa del eje de

AN
J levas:

1I0Ne+m

(1,0 kgf » m, 7,2 ft « Ib)

N.B.:
Veiller a aligner les marques © des

N

arbres a cames avec les reperes en
forme de fleche @ des capuchons
d’arbres a cames.

Désalignement — Recommencer le
montage.

¢ Retirer le lien de la chaine de dis-
tribution.

3. Installer:

e Tendeur de chaine de distribu-

tion

HINWEIS:
Es ist sicherzustellen, daB3 die
Stanzmarkierungen © der Nok-
kenwellen auf die Pfeilmarkierun-
gen @ der Nockenwellen-Ver-
schluBkappen ausgerichtet wer-
den.

Nicht ausgerichtet — Nochmals
einbauen.

e Den Draht von der Steuerkette
entfernen.

NOTA:
Verifique que las marcas © de los

ejes de levas estén alineadas con las
flechas @) de las tapas.
No alineadas — Volver a montar.

¢ Retire el alambre de la cadena de
distribucioén.

3. Instale:
e Tensor de la cadena de
distribucién

Etapes de I’installation:

e Tout en appuyant légerement a la
main sur la tige du tendeur de
chaine de distribution, faire tourner
la tige a fond en sens d’horloge a
I’aide d’un tournevis fin ).

N.B.:
S’assurer que la tige du tendeur a

bien été tournée a fond en sens d’hor-
loge.

e La tige du tendeur de chaine de
distribution étant tournée a fond
dans le logement du tendeur de
chaine (le tournevis fin toujours en
prise), monter le joint et le tendeur
de chaine @ sur le bloc moteur.

A AVERTISSEMENT

Toujours utiliser un joint neuf.

3. Einbauen:
» Steuerkettenspanner

Einbauschritte:

e Wahrend der Stab des Steuer-
kettenspanners leicht von Hand
gedrickt wird, den Stab mit
einem schmalen Schraubenzie-
her @ einmal ganz im Uhrzei-
gersinn drehen.

HINWEIS:
Sicherstellen, daB der Spanner-
stab vollstandig im Uhrzeigersinn
gedreht worden und eingerastet
ist.

¢ Mit dem Stab des Steuerketten-
spanners ganz in das Steuer-
kettenspannergehduse einge-
dreht (der schmale Schrauben-
zieher ist immer noch instal-
liert), die Dichtung und den
Steuerkettenspanner ) auf den
Zylinderblock einbauen.

& WARNUNG

Immer eine neue Dichtung ver-
wenden.
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Pasos de instalacion:

* Mientras presiona ligeramente a
mano la varilla del tensor de la
cadena de distribucién, gire ésta
completamente en el sentido de las
agujas del reloj con un destornilla-
dor fino @.

NOTA:
Verifique que la varilla del tensor

haya girado completamente en el sen-
tido de las agujas del reloj.

e Con la varilla del tensor de la
cadena de distribucién completa-
mente girada en la caja del tensor
(con el destornillador fino todavia
colocado), monte la junta y el ten-
sor @ en el bloque de cilindros.

A ATENCION

Utilice siempre una junta nueva.
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* Tighten the timing chain tensioner bolts
® to the specified torque.

NOTE:
The “UP” mark on the timing chain ten-
sioner should face up.

\ Timing chain tensioner bolt:
J 10 N* m (1.0 kgf * m, 7.2 ft * Ib)

* Remove the screwdriver, make sure the
timing chain tensioner rod releases, and
then tighten the cap bolt to the specified
torque.

Cap bolt:

\J 10 N e m (1.0 kgf * m, 7.2 f